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Orgao: Ministério da Economia/Camara de Comércio Exterior/Comité-Executivo de Gestao
RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto de
Importacao incidentes sobre os Bens de Capital que menciona,
na condicao de Ex-tarifarios.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuicao
que lhe confere o art. 7°, inciso IV, do Decreto n° 10.044, de 4 de outubro de 2019, tendo em vista o
disposto nas Decisdes n°s 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14 e 25/15 e 08/21 do Conselho
do Mercado Comum do Mercosul e nos Decretos n°s 5.078, de 11 de maio de 2004, e 5901, de 20 de
setembro de 2006, e na Portaria n° 309, de 24 de junho de 2019, do Ministério da Economia, e
considerando a deliberacao de sua 1922 Reuniao, ocorrida em 21 de marco de 2022, resolve:

Art. 1° Ficam incluidos no Anexo | da Resolucao n° 14, de 19 de fevereiro de 2020, do Comité-
Executivo de Gestao da Camara de Comeércio Exterior, os Ex-tarifarios incidentes sobre os Bens de Capital
listados no Anexo | desta Resolucao.

Art. 2° Ficam revogados os Ex-tarifarios listados no Anexo Il desta Resolugao dos respectivos
atos legais indicados.

Art. 3° Ficam incluidos os Ex-tarifarios listados no Anexo lll desta Resolucao nos respectivos atos
legais indicados.

Art. 4° Esta Resolugcao entra em vigor no dia 1° de abril de 2022.
MARCELO PACHECO DOS GUARANYS

Presidente do Comité Substituto
ANEXO |

NO

NCM EX

DESCRICAO

Ferramentas intercambiaveis para producao de cubas em ago inoxidavel com
profundidade minima de 200mm, raio maximo de 60mm, sem recozimento, com
espessura minima da chapa de 0,7/mm, utilizadas sequencialmente em prensas
hidraulicas, dotadas de: ferramenta de embutimento da cuba fabricada em aco
especial com matriz e puncao em bronze, dimensodes aproximadas 1.350 x 1.100mm,
8207.30.00 | 059 | com extracao da pecga na parte superior; ferramenta de calibragem, para acabamento
do formato da cuba, em ago especial, com puncao em bronze, dimensodes
aproximadas 1.100 x 1.100mm, com extrator superior integrado com molas,
lubrificagcao no topo da puncgao e sistema de retencgao; ferramenta de corte para
rebarbamento das bordas da cuba, em aco especial, dimensdes aproximadas 1.100 x
1.000mm.

Caldeiras de recuperagao, com turbogerador a vapor combinado de planta térmica,
com as seguintes capacidades nominais de geracao de vapor: 69,06kg/s (248,6t/h) a
566,2 graus Celsius e 103,01bar (abs) no sistema de alta pressao (HP); e 8,05kg/s
(28,98t/h) a 252,6 graus Celsius e 6,1bar (abs) no sistema de baixa pressao (LP), com
circulagao natural, usando calor do gas de combustao da turbina a gas, 2 niveis de
84021100 | 010 pressao (LP, HP), equipado com caldeiras de tubo de agua de recuperagao de calor
o (HRSG), com estrutura de entrada de gas, 6 modulos do tipo "C-frame" de troca de
calor incluindo superaquecedores, evaporadores, economizadores, tubos de vapor (LP
e HP), desaerador térmico, estruturas metalicas de suporte, acesso e plataformas,
bombas de recirculacao, tubulacoes para distribuicao de agua e vapor; isolamento
térmico e acustico; silenciadores, tanques de descarga continua e intermitente;
instrumentacao; sistema de dosagem de produtos quimicos; valvulas e chaminé final.

Motores de combustao a gasolina, 2 tempos, para equipamentos na agricultura,
monocilindrico, diametro x curso do pistao de 33mm x 30mm, com volume varrido
pelo pistao de 25,7cc, refrigeracao a ar, poténcia nominal de 1CV, com partida manual,
acondicionado em 2 volumes de transporte.

8407.90.00 | 058

https://www.in.gov.br/en/web/dou/-/resolucao-gecex-n-319-de-23-de-marco-de-2022-388323867

1/320



28/03/22, 10:01

RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - DOU - Imprensa Nacional

8408.90.90

105

Motores de pistao, estacionario, ciclo diesel (ignicao por compressao), com 3 cilindros,
aspiracao do ar natural, filtro de ar ciclonico, alimentacao de combustivel por bomba
em linha, rotacao de 1.800rpm, poténcia maxima de 30CYV, cilindrada de 1.908CC, com
lubgﬁcac;éo por bomba de oleo e radiador externo, de valor unitario (CIF) nao superior
a R$ 6.699,88.

8412.90.90

036

Anéis de came para motores hidraulicos de pistoes radiais, acionados por ‘came’, de
alto torque e baixa rotacao, de deslocamento volumeétrico maximo igual ou superior a
160cm? por revolucgao, torque maximo igual ou superior a 225Nm e pressao maxima
nominal igual ou inferior a 450bar, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 31.183,20.

8412.90.90

037

Dispositivos para juncao de pas edlicas bipartidas, comercialmente denominados
como "Receiver Box", aplicados na se¢cao de maior comprimento das pas; comprimento
de 3.494mm, largura de 700mm e altura de 356mm constituidos de fibra de vidro,
blocos de espumas, resina epoxy RIMR135, insertos metalicos, 1 pino transversal feito
de aco inoxidavel S17400, sistema de protecao para-raios composto por fios e discos
de cobre, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 102.991,40.

8412.90.90

038

Flanges de conexao das secoes de torres de aerogeradores, fabricadas em material
S355J)2-725, massa aproximada de 1.278,040kg; diametro externo de 4.260mm,
didametro interno de 3.980mm, altura total de 122mm, com 137 furos de 39mm de
diametro centrados numa circunferéncia de diametro de 4.116mm, de valor unitario
(CIF) ndo superior a R$ 21.335,16.

8413.40.00

004

Equipamentos projetores de concreto, com mangueira de projecao de 10m com
alcance de projecao na vertical e na horizontal de 20 e 30m, respectivamente,
reservatorio com capacidade de 50L, peneira vibratoria localizada acima do
reservatorio com motor de poténcia de 300r/min, bomba de parafuso, capacidade de
transporte de argamassa de 1,5m3/h, bomba de agua, compressor de ar de 10bar,
capacidade de trabalho de 100m?#/h, tensao de entrada de 220V, estrutura em forma
de carrinho com rodinhas para facilitar a locomoc¢ao, de valor unitario (CIF) nao
superior a R$15.361,22.

8413.50.10

079

Bombas de deslocamento positivo, de pistdao, com vazao volumétrica tedrica: 7m3/h,
pressao de trabalho maxima de 64bar, comprimento do cilindro de entrega: 1.000mm,
diametro do cilindro de entrega: 150mm, para transporte de materiais pastosos e
quimicamente agressivos, equipado com: Unidade hidraulica, com motores de
inducao, trifasicos, com rotor de gaiola de esquilo, com poténcia de 30kW, rotacao dos
motores: 1.780rpm, tanque hidraulico de 300L, tensao de operacao de 440V/60Hz,
sistema partida suave, trocador de calor, e 3 bombas hidraulicas de pistao axial;
Transportador helicoidal de eixo duplo, com torque maximo de 2 x 3.200Nm, sensor
de pressao para -1 a +4bar, equipadas com sistema de monitoramento ATEX e sistema
de lubrificacao automatica; painel de comando elétrico, com alimentacao nominal de
440V, contendo: controlador logico programavel, chave comutadora, fusiveis,
sinalizadores luminosos, dispositivo de protecao de motores, relés PTC, e "'modem"”
para transmissao de sinal via "Ethernet”.

8413.70.10

079

Motobombas centrifugas multiestagios com motor elétrico incorporado para operagao
submersa, com bocal de saida em latao e valvula de retencao incorporada, medindo 1
polegada com rosca tipo BSP, eixo e corpo do bombeador em aco inox, rotor de fluxo
radial, com 8 até 24 estagios, acoplada a motor assincrono lubrificado a oleo,
rebobinavel, com 2 polos, poténcia entre 0,25 e 1CV, frequéncia de 60Hz, com vazao
maxima de 3m3/h, altura manomeétrica entre 3,7 e 29,4mca para 8 estagios, entre 4,5 e
40,5mca para 11 estagios, entre 7,2 e 58,5mca para 16 estagios, entre 9,2 e 81,.9mca
para 22 estagios e entre 10,0 e 89,3mca para 24 estagios, utilizadas para captacao de
agua potavel em pocos tubulares profundos com diametro minimo de 2,5 polegadas,
para trabalho em temperatura maxima de 35 graus Celsius, com capacitor interno no
motor para partida.

8413.70.80

138

Motobombas centrifugas de superficie, com motor elétrico de ima permanente sem
escovas, com refrigeragao por ventilagao forgcada, com bocal de sucgao e recalque de
1 polegada com rosca tipo BSP para a poténcia nominal de 560W, trifasicos em
corrente continua, com vazao maxima de 4,7m?3/h, altura manométrica até 28mca,
com rotor em bronze, corpo do bombeador em ferro fundido, corpo do motor em
aluminio, com controlador eletronico interno, para uso em sistema de energia solar
fotovoltaico "off-grid", utilizadas para circulagao de agua potavel.

8413.70.80

139

Motobombas centrifugas autoaspirantes, com motor elétrico de ima permanente sem
escovas, com refrigeragao por ventilagao forgada, com bocal de sucgcao e recalque de
1polegada com rosca tipo BSP para a poténcia nominal de 570W, trifasicos em
corrente continua, com vazao maxima de 2,4m?3/h, altura manométrica até 40mca,
com rotor em tecnopolimero, corpo do bombeador em Inox, corpo do motor em
aluminio, com controlador eletrénico interno, para uso em sistema de energia solar
fotovoltaico off-grid, utilizadas para circulagao de agua potavel.

8413.91.90

111

Rotores de bombas de circulagao de agua, do tipo aberto, fabricados em aco carbono,
fluxo maximo de operacao 13.470m3/h, pressao de trabalho 4barg, rotacao 590rpm,
utilizados para geracao de energia cinética para rotacao do fluido de succao e
descarga do processo de circulagao de agua do sistema de resfriamento de turbina a
vapor.
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8414.59.90

072

Sopradores de ar para uso manual, compostos de: sistema de sopro equipado com
ventoinha do tipo radial, bocal de saida centralizado, botao de parada com retorno
automatico, piloto automatico para ajuste da velocidade da ventoinha, tubo de sopro
com comprimento ajustavel, controles intuitivos, bomba de combustivel desenvolvida
para proporcionar arranques mais faceis e saida de ar alinhada com a empunhadura;
acionados por motor de ignicao por centelha de 2 tempos e cilindrada de 28cm?, com
poténcia maxima de 0,8kW (1,1HP) a 8.000rpm e consumo de combustivel de
5759/kWh, tanque de combustivel com capacidade de O,5L, capacidade de
velocidade do ar de 76m/s (bocal achatado) e de 58m/s (bocal circular), volume de ar
no modo de sopro de 425cfm com rotacao maxima de 8.600rpm, capacidade de
vazao do ar no alojamento de 13,31m3/min e capacidade de vazao do ar no tubo de
12,03m3/min.

8414.59.90

073

Sopradores de ar de uso manual, podendo ser convertidos em aspiradores, compostos
de: sistema de sopro e aspiracao equipado com ventoinha do tipo radial, fungcao
triturador reduzindo materiais na proporcao 16:1 por meio de facas instaladas na
ventoinha, saida de ar alinhada com a empunhadura, tecnologia de partida mais rapida
com menor resisténcia na corda, botao de parada com retorno automatico, piloto
automatico, tubo de sopro com comprimento ajustavel, controles intuitivos, bomba de
combustivel para facilitar a partida a frio; acionados por motor de ignicao por centelha
de 2 tempos e cilindrada de 28cm?, com poténcia maxima de 0,8kW (1,1HP) a
8.000rpm e consumo de combustivel de 575g/kWh, tanque de combustivel com
capacidade de 0,5L, volume do saco coletor de 64,35L, rotacao maxima de 8.600rpm
em modo de sopro e de 7.500rpm em modo de aspiragao, volume de ar no modo de
sopro de 425cfm e volume de ar no modo de aspiragao de 445cfm, capacidade de
velocidade do ar de 58m/s (bocal redondo) e de 76m/s (bocal achatado), capacidade
de vazéé) de ar no alojamento de 13,31m3/min e capacidade de vazao do ar no tubo de
12,03m>/min.

8414.59.90

074

Conjuntos ventiladores do sistema de arrefecimento do transformador de
aerogeradores; dotados de ventilador centrifugo, motor, involucro e controlador de
velocidade; alimentados com tensao de 400V +/-10%, com consumo maximo de
corrente continua de 6A, frequéncia de 60Hz, poténcia maxima de 3,3kW, grau de
protecao IP54; com comunicagao via "bluetooth”; ponto de servico com pressao
estatica maxima de 768Pa e vazao maxima de 5.479m3/h.

8414.80.19

153

Infladores portateis para bexigas de festas, com dois bicos operacionais trabalhando
ao mesmo tempo, com funcionamento quando a bexiga € posta no bico e desligando
quando é retirada, poténcia 600W, tensao 110 ou 220V.

8414.80.19

154

Mini compressores de ar portateis, movimentados por motor elétrico de
funcionamento em 110 ou 220V, do tipo alternativo de pistao, poténcia nominal
del/6HP, vazao de ar nominal de 20/23L/min, parada automatica na pressao de 43 ou
57psi, com filtro de ar, com ou sem mangueira flexivel e aerégrafo.

8414.80.90

031

Equipamentos para exaustao dos gases de escape usadas em motor de combustao
interna do grupo eletrogéneo, dotados de: unidade de ventilagao dos gases de escape
com capacidade de 3.700m3/h, pressao de 2.100PSI, velocidade de 3.600rpm,
acionada automaticamente apos a parada do motor de combustao, valvulas e
conjunto de tubos instalados; silenciador absortivo e reativo dos gases de escape, com
diametro externo de 2.600mm, apto a atenuar intensidades sonoras medias de
35db(a); juntas metalicas flexiveis para os gases de escape incluindo isolamento
téermico.

8415.82.90

025

Equipamentos de ar pré-condicionado (PCA) para avides no solo, elétrico, com
poténcia de 45t, fluxo de ar de 2.15kg/s a 7.1kPa afixado no piso, temperatura de
descarga de -7,2 a 4 graus Celsius, com mangueiras com botoeira liga/desliga e
contrai/retrai, anticongelante, ventiladores com VFD, conectavel por "WiFi* ou cabo a
um painel de controle, a um sistema de monitoramento, a uma sonda de temperatura
€ a um ionizador de ar.

8415.82.90

026

Equipamentos de ar pré-condicionado para avioes no solo, elétrico, com poténcia de
30t, fluxo de ar de 1.36kg/s a 6.1kPa, afixado no piso ou sob a ponte de embarque,
temperatura de descarga de -7.2 a 4 graus Celsius, com mangueiras com botoeira
liga/desliga e contrai/retrai, anticongelante, ventiladores com VFD, conectavel por
"WIFi" ou cabo a um painel de controle, a um sistema de monitoramento, a uma sonda
de temperatura e a um ionizador de ar.

8415.82.90

027

Equipamentos de ar pré-condicionado para avides no solo (PCA), elétrico, com
poténcia de 90t, fluxo de ar de, 3.63kg/s a 9.2kPa afixados no piso ou sob a ponte de
embarque, temperatura de descarga de -7,2 a 4 graus Celsius, com mangueiras com
botoeira liga/desliga e contrai/retrai, anticongelante, ventiladores com VFD,
conectavel por "WiFi" ou cabo a um painel de controle, a um sistema de
monitoramento, a uma sonda de temperatura e a um ionizador de ar.
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8417.10.20

018

Fornos industriais a gas natural, para recozimento de bobinas de acos elétricos de grao
orientado (GO), com controle de atmosfera atraveés de injecao de hidrogénio (H2) e
nitrogénio (N2) misturados ou 100% H2 ou 1007% N2, faixa de temperatura de trabalho
entre 290 a 1.200 graus celsius com curva de aquecimento e resfriamento automatica,
capacidade de recozimento de 2 bobinas de 19t por batelada, capacidade anual de
recozimento de 2.350 toneladas de bobinas de GO, para a linha de
recozimento/tratamento térmico de tiras de aco de grao orientado, dotados de
estrutura de aco com base de trabalho; campanula de aquecimento e campanula de
resfriamento por ar; unidade central hidraulica; sistema de resfriamento por agua;
revestimento refratario e isolamento térmico; conjunto de carregamento; painel
("stand") de valvulas; sistema de regulagem de pressao; grupo com 4 painéis de
poténcia, painel de medicao / controle de ponto de orvalho e 6 painéis de controle
elétrico de processo.

8417.80.90

079

Fornos para vulcanizagao continua atraves de energia elétrica convertida em micro-
ondas, para perfis de EPDM extrudado usados ha producao de guarnicao de vedacao
automotiva, com velocidade de producao até 60m/min, dotados de zona de choque
com capacidade de temperatura de trabalho de até 550 graus Celsius, equipados com
magnetrons para acelerar a vulcanizagao do perfil, zona de ar quente, com capacidade
de temperatura de trabalho de até 400 graus Celsius equipada com conjunto de
ldAmpadas infravermelho de ondas curtas para realizagao de vulcanizagao superficial
para evitar marcagdes nos perfis durante o processo; contendo sistema transportador
controlados por sensor; dispositivo integrado para tratamento e exaustao de ar (TCP -
Tecnologia de Controle de Poluicao); aquecimento a gas (GLP); sistema de operagcao
com controlador logico programavel (PLC), “interface” homem maquina (IHM) e painel
de controle.

8417.80.90

080

Combinagoes de maquinas, com elementos distintos totalmente interligados e
sincronizados, com painel de controle e sistema de controle automatico do processo,
utilizadas na recuperacao de 6leos combustiveis, coprodutos de carvao - (negro de
fumo) e fios de aco, por processo de pirdlise, através da decomposicao de residuos de
plastico, pneus, residuos soélidos industriais e residuos domesticos, de capacidade de
processamento de 50t/dia, compostas de: reator de pirdlise dotado de redutor, motor
de frequéncia varidvel, onde os materiais sao alimentados e aquecidos indiretamente
através de fornalha com queimadores de gas residual e secadores, queimadores de
oleo pesado, montada em base, sistema de resfriamento com condensadores, camara
catalisadora, separador de oleo e agua, tanques de o6leo, dispositivo de vedacao de
agua, dispositivo de despoeiramento, torre de remogao da fumaca de enxofre, sistema
de dutos, dispositivos de montagem, conexao e instalacao.

8417.90.00

082

Colunas de absorcao de cloro de 1.500mm de diametro por 7.500mm de altura,
fabricada em PP, preenchidas com anel Pall de PP em formato especial para cloro com
filtro de circulacao.

8418.99.00

031

Trilhos curvos internos ou externos, fabricados em aco inox e dotados de guias
plasticas de deslizamento, elementos de fixacao e sensores de posicionamento da
esteira, proprios para aplicagao em equipamentos do tipo freezers e fornos espirais.

8419.39.00

178

Maquinas sopradoras de calor em tunel para secagem e cura de polimeros ou outros
materiais em fornaga circuladora de ar quente, chegando a temperatura igual ou
menor a 100 graus celsius, dotadas de: sopradores com capacidade de deslocar ate
1.000m3/h de volume de ar, com agquecedores em aco inox; isolamento térmico em
fibra cl:erémi;:a e fibra densa de algodao resistente a até 1.000 graus celsius (incluindo
seus limites

8419.50.10

060

Trocadores de calor de placas para 6leo/liquido refrigerante, utilizado no sistema de
refrigeracao passivo de aerogeradores; capacidade de dissipacao de 128kW de calor;
vazao minima de oleo do sistema de 340L/min; vazao minima de liquido refrigerante
do sistema de 150L/min; altura maxima de 556mm, comprimento maximo de 955mm
e largura maxima de 520mm.

8419.50.21

100

Unidades de arrefecimento de grupos eletrogéneos de usinas termelétricas, dotadas
de: circuitos de arrefecimento (trocadores de calor) com volume interno de 845L cada,
pressao maxima de trabalho de 6bar(g), com carcaca em aco galvanizado, bobinas
com tubos em cobre e aletas em aluminio; ventiladores de 1.800mm de diametro
acionados por motores elétricos de alimentacao trifasica; vasos de expansao com
conexoes e capacidade de 600L; podendo ou nao conter tanque de manutencao com
capacidade de 6.000L, comum para todas as maquinas, com bomba centrifuga, visor
de nivel, conexoes para entrada/saida de agua e tampa de inspecao.

8419.81.90

160

Maquinas de café com controle automatico de liga e desliga para pausas de atividade,
conta com funcao de redugao de gasto energético em momentos de pouco uso
dotadas de sistema de regulacao inteligente da temperatura aumentando e
diminuindo a temperatura da agua em momento de uso, com economia de energia
significativa, tela "touchscreen" de 5 polegadas individual para cada grupo de extragao
alem de comando eletromecanico gerenciado separadamente do sistema eletroénico,
com sensores de temperatura em oxido de platina para uma resposta mais rapida,
dosadores volumétricos mais precisos e sistema super seco projetado para remover
umidade do vapor e isso em conjunto com “"software" de diagnostico de
funcionamento permite regulagem de pressao e temperatura em tempo real,
voltagem 220-240V monofasicas, poténcia 2 grupos 4.800W e 3 grupos 6.400W,
capacidade da caldeira vapor 2 grupos 8,5L e 3 grupos 8,5L, capacidade do
reservatorio de agua para o café - 2 grupos 2,4L e 3 grupos 3.,6L L x Cx A (mm) 2
grupos (1.035 x 618 x 500) e 3 grupos (1.175 x 618 x 500).
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8419.81.90

161

Maquinas para preparacao de bebidas quentes (café e bebidas a base de soluveis),
apropriadas para uso comercial, de bancada, sem dispositivo de pagamento, dotadas
de: recipiente de café em graos; reservatorio de agua de 4L ou ligadas diretamente na
rede hidraulica; gaveta de recolha das borras; dispositivo de aquecimento incorporado
com caldeira; moedor de café; misturador; bandeja de limpeza; painel de comando;
pressao maxima da bomba de 15bar; poténcia nominal compreendido entre 1.300 e
1.600W.

8419.81.90

162

Maquinas para preparacao de bebidas quentes, modelo comercial (hao doméstico),
dotadas de 1 saidas exclusivas para café, 1 saida para agua e 1 saida para vapor,
equipadas com controlador de temperatura, pressao e pré-infusao, com caldeira de
trocador de calor com capacidade de 1,9L, com tanque de agua interno de 1,8L, com
ou sem possibilidade de ligacao direta na rede hidraulica, com sistema de economia
de energia, dotado de tecnologia Wi-Fi para programacao e controle via aplicativo.

8419.89.99

345

Unidades secadoras de papel por meio de aquecimento de alta e baixa intensidade,
através da aplicagao de vapor na superficie da folha com temperatura entre 20 até
200 graus Celsius e vazao de ar entre 5 até 40m?3/s, compostas de atuadores
automaticos ou manuais, sistema de aplicacao de vapor, painel de sinais elétricos,
painel de conexao de cabos, servidor para controle, estagcao de processo, com sistema
de controle de temperatura do vapor e sistema de exaustao de ar.

8419.89.99

346

Maquinas para arrefecimento/resfriamento industrial de mantas de borracha, a uma
temperatura de 5 graus Celsius acima da temperatura ambiente, ventilagcao forcada
por meio de até 24 ventiladores, poténcia total de 16 até 32kW, capacidade para
pendurar mantas com largura maxima de 600mm x espessura de 4 a 10mm em barras
de suspensao com altura maxima de 1.000mm, velocidade linear de transporte em
esteira de 3 a 35m/min, velocidade linear da barra de suspensao de 1a 3m/min.

8419.89.99

347

Trocadores de calor de placas de ago carbono proprios para utilizagao em sistemas de
arrefecimento de grupos eletrogéneos acionados por motor de combustao interna,
com temperatura de operacao de 41,1 graus Celsius, vazao de 265m3/h, pressao
maxima de operacao de 10bar, valvulas, instrumentos, tanque de expansao e sistema
de circulagao de agua pré-aquecida atraves de motobombas, controle de temperatura
e aquecedor de vapor.

8419.90.40

012

Equipamentos para controle de temperatura instalados em equipamentos de cocgao,
como fornos, fritadeiras, esterilizadores, tanques aquecedores de agua ou oleo, por
meio de resistor elétrico; podendo atingir temperaturas entre 20 a 300 graus Celsius a
250V 20/30A, diferencial de temperatura entre 4,5 e 7 graus Celsius; ativagao e
desativacao por meio de leitura do bulbo do capilar de 6leo; dimensoes do bulbo
entre 4,80 x 281mm:; tubo capilar de 914mm de comprimento; com ou sem anel O de
3/8 polegadas NPT.

8419.90.90

020

Unidades de adsorcao com processo de regeneracao atraves de nitrogénio para
planta de recuperacao de solventes, com capacidade de armazenar 19t de carvao
ativado, dotadas de: valvulas de acionamento eletropneumatico e instrumentacao de
processo controlados pelo PLC da planta e através de comunicagcao PROFIBUS; 2
motores do sistema de succao, cada um com poténcia de 250kW a rotagao maxima de
1.550rpm.

8420.10.10

017

Calandras com "nip" duro para acabamento do papel, dimensionadas para operacao
com tensao da folha de papel até 1.100N/m, com carga linear de 10 a 8OkN/m,
proporcionadas por bragos pivotados e cilindros hidraulicos, com temperatura
superficial entre 200 a 260 graus Celsius, produzidas por sistema de aquecimento a
oleo, consistindo de trocadores de calor para aquecimento e resfriamento a taxa de 1
graus Celsius/min, tanques de expansao e armazenamento e bomba de circulagcao de
oleo, consistindo de estrutura de aco; 2 rolos de "nip*, sem revestimento, com
rolamentos lubrificados a 6leo, sendo um rolo com camisa em aco coquilhado e
mecanismo para controle de abaulamento, por ajuste de deflexao, um rolo aquecido
com dureza superficial maior que 500HV e equipado com junta rotativa para 6leo;
rolos guia papel e rolo abridor de folha com superficie ranhurada e cromada com
abaulamento fixo e acionado por correia; 2 raspadores com sistema de oscilagao e
carga pneumaticos, contendo laminas de material polimérico composto; sensores de
tensao e quebra de folha, dispositivo pneumatico de corte de folha; passadicos no
lado de comando e acionamento e transversal a maquina; cabines e

caixas de instrumentos elétricos, pneumaticos, hidraulicos e transmissores, rolos
reserva.

8421.21.00

222

Combinagoes de maquinas, montadas em contéiner proprio, para tratamento de agua
utilizada na refrigeracao de grupos eletrogéneos em usinas termelétricas, com
tratamento majoritario por filtro de areia + microfiltragem + osmose reversa de agua
salobra (BWRO), compostas de: filtro multimeios; microfiltro; sistema de autolimpeza
CIP (Clean-in-place) com filtro, bombas e tanques especificos; unidade de osmose
reversa, bombas para osmose reversa; unidade para dosagem de reagentes quimicos
com bomba e reservatorio especificos; painel de controle; valvulas e instrumentos de
medicao de pressao, vazao e pH e reservatoério de agua externo.

8421.21.00

223

Decantadores automaticos para drenagem dos tanques de tratamento de efluentes
que funcionam em velocidade constante ou variavel; vazao maxima de 1.050m3/h;
fabricados em aco Inox 304L; atuador elétrico com velocidade variavel de 1,5kW,
painel de controle; comprimento da calha vertedora 6.100mm; tubo principal diametro
600mm, com 7 tubos dos ramais com diametro de 10 polegadas.
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8421.29.30

016

Filtros-prensas automaticos para separacao de liquido-solido, dotados de reservatorio
de polpa, bomba de alimentacao, valvula de retorno, valvula de alimentacao, medidor
de pressao e cilindro para movimentacao das placas e filtragem por pressao menor ou
igual a 0.8MPA através de deslocamento de placas, com area de filtragem 120m? e
camaras com 2.391L, 45 placas de 1.250 x 1.250mm e motor com 5.5k\W de poténcia,
de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 219.980,34.

8421.29.90

186

Sistemas para depuracao de fibra de celulose, com capacidade nominal de depuragao
e producgao de fibras de celulose soluvel entre 1.670 a 1.702t/d a 92%, polpa com pH
em torno de 3,5 a 4,5 e viscosidade entre 400 a 550dm?/kg, contendo até 7 estagios
para remocgao de impurezas podendo ser montados em configuragao satélite para
otimizar a area de instalacao, dotados de: depuradores hidrociclones de fluxo
convencional para depuracao de contaminantes pesados; depuradores hidrociclones
de fluxo reverso para depuragao de contaminantes leves.

8421.29.90

187

Filtros automaticos rotativos para mondmeros e/ou polimeros fundidos, para obtencao
de fibras, filmes e granulados, constituidos por disco giratorio de tela, com pressao
operacional entre 5 e 500bar e temperatura de operacao entre 80 e 400 graus
Celsius, acoplada com motobomba de engrenagens.

8421.29.90

188

Filtros automaticos autolimpantes, fabricados em ago inoxidavel (AlISI 304),
especialmente concebidos para filtragem, em linhas de producao, de salmouras ou
marinados de viscosidade baixa ou média, dotados de 4 ou 6 filtros de cartucho de
polietileno e pré-filtro com malha de 0,35 a 0,60mm.

8421.39.90

195

Combinagdes de maquinas para purificacao e produgao de didxido de carbono com
pureza maxima de 99,998%v/v, com tecnologia de purificagao e remocgao de
impurezas no gas por solucao "CO2 Scrub" em processos de fermentacao para
producao de cervejas, etanol e podendo ser utilizadas para carbonatagcao de bebidas,
para remogao de componentes como hidrocarboneto aromatico, oxigenados,
hidrocarboneto alifatico C5+, mercaptanos, sulfureto de dimetilo (DMS), dissulfeto de
carbono, acetato de etilo, acetato de isoamilo, etanol, isopropanol, t-butanol,
acetaldeido, entre outros componentes com alto ponto de ebulicao, com eficiéncia de
remogao de componentes de até 99,99% ou superior, tolerante a flutuagdes de cada
contaminante, livre de residuos quimicos e efluentes, permitindo uma recuperacao de
CO2 com pureza >= 95% v/v, com capacidade maxima de producao de até
50.000kg/h de gas carbdnico liquido, pressao de operacao de 15 a 18bar(g) e
temperatura de operacao de -27 a -21 Graus Celsius aproximadamente, pressao de
armazenamento de 15 a 18bar(g) e temperatura de armazenamento de -27 a -21 Graus
Celsius, com tecnologia para purificagao do gas carboénico final em até

99,998% v/v e maximo 3ppm v/v de oxigénio, com operacoes ate 100% livres de agua
com economia de até 1,5m3/ton de CO2 recuperado e 100% livres de Permanganato
de Potassio (KmnO4), com incremento do volume de CO2 recuperado de até 7%,
compostas de: unidades compressoras de CO2 de primeiro e segundo estagios, tipos
parafuso ou alternativos, elevando a pressao do gas de O a 5bar(g) e 5 a 18bar(g)
respectivamente, para formagao de 2 estagios de compressao, com ou sem sistema
de filtros coalescentes de 2 estagios; filtro de carvao ativado para filtragem de sulfeto
de hidrogénio; conjunto de 2 filtros regeneraveis de secagem compostos de camadas
de recheio de dissecante para remocao da umidade; com ou sem filtro com camadas
de recheios de carvao ativado para remocao de Sulfeto de Carbonila (COS) e tragcos de
oxigenados, acetaldeidos, DMS, hidrocarbonetos aromaticos, H2S e CS2; com ou sem
separador de espuma; com ou sem dispositivo de bombeamento (booster) de gas
bruto; com ou sem resfriador de gases a base de glicol ou NH3; com ou sem tambor
vazado para remogao da agua condensada; com ou sem torre lavadora de gases com
demister e distribuidor de agua, chiller, valvulas e medidores; com ou sem

baldo inflavel para armazenamento de CO2; com tecnologia unica e completa de
purificacao do gas por solugao "CO2 Scrub" composta de purificador de CO2 liquido
operando com pressao entre 15 e 18bar(g) para remogao de componentes como
hidrocarboneto aromatico, oxigenados, hidrocarboneto alifatico C5+, mercaptanos,
sulfureto de dimetilo (DMS), dissulfeto de carbono, acetato de etilo, acetato de
isoamilo, etanol, isopropanol, t-butanol, acetaldeido, entre outros componentes com
alto ponto de ebulicao e jogados na atmosfera por evaporagao, sem gerar residuos
quimicos ou efluentes e com recuperacao de até 90% do CO2 liquido utilizado;
unidade de purificacao com refervedor (“reboiler"); condensador de CO2 com
temperatura aproximada de CO2 liquido de -27 a -21 Graus Celsius e pressao de 15 a
18bar(g), condensado com sistema proprio de refrigeracao utilizando NH3 ou Freon
com sistema de recondensacao em circuito fechado composto de separador de 6leo,
filtro de dleo, resfriador de 6leo a base de agua de resfriamento, um ou mais
compressores de NH3 ou Freon, vaso reservatorio, trocador de calor para
condensacao do NH3 ou Freon a base de agua de resfriamento e receptor;
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coluna de destilacao para obtencao de pureza de CO2 de ate 99,998% e teor de
oxigénio correspondente maximo de 3 ppm, operando com pressao entre 18 e
20bar(g); com ou sem filtro para remogao de impurezas de NOx do CO2 liquido,
composto de camadas de recheios de carvao ativado; com ou sem sistema de
arrefecimento dos compressores de circuito fechado ou aberto, composto por
radiador de ar forcado por ventiladores ou torre de resfriamento, e bomba de
circulacao de agua com motores de corrente alternada; com ou sem unidade de
recondensacao de CO2 para tanque de armazenamento de CO2 liquido; com ou sem
sistema de armazenamento de CO2 a aproximadamente 15bar(g)/-27 Graus Celsius,
com um ou mais tanques, indicadores de nivel, valvulas e conexdes; com ou sem
evaporador de CO2 utilizando etanol/glicol/agua como fluido para recuperagao da
energia liberada pela evaporacao do CO2 liquido, com economia de energia elétrica
>=20kWh/1.000kg de CO2 evaporado no sistema principal de refrigeracao do
etanol/glicol/agua, composto por trocadores de calor, sistema de circulagao de
etanol/glicol/agua com bomba, valvula de segurancga e sistema de expansao, painel
de controle com entradas,

fusiveis e sistema de controle para operacao automatica, sistema de controle de
pressao, mandémetro e transmissor de temperatura, com temperatura de
etanol/glicol/agua de até 5 Graus Celsius entre a entrada e a saida do fluido e
temperatura do CO2 liquido de entrada de -27 Graus Celsius e do CO2 gasoso de saida
de aproximadamente -15 a -20 Graus Celsius; com ou sem unidade evaporadora de
superaquecimento de CO2 composta por trocadores de calor, tubulacoes, valvulas,
instrumentos e painel de controle; com ou sem analisadores de O2 em linha do gas
bruto de entrada de CO2 e de CO2 liquefeito; com ou sem estacao de abastecimento
de CO2 composta por bomba de CO2 de alta pressao, valvulas e painel de controle
dedicado, para carga/descarga e transferéncia de CO2 liquido entre tanques e
caminhodes; controladas e acionadas por Centro de Controle de Motores (CCM), sistema
de controle CLP e sistema IHM/SCADA.

8421.39.90

196

Oxidantes térmicos regenerativos (RTO) automaticos utilizados para o tratamento de
emissao de compostos organicos volateis (VOC), com trocadores de calor
regenerativos de massa ceramica, capacidade de fluxo maximo de 70.000Nm3/h,
dotados de controlador logico programavel (PLC), caAmara de combustao, torre para a
liberagao do gas tratado, escadas e plataforma em ago galvanizado, transmissores de
temperatura e pressao.

8421.39.90

197

Filtros depuradores de ar constituidos por folha de carbono ativado, contendo
elemento filtrante interno com carvao ativado, munidos de tecnologia de celulose
fibrilada adsorvente, proprios para absorcao de gases volateis, utilizados na limpeza do
ar, eliminacao de micro-organismos e retencao do mau odor por adsor¢cao em
refrigeradores ou freezers de uso domestico.

8421.39.90

198

Filtros de etileno com propriedade desinfetante, compostos por permanganato de
potassio, agua e argila, apresentados em forma de cilindros extrudados de cor violeta,
proprios para absorcao por reacao quimica de etileno, SO2, SH2 e outros gases
volateis, para uso na limpeza do ar, eliminacao de micro-organismos e preservagao de
frutas e vegetais em refrigeradores de uso domeéstico.

8421.39.90

199

Separadores de biometano a partir de biogas comprimido, com pressao suportada
entre 5 e 18barg, temperatura de operacao suportada de 5,0 a 65,6 graus celsius para
alimentacao, destinados a promover a permeagao seletiva e separacao de moléculas
de biometano, atingindo pureza de filtragcao entre 90 a 99,8%, compostos por
membrana de fibras ocas que sao agrupadas e encapsuladas em ambas as
extremidades com resina epoxi, acondicionadas em carcaga de ABS de alto
desempenho, aluminio ou aco inoxidavel e tampas de aluminio ou aco inoxidavel.

8421.99.99

107

Elementos de filtragao, tipo placas rigidas (camera) e membrana, placas inicial
(cabeca) e final de dimensdes 1.500 x 1.500mm completas para filtro-prensa, de
polipropileno estabilizado com cobre, configuradas para torta das placas de 50mm,
alimentacao de canto, maior espessura da teia +2mm e com cabos aparafusados,
temperatura de filtracao de 75 graus Celsius e pressao de 7bar.

8422.30.10

119

Maquinas automaticas, rotativas, para envase de oleos comestiveis e derivados, para
serem interligadas atraves de transmissao mecanica com maquinas de moldar
garrafas de PET (politereftalato de etileno) por insuflagao, integradas entre si, com
controladores logicos programaveis (CLP s), painel de operacao com tela tipo
"touchscreen’, mesa de transferéncia entre a sopradora e enchedora por pingas, com
tecnologia ponderal, controle de peso atraves de balancga, equipadas com 60 valvulas
e producao de envase de até 28.800garrafas/h, com transferéncia via rodas para o
carrossel de fechamento de 18 cabecotes, com sistemas: alimentacao automatica de
tampas, inspecao de peso de enchimento, controle de presenca de tampas, rejeicao
de garrafas e transportador de rejeito na saida da enchedora.

8422.30.10

120

Maquinas automaticas, rotativas, para aplicacao de rotulos envolventes e pre-cortados,
em material plastico, com cola quente e autoadesivo, por meio de agregado de
rotulagem flexivel e removivel, em garrafas e frascos de plastico, controladas por
sistema logico programavel (CLP), com "interface" de operacao por meio de painel
"touchscreen” colorido, com sistema de seguranca de acesso, com sistema de
transmissao por servomotor, com sistema de troca automatica de rotulos, com
diametro primitivo de carrossel padrao de 1.080mm e capacidade de producao de até
33.200garrafas/h.
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8422.30.10

121

Maquinas automaticas rotativas para aplicacao de rétulos "bopp" em bobina com cola
quente por meio de um ou mais agregados de rotulagem, em garrafas ou frascos de
vidro ou plastico de no maximo 250mm de diametro, com comprimento do rétulo de
no maximo 800mm, controladas por sistema Logico programavel (CLP), com "interface"
de operagao por meio de painel "touchscreen” colorido, com sistema de seguranca de
acesso, com duplo suporte para 2 bobinas acionados por servomotores, com ou sem
troca automatica entre as bobinas (sistema de rotulagem "no stop" com juncao
automatica entre as bobinas), com sistema de tensionamento do filme, com tambor de
corte com contraste entre lamina fixa e ldminas moveis e tambor de transferéncia, com
diametro de carrossel de 540 ou 810 ou 960 ou 1.120mm, com velocidade de
producao compreendida entre 4.000 e 60.000 embalagem/h.

8422.30.29

903

Combinagdoes de maquinas, apresentadas em um corpo unico, para embalar,
armazenar e dispensar medicamentos e/ou materiais, compostas de: Maquina para
abastecimento e registro de caixas ("canister"), com impressora, leitor de codigo de
barras e caixas ("canister"); Maquina para gerenciamento de medicamentos, provida de
sistema de visao, robd, e sistema de corte por ultrassom; Maquina para embalar
medicamentos em doses unitarias, capaz de produzir bolsas ("bags") com largura igual
ou superior a 70mm; Maquina para armazenar as bolsas com doses unitarias; 2
Maquinas para amarrar bolsas com anel; Maquina para colocar as bolsas com anel em
capsulas transportadoras, provida de entrada e saida para as capsulas; "Buffer" para
armazenar capsulas transportadoras vazias; Paineis elétricos.

8422.30.29

904

Maquinas automaticas para formagao, dosagem, envase e empilhamento de saches 4
soldas, com 60mm de largura e 68mm de altura, com produtos em po6 de baixa fluidez
e dosagem de 6,5g por saché, formando pilhas de sachés (5 a 10 sachés/pilha), com
capacidade de producao igual ou superior a 850 sachés/min, equivalente a 170 pilhas
de 5 sachés/min, dotadas de: envasadora automatica de 10 pistas (altura de até 2,9m,
largura de até 3,2m e comprimento de até 4,8m) com peneiras de aco inoxidavel 316L,
didametro entre 450 e 460mm, com tela de abertura de até 7mm; sistema de
desbobinamento, com capacidade de suportar bobinas de filme de até 800mm de
diametro externo e sistema automatico de identificacao do diametro da bobina,
acionado por servo motor; sistema de envase composto por uma tremonha em ago
inoxidavel 316L, com possibilidade de dosagem por saché com volume entre 4 e
10cm?, sensor do tipo ultrassonico para leitura do nivel de produto; sistema de
agitacao de produto com frequéncia de até 47ciclos/min; sistema de dosagem
oscilante, composto por 10 funis basculantes, 2 conjuntos de 10 canecas de ago
inoxidavel 316L, acionados por servo motor, 10 funis de introdugcao de produto nos

sachés; sistema de selagem vertical composto por um par de blocos de solda com 11
areas de selagem cada; sistema de selagem horizontal composto por 2 blocos de
solda com 2 areas de selagem cada de atée 10mm de largura, acionados por sevo
motor; sistema de corte com facas rotativas para a insercao do picote de abertura facil
(easy open) acionado por servo motor; sistema de corte vertical com facas rotativas
acionado por servo motor; sistema de corte horizontal com faca rotativa para
separacao dos sachés em tiras, acionado por servo motor com controle automatico de
descarte de sachés; posicionador dos saches nas pistas do sistema de empilhamento
"pick and place” dotado de garras de aluminio acionadas por cilindros pneumaticos e
velocidade entre 85 e 95ciclos/min; sistema de exaustao, composto por um aspirador
de po com motor elétrico, com altura entre 1,4 e 1,7m, largura entre 0,64 € 0,75m e
comprimento entre 1,12 e 1,25m; sistema de empilhamento totalmente acionado por
servo motores com dimensoes de altura entre 1,10 e 1,25m, largura entre 1,4 e 1,6m e
comprimento entre 3,35 e 3,40m, composto por esteiras de pinos com inclinagao
maxima de 11 graus em relagao a horizontal, sistema de

pinos para formacao de pilhas de sachés (5 a 10 sachés/pilha), acionado por servo
motor e sistema de vibracao com eixo compactador movido por servo motor e moto
vibrador, com quantidade de sachés compactados por passo definida eletronicamente,
elevador de sachés que permite empilhar o numero desejado de sachés (5 a 10
sachés) em etapas; sistema de alinhamento automatico, acionado por servo motores,
de filme e arte (horizontal e vertical) em ambos os lados do filme; sistema de descarte
automatico na identificacao de emenda de filme.

8422.30.29

905

Maquinas automaticas para envase de café torrado e moido e/ou produtos soluveis
em capsulas de aluminio e/ou plasticas, com atmosfera modificada, em doses unicas
de 5 a 169, capacidade de producao de ate 140capsulas/min, dotadas de unidades
coletoras e alimentadoras de capsulas, unidade de moagem, unidade dosadora de
enchimento, unidade de injecao de aroma liquido, unidade de fechamento, unidade de
controle de peso com tendéncia, unidade de encartuchamento automatico com
10capsulas/cartucho e capacidade de até 14cartuchos/min.

8422.40.90

053

Maquinas enfardadeiras horizontais de fragmentos de embalagens de papelao, com
abertura de alimentacao de 1.257 x 698mm, dotadas de 2 motores de 30Hp para o
sistema hidraulico, com for¢ca de compressao de 68,4kg, cilindro principal com
diametro de 203mm, com ajuste automatico de tensao do material enfardado, sistema
eletro-hidraulico de auto amarracao dos fardos com até 5 arames, revestimento do
piso substituivel tipo "Sharp 5X", retentores com molas, controlador logico programavel
(CLP) e "interface" homem-maquina (IHM).
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8422.40.90

055

Combinacdes de maquinas para envase de produtos farmacéuticos, com capacidade
maxima de 7.200frascos/h, compostas de: lavadora de frascos, linear, onde a lavagem
e realizada em 10 etapas (sopro com ar comprimido, inclusive esteril, lavagem interna
e externa dos frascos, com agua desmineralizada, inclusive estéril, e gotejamento da
agua restante nos frascos), com reciclagem da agua e controlador logico programavel;
tunel para despirogenizacao, de fluxo laminar vertical de ar aquecido, contendo 3
zonas (alimentacao, aquecimento até 350 graus Celsius e de resfriamento), com
controlador logico programavel; mesa rotativa, com 1.200mm de diametro, para
receber os frascos despirogenizados, com a finalidade de acumulacao e carga dos
mesmos na envasadora; envasadora (com sistema single use) para frasco ampola com
dimensodes de 16 a 36mm x 35 a 94,5mm (diametro x altura), capaz de envasar entre
0,3 a100ml do produto e fechar os frascos, com tampas de borracha, contendo 2
bombas peristalticas para dosagem do produto envasado, capacidade para verificar a
integralidade de 100% dos frascos envasados por meio de células de carga, uma
bomba peristaltica adicional para

complementacgao dos frascos por ventura com enchimento defeituoso e controlador
logico programavel; conjunto de esteiras de transporte com abertura vertical para
passagem do operador; 2 unidades para carga e descarga, ambas automaticas, de
liofilizadores, com fluxo laminar, recravadora de frascos com seis cabecotes de
recravagao, impressora de codigo no topo do selo “flip off", sistema para inspecao do
codigo, da recravacao e de cor do selo atraves de cameras, unidade de coleta de
frascos em bandejas com saida dupla; unidade de monitoramento de particulas
distribuidas na linha.

8422.40.90

056

Maquinas encartuchadoras horizontais, automaticas e continuas, para empacotamento
de ovos de chocolate previamente embalados em caixas dobraveis (cartuchos), com
capacidade de operar com velocidade mecanica maxima de 200ciclos/min, passo de
7 polegadas e com cartuchos de comprimento entre 35 e 115mm, largura entre 30 e
100mm e altura entre 55 e 250mm, dotadas de: esteira de alimentacao de cartuchos
desmontados; gravacao de dados variaveis por tinta (baixo relevo) ou puncionamento
(alto relevo); fechamento (montagem) dos cartuchos por encaixe ou cola quente;
alimentacao (manual ou automatica) dos ovos de chocolate previamente embalados
no interior dos cartuchos; dispositivo de insercao de prospectos dobrados no interior
dos cartuchos; dispositivo de troca rapida do formato dos cartuchos; correntes de
transporte de cartuchos ao longo da maquina; esteira de descarga de cartuchos
fechados/selados; painel elétrico e painel de operacao incorporados a maquina.

8422.40.90

057

Maquinas automaticas para embalar ovos de chocolate em embalagens plasticas
especificas, com capacidade maxima para embalar até 240 ovos de chocolate/min,
poténcia instalada de 10kW, alimentacao pneumatica de 6bar e nivel de emissao de
ruido inferior a 70dB, dotadas de equipamento desempilhador de bandejas; esteira de
alimentacao por correntes de bandejas; equipamento selecionador de ovos de
chocolates, por meio de sistema com ventosas a vacuo; esteira de transporte por
correntes, com bercos especificos para acondicionamento dos ovos de chocolate;
robd industrial com manipulo (ou pegador) dedicado, com 06 (seis) eixos ou graus de
liberdade, capacidade maxima de carga de 7kg, alcance maximo de 717mm,
repetibilidade de + 0,01mm e equipado com controlador, painel manual de comando
("teach pedant") e cabeamento; equipamento empilhador de bandejas vazias; rampa
de descarga por correia de bandejas vazias; sensores do tipo fotocélula para deteccao
de bandejas nao esvaziadas; rampa de descarga lateral de bandejas nao esvaziadas;
painel eletrico; painel de comando e controle com controlador logico programavel
(CLP) e painel sensivel ao toque (“touchscreen”);

enclausuramento da maquina com estrutura em aco soldado e dispositivos de
intertravamento.

8422.40.90

058

Maquinas para envolver carteiras de cigarros com filme de polipropileno, aplicagao do
fitilho e empacotamento em pacotes de carteiras com 10 unidades, com capacidade
par 500carteiras/min (50 pacotes), carga conectada de ar comprimido de 6bar,
poténcia total instalada de 6kW e frequéncia principal de 60Hz.

8422.40.90

059

Maquinas com operacao sequencial de encarteirar cigarros com filtros com
capacidade de até 500carteiras/min, pressao de trabalho de ar comprimido de 6bar,
poténcia total instalada de 17kW e frequéncia principal de 60Hz.

8422.40.90

060

Embaladoras de produtos congelados automaticas, formadoras de pacotes de 0,21 até
10kg, com pesagem previa por balanca multi- cabeca, capacidade de embalar ate
3.150kg/h, e 70 a 75pacotes/min, Suportando 3 medidas de rolos de embalagens
(795, 640 e 510mm) diametro do rolo de 450mm e peso até 75kg, dotadas de barra de
selagem de 380mm podendo configurar a pressao, velocidade e tempo de selagem,
com dispositivo pneumatico para corte das embalagens, fabricadas em aco inox 304,
plasticos e aluminio com tratamento anticorrosivo, com programacgao e operagao por
IHM, com sistemas de absorcao de impacto do produto para nao danificar a
embalagem, troca rapida de rolo de embalagem e sistema de extragao de ar ou
perfuracao da embalagem.
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8422.40.90

061

Maquinas automaticas para encartuchamento horizontal de saches de caldo em po
nas dimensdes 60 x 68mm, compreendendo a formagao de embalagens a partir de
cartao tipo folha plana com gramatura minima de 190g/m? (tecnologia wrap-around),
incluindo dobras, colagem e fechamento, com comandos acionados por servo motor
na formacgao de cartuchos finais de dimensdes 64 x 75 x 29mm (Comprimento x
Largura x Altura) com possibilidade de formar cartuchos com altura de até 50mm,
com pilhas de 5 a 10 sachés sobrepostos e com capacidade de producao entre 170
cartuchos/min e 190 cartuchos/min; equipamento com dimensoes de ate 6,5 x 3,1 x
2,7m; sistema de guias laterais e superior nas esteiras de manipulagao dos sachés e
sensor para leitura da altura das pilhas de sachés com rejeicao automatica de pilhas
com altura fora do especificado; alimentador de sachés de canal unico, com
empurrador acionado por servo motor e movimentacao intermitente; sistema de
controle para aplicacao de cola; sensor para detectar auséncia de cola no cartao e/ou
ma formacao do cartucho e sistema de descarte automatico; sistema de datacao a
laser, integrado com o equipamento, com capacidade de gravagao entre 170 e

200 cartuchos/min; magazine com capacidade para até 4.000 cartdes e sensor de
nivel de posicao ajustavel; sistema de visao para inspecao 100% e identificacao de
falhas de impressao ja integrado no equipamento com capacidade de leitura minima
de 200 cartuchos/minuto, sistema de rejeicao automatico, sensor para verificagcao de
descarte e indicacao de tipo de descarte na IHM do equipamento.

8422.40.90

062

Maquinas embaladoras automaticas de partes de frango, carne, peixe ou hortifrutis,
por meio de envolvimento de com filmes de PVC estiraveis/ extensiveis, em bandejas
rigidas ou de EPS (poliestireno expandido), com comprimento igual ou superior a
120mm, largura igual ou superior a 120mm e altura igual ou superior a 10mm, dotadas
de elevador universal A ou E, painel de controle com monitor "touchscreen"” em cores
com velocidade até 75bandejas/min. Instalacao "plug in pack" com alimentacao de
208/230/400W sem necessidade de ar comprimido.

8424.30.10

068

Lavadoras de alta pressao por jato de agua, com rodas, acionadas por motor elétrico
universal e bomba de alta pressao em aluminio com pistao em aco inoxidavel, dotadas
de: cabo de energia de 5m e mangueira de alta pressao com 6m de comprimento com
engate rapido na pistola, possibilitando alcance de trabalho de mais de 11m:; pistola
com trava de seguranca para bloqueio e desbloqueio do gatilho, sistema antitorcao de
acoplamento da mangueira e cobertura com giro de 360 graus para melhor
ergonomia de uso; locais adequados para armazenamento dos componentes da
maquina; bico leque com regulagem de pressao; bico para aplicagao de detergente
com reservatorio de 500mL e bico turbo; com pressao de trabalho de 72 ou 100bar,
vazao maxima de 450 ou 520L/h e tensao de 127 ou 220V, de valor unitario (CIF) nao
superior a R$ 429,08.

8424.30.10

069

Lavadoras de alta pressao por jato de agua, com rodas, acionadas por motor elétrico
universal e bomba de alta pressao em aluminio com pistao em ago inoxidavel, dotadas
de: cabo de energia de 5m e mangueira de alta pressao com 6m de comprimento com
engate rapido na pistola, possibilitando alcance de trabalho de mais de 11m:; carretel
para armazenamento de mangueira; pistola com trava de seguranca para bloqueio e
desbloqueio do gatilho, sistema antitor¢cao de acoplamento da mangueira e cobertura
com giro de 360 graus para melhor ergonomia de uso; locais adequados para
armazenamento dos componentes da maquina; bico leque com regulagem de
pressao; bico para aplicagao de detergente com reservatorio de 500mL e bico turbo;
com pressao de trabalho de 85 ou 100bar, vazao maxima de 460 ou 540L/h e tensao
de 127 ou 220V, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 460,00.

8424.30.10

070

Lavadoras de alta pressao por jato de agua, com rodas, acionadas por motor elétrico
de indugao e bomba de alta pressao em aluminio com pistao em acgo inoxidavel,
dotadas de: cabo de energia de 5m e a mangueira de alta pressao com 7m de
comprimento com engate rapido em ambas extremidades, possibilitando alcance de
trabalho de mais de 12m; pistola com trava de seguranca para bloqueio e desbloqueio
do gatilho, sistema antitorcao de acoplamento da mangueira e cobertura com giro de
360 graus para melhor ergonomia de uso; locais adequados para armazenamento dos
componentes da maquina; bico leque com regulagem de pressao; bico para aplicacao
de detergente com reservatorio de 500mL e bico turbo; com pressao de trabalho de
84 ou 100bar; vazao maxima de 440 ou 510L/h e tensao de 127 ou 220V, de valor
unitario (CIF) ndo superior a R$ 695,02,

8424.30.10

071

Maquinas automaticas robotizadas de limpezas por jato de alta pressao, para galpao
de suinos, operando com 2 bragos telescopicos e bicos jateadores, munidas de:
sensores laterais especiais operando por ultrassom para parada maquina ao atingir
uma parede, sistema de programacao de lavagens, rolo de mangueira de meia
polegada com enrolador, rodas laterais, consumo de agua minimo de 25L/min,
pressao maxima da agua de 200bar, temperatura maxima da agua de 60 graus
Celsius, comandadas por PLC e tela HMI.

8424.41.00

009

Equipamentos manuais de pulverizagao para uso costal, com pressao de trabalho
recomendada de 1,5 a 3,0Mpa, acionados por motor de ignicao por centelha de 2
tempos e cilindrada de 25,4cm3 com poténcia maxima de 0,7kW (0,9HP) a rotacao de
7.000rpm, compostos por bomba de latao com pistoes revestidos e bomba de
émbolo, tanque de agua transparente, conexao para bocal articulada, dotados de
lanca reta com bocal ajustavel de 90cm e lanca de 3 bocais com extensao, ambas em
aco inoxidavel, adaptador padrao ISO para conexao rapida das langas, capacidade do
recipiente de combustivel de 15 ou 25L e fluxo maximo (descarga de liquido) de
7L/min com pressao maxima de descarga de 3,5Mpa.
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8424.89.90

443

Maquinas para aplicacao de revestimentos a base de agua e de solventes organicos
em comprimidos farmacéuticos por pulverizagcao, dotadas de: sensor de fluxo de
Mmassa para suspensao, ajuste motorizado de angulo e da distancia do spray até o
produto, sistema de desumidificagcao por condensagao, sensor de temperatura por
infra vermelho (IR), cagamba perfurada de capacidade maxima de 980 litros, com
ajuste de inclinacao de -2 até +6 graus, dotadas de sistema de pas helicoidais, sistema
de tratamento de ar de entrada e exaustao, com coluna de elevagao para
abastecimento de comprimidos e painel de operador com tela colorida, sensivel ao
toque

8424.89.90

444

Combinagdes de maquinas para limpeza e aspersao automatica de fluido
desmoldante em perfis metalicos de cofragem e mesas de forma na producgao de
elementos pré-fabricados de concreto, compostas de: unidade automatica de limpeza,
aspersao de liquido desmoldante e transporte de perfis metalicos de cofragem, com
transportador de roletes em ago inoxidavel, estagcao de identificacao, escovas rotativas,
aspersores e bandejas coletoras incorporadas; unidade automatica de limpeza de
mesas de forma, com ou sem aspersao de liquido desmoldante, com escovas rotativas
especiais e cacamba de coleta de detritos incorporadas; um sistema de controle
central (hardware e software) de todas as unidades e gerenciamento automatico das
operacgoes de limpeza e aspersao.

8424.89.90

445

Combinagoes de maquinas para envernizamento de sandalias "chinelos", compostas
de: robd para pulverizar verniz através de pistolas de pintura, com 8 ou mais bracos,
com capacidade de até 16 pistolas de pintura, com bracos mecanicos com movimento
orbital de no minimo 3 graus, com capacidade de carga minima de 4kgs e maxima de
100kgs, com pistolas de aplicacao "spraying’, com largura de trabalho de ate
1.300mm, altura de trabalho de até 900mm, com tunel de evaporagao com bateria
elétrica, com largura nominal de até 1.400mm, com mesa transportadora igual ou
superior a 9.000mm, com volume de ventilacdo do ar igual ou superior de 6.000m?3/h,
com velocidade do ar regulavel, com uma ou mais bocas de aspiracao, tunel de
secagem a pressao, com largura nominal de até 1.400mm, com mesa transportadora
de até 10.000mm, com volume de ventilagdo do ar de 11.000m3/h com um ou mais
bocas de aspiragao, com temperatura maxima tolerada de 180 graus e tunel de
resfriamento a pressao com largura nominal de até 1.400mm, com mesa
transportadora de até 4.500mm, com volume de ventilagao do ar de 6.800m3/h com
um ou nlﬁais bocas de aspiragcao, com ou sem mesa de alimentagao e retirada de
material.

8424.89.90

446

Maquinas para decoracao digital de pisos e revestimentos ceramicos por dispersao de
granilhas e/ou outros materiais, com barras de aplicacao por ldminas vibratodrias de
efeito piezoelétrico; dotadas de barras de aplicagao de cola e opcionalmente esmalte;
com ou sem modulos para aplicagao e combinagcao de efeitos com materiais vitreos e
tintas; largura maxima de decoracao igual ou inferior a 2.064mm; com ou sem sistema
para alinhamento/centralizagao das pecas na entrada da maquina; dotadas de
sistema de aspiragao e recirculo individual, com capacidade para serem integradas em
uma linha de producao de revestimentos ceramicos.

8426.99.00

012

Guindastes de auto-icamento (equipamentos que escala de seu container para o topo
da nacele do aerogerador usando seu proprio cabo de icamento), transportados em
container de 40 pes, para troca de multiplicadoras, geradores e outros grandes
componentes sem o uso de guindastes moveis, peso de 23t, alcance 5.2m, carga de
trabalho de 24t, operacao e torres de ate 145m.

8427.20.90

258

Empilhadeiras autopropulsadas, com transmissao mecanica ou hidraulica, sendo a
transmissao hidraulica "powershift’, com capacidade de movimentagao de carga entre
2.500 a 3.500kg, com 2 trocas de marcha, uma para frente e uma para tras, motor a
diesel com poténcia nominal maxima de 42kW, para elevacao, transporte e
armazenagem de cargas, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 54.346,34.

8428.20.90

045

Equipamentos para langamento, por meio de injecao de ar, de cabos e micro cabos de
telecomunicacoes de diametro entre 4 e 16mm em dutos subterraneos preé-instalados
de diametro entre 7 e 42mm, com capacidade de langamento de até 3.500m a uma
velocidade de até 125m/min e pressao maxima de 16bar; dotados de computador
integrado com "display” de 7 polegadas para coleta e armazenamento de informagoes
(velocidade do cabo, forca de impulso, pressao de ar comprimido, quantidade de
metros instalados) e posicionamento por GPS ("Global Positioning System") do local da
instalacao; permite transmissao de dados por conexao via wi-fi ou entrada para pen
drive; com valvulas de regulagem de pressao, vazao e tensao da esteira de impulsao
de cabos.

8428.39.90

299

Combinacoes de maquinas para paletizacao automatica de sacos de cimento, com
capacidade de paletizar até 5.000sacos/h, compostas de: paletizador de construcao
modular para paletizacao de sacos de cimento, dotada de transportadores de correia e
de roletes, dispositivo(s) giratorio(s) de barra, empurrador de sacos, mesa de depasito,
dispositivo(s) de aperto, encosto alinhador e dispositivo com carrinho de elevacao;
comando elétrico com controlador logico programavel (CLP); dispositivos de protecao
com chave(s) de parada de emergéncia e dispositivos eletrossensiveis; com ou sem
transportador(es) de correia com ou sem dispositivo(s) achatador(es) de sacos; curva(s)
de roletes acionadal(s); sistema de transporte de paletes vazios dotado de:
transportadores de roletes, separador de paletes e empurrador de paletes; aplicador
de filmes ou folhas; sistema de transporte de paletes cheios dotado de
transportadores de roletes.
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8428.39.90

300

Combinacoes de maquinas para paletizacao automatica de sacos de cimento, com
capacidade de paletizar até 5.500sacos/h, compostas de: paletizador de construcao
modular para paletizacao de sacos de cimento, dotada de transportadores de correia e
de roletes, dispositivo(s) giratorio(s) de barra, empurrador de sacos, mesa de depdsito,
dispositivo(s) de aperto, encosto alinhador e dispositivo com carrinho de elevacao;
comando elétrico com controlador logico programavel (CLP); dispositivos de protecao
com chave(s) de parada de emergéncia e dispositivos eletrossensiveis; com ou sem:
transportador(es) de correia com ou sem dispositivo(s) achatador(es) de sacos; curva(s)
de roletes acionada(s); sistema de transporte de paletes vazios dotado de:
transportadores de roletes, separador de paletes e empurrador de paletes; aplicador
de filmes ou folhas; sistema de transporte de paletes cheios dotado de
transportadores de roletes.

8428.39.90

301

Transportadores automaticos para transferéncia de sacos de papel multifoliados
prontos entre a maquina coladeira e o paletizador automatico, dotados de:
transportadores de correias; transportadores de rolos; elevador de pacotes; tombador
de pacotes e estacao de desvio de pacotes; controlado eletronicamente por sensores
indutivos e fotoelétricos comandados por PLC.

8428.39.90

302

Transportadores automaticos para transferéncia de pacotes de tubos de papel
multifoliados entre a maquina tubeira e a maquina coladeira, dotados de:
transportadores de correias; elevador de pacotes; prensa pneumatica e estacao de
desvio; controlados eletronicamente por sensores indutivos e fotoelétricos
comandados por PLC.

8428.90.90

735

Combinagdoes de maquinas para movimentacao de mesas de forma, compostas der:
sistema automatico para circulagao de mesas por blocos de roletes flangeados, rodas
motrizes de friccao para a movimentagao de avanco de O a 0,3m/s, unidades de
elevacao das rodas motrizes, carros de elevacao e transferéncia com sistema de
posicionamento por "encoder” e velocidade de deslocamento de O a 0.5m/s,
dispositivos hidraulicos de centralizagao e fixagao para as mesas de cofragem por
pinos, dispositivos mecanicos sensoriados para parada das mesas, estacoes
basculantes com tolerancia de até 0,3% entre cilindros, dispositivos de seguranca por
sensores fim de curso e barreira de luz, um sistema de controle central (hardware e
software) de todas as unidades e gerenciamento da movimentacao de mesas.

8430.10.00

045

Maquinas bate-estacas, para cravamento de estacas no solo, com pressao de trabalho
do martelo entre 150 e 170bar, dispositivo de cravamento de estacas com tamanho de
6m, variagao de impacto entre 350 e 700bpm, com capacidade de 350 - 700
batidas/min, velocidade de operacao de 3m/min, angulo de rotacao de 360 graus,
capacidade de nivelamento de O - 35 graus, precisao de batida O - 6.000mm, com
capacidade de abalroar estacas de comprimento maximo de até 6m, com valor
unitario (CIF) ndo superior a R$ 220.183,20.

8430.50.00

052

Recicladoras de camadas asfalticas a quente, autopropelidas, sobre rodas, dotadas de
painéis de aquecimento infravermelho a gas para camada asfaltica extensivel de
3.000 a 4.500mm e sistema de escarificacao com bits de diametro de corte de
370mm, misturador duplo eixo aquecido com acionamento hidraulico, mesa vibradora
e compactadora de massa asfaltica com largura de trabalha de 3.000 a 5.000mm,
motor diesel 6 cilindros de 322HP, peso operacional de 47.900kg.

8430.61.00

006

Compactadores de percussao para compressao do solo, com motor a gasolina com
poténcia de 5,5HP, velocidade de 3.200r/min, tempo de compactacao de até
800vezes/min, profundidade de consolidagao de 30cm, altura do salto entre 8 e
15cm, possui sistema de inclinagao automatica, sanfona do tipo mola ligada a carter e
a sapata de compactacao de 32x30cm, escapamento com silenciador, acelerador
manual para controle de velocidade, capacidade do tanque de combustivel de 6L, de
valor unitario (CIF) nao superior a R$ 6.357,93.

8430.69.19

001

Tesouras hidraulicas acoplaveis a maquinas autopropulsadas, proprias para utilizacao
em desmonte e demoligao de edificagdes e estruturas na construcao civil, equipadas
com motor de giro hidraulico de 360 graus continuo, dotadas de: 2 garras moveis com
movimentos independentes, acionadas por 2 cilindros hidraulicos de grande porte
com protecao externa e controle por valvula de velocidade do tipo circuito
regenerativo; cada garra possui facas parafusadas e substituiveis, além de pontas
endurecidas recuperaveis; corpo central da tesoura dotado de 2 "pivots" para maior
abertura total das garras; peso de servico de 320 a 7.400kg, forca maxima de
fechamento préoximo aos "pivots” de 199 a 960t e na ponta de 53 a 190t, abertura
maxima das garras de 380 a 1.800mm com alcance maximo de 219 a 1.120mm,
comprimento das facas de 90 a 350mm, tempo do ciclo de aberturade 34a 58s e
fechamento de 2,6 a 5,0s.

8430.69.19

002

Tesouras hidraulicas do tipo combinada, acoplaveis a maquinas autopropulsadas,
proprias para utilizacao em trabalhos de demolicao, reducao e corte de estruturas,
equipadas com motor de giro hidraulico de 360 graus continuo, dotadas de: 2 garras
moveis com movimentos independentes, acionadas por 2 cilindros hidraulicos de
grande porte com protecao externa e controle por valvula de velocidade do tipo
circuito regenerativo; cada garra possui facas e pontas parafusadas e substituiveis com
3 opcgodes construtivas (uso universal, corte de ago e pulverizador); corpo central da
tesoura dotado de "pivot" podendo operar com cada versao de garra disponivel; peso
de servico de 1.600 a 7.100kg, forca maxima de fechamento proximo ao "pivot” de 197
a 830t e na ponta de 57 a 205t, abertura maxima das garras de 380 a 1400mm com
alcance maximo de 385 a 1.150mm, comprimento das facas de 350 a 875mm,
comprimento da area de trabalho da garra de pulverizacao de 720 a 852mm, fluxo de
oleo para abertura e fechamento de 150 a 550L/min e pressao maxima de 350bar,
tempo do ciclo de abertura de 1,7 a 3,7s e fechamento de 1,6 a 3,7s.
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Tesouras hidraulicas acoplaveis a maquinas autopropulsadas, proprias para aplicagao
em desmonte e demolicao de edificagdes, corpos e estruturas de aco e reducgao de
sucata, equipadas ou hao com motor de giro hidraulico de 360 graus continuo e
reversivel, dotadas de: garra moével acionada por pistao hidraulico nao exposto,
protegido pela carcaca e orientado por valvula de aceleracao dos movimentos do tipo
circuito regenerativo; com guia de ajuste regulavel; garra fixa integrada a estrutura
8430.69.19 | 003 | principal da tesoura; facas, ponta de perfuracao e placa guia parafusadas e
substituiveis em aco especial temperado; peso de servigco de 2.550 a 9.060kg,
abertura maxima das garras de 445 a 947mm com alcance maximo de corte de 416 a
903mm, forca de fechamento na regiao do eixo de 532 a 1.338t e forca de fechamento
na ponta de perfuragcao de 130 a 242t, vazao de dleo para abertura e fechamento de
240 a 750L/min e pressao maxima de trabalho de 350bar, tempo do ciclo de abertura
de 2,0 a 4,9s e fechamento de 2,8 a 3,2s.

Componentes eletronicos para separacao de pedidos por meio de "displays”
luminosos que indicam posicao e quantidade a ser separada para uso em
8431.39.00 | 041 |transportador automatizado, contendo entre 4.000 a 5.000 "displays"” coloridos de 4
digitos entre 50 a 70 setas de direcao, 50 a 70 controladores da zona e 130 a 160
ldmpadas do corredor

Garras mecanicas para utilizacdo em manipuladores de materiais em formato de casca
8431.41.00 | 018 |de laranja numero de pingas (dentes): 4 a 6, peso da garra: 140 a 3.950kg, capacidade
volumeétrica: 100 a 2.300 (litros).

Pratos magnéticos para elevagcao e movimentagao de sucatas ferrosas para serem
84314100 | 019 instalados em manipuladores hidraulicos, poténcia nominal minima de 4,5k\W e

T maxima de 20kW, corrente nominal de 20 a 83A, tensao igual ou superior a 220 DC de
corrente continua, diametro igual ou superior a 700mm.

Plantadeiras de mudas de arvores em 1 ou 2 fileiras, desprovidas de propulsao,
proprias para serem tracionadas por maquina base para fornecimento de propulsao,
poténcia hidraulica (pressao e fluxo), eletricidade e ar comprimido, formadas por
estrutura trelicada de aco carbono dotadas de cabine com ar condicionado, magazine
84323990 006 COM espaco para 12.000 a 18.000 mudas (dependendo do tamanho da muda),

e sistema hidraulico, sistema de ar, sistema de controle eletronico e tanque de agua de
cerca de 300L para lavagem das esteiras, assento do operador com um amortecedor
pneumatico com regulagem de altura, 2 bragos de plantio com alimentador de mudas,
podendo conter ou ndo reservatorio para agua/fertilizante, tanque de 230L de diesel
para abastecimento extra da maquina base.

Segadoras de discos portadas ou rebocadas, dianteiras ou traseiras, com largura de

trabalho compreendida entre 1,66 e 9,93m, dotadas de 4 ou mais discos, com ou sem
sistema de condicionamento por meio de dedos de ferro ou de rolos de borracha ou

8433.20.10 | 017 | de rolos de ferro, com sistema de aliviamento da barra de corte, por molas ou por
barra de torcao ou por hidropneumatico, sistema de protecao da barra de corte sem

?u com sistema "drive guard" nos discos, com ou sem sistema de troca rapida das
acas.

Plataformas de capina, com encaixe em 2 bragos frontais em carro autopropelido,
preparadas para elevacao vertical através dos bracos comandados hidraulicamente,
8433.20.90 | 030 |transmissao hidraulica, com comandos hidraulicos de regulagem de altura de servigco
e angulacao da capinadeira, com diametro da escova variando entre 60 e 80cm, feito
de ferro e peso de até 100kg.

Plataformas de corte para uso em grama, mato ou relva em geral, com encaixe em 2
bracos frontais em carro autopropelido, com comandos de regulagem de altura de
corte que varia de 0,3 a 10cm, com largura de trabalho que varia de 120 a 160cm e
8433.20.90 | 031 comando lateral para optar pelo recolhimento e armazenagem ou nao da relva

e cortada, com encaixe central a uma turbina de sucgao, transmissao principal com eixo
cardan, possibilidade de uso de 3 tipos de ldminas podendo variar de 28 a 100
unidades, presas num eixo cilindrico horizontal, com um sistema de troca rapido
imantado.

Plataformas de corte para uso em grama, mato ou relva em geral, com encaixe em 2
bragos frontais em carro autopropelido, preparadas para elevagao vertical através dos
bracos comandados hidraulicamente, com comandos manuais de regulagem de altura
8433.20.90 | 032 de corte que varia de 0,3 a 10cm, com largura de trabalho que varia de 80 a 200cm,

= transmissao atraves do eixo cardan, possibilidade de uso de até 4 tipos de laminas e
martelos, podendo variar de 28 a 150 unidades, presas num eixo clindrico horizontal ou
em pratos em linha ou em formacao triangular, com um sistema de troca rapido e o
descarte podendo ser traseiro, lateral ou reciclador.

Enleiradores, acoplamento de terceiro ponto ou rebocados, com 1, 2 ou 4 rotores, 8, 10,
12, 13 ou 15 bracgos por rotor e 3, 4 ou 5 dedos duplos por brago, com largura de
8433.30.00 | 020 trabalho de 3,40 a 12,50m, com formacao de leira lateral lado direito ou central,

e cabeca do rotor fechada protegendo os componentes e parafusada, bragos do rotor
tangencial, ajuste mecanico ou hidraulico da largura da leira e ajuste da altura de
trabalho.

Espalhadores de forragem, com largura de trabalho de 4,50 até 12,70m, dotados de 4
ate 10 rotores, portados ou rebocados, os rotores individuais sao acionados por um
8433.30.00 | 021 | eixo hexagonal, chassi articulado para copiar as irregularidades do terreno, com ou
sem sistema de trabalho em obliquo em areas de divisa para nao haver perda de
forragem e sistema hidraulico de fechamento do implemento para transporte.
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8433.40.00

057

Enfardadoras de palha, feno e forragem, com camara variavel ou camara fixa, com ou
sem emplastificador acoplado a enfardadora, com camara variavel produz fardos com
medidas de largura 1,23m e de diametro que vai de 0,90 a 1,60 e de 0,90 a 1,80m,
para camera fixa produz fardos com largura 1,23m e de diametro de 1,25m, "pick-up"
largura de trabalho, de 2 ou 2,25 ou 2,40m, com sistema de rotor de corte de 13 ou 17
ou 25 facas, equipado com sistema "hydroflexcontrol’, sistema de amarracao por rede
ou fio, terminal de controle eletronico "E-Link control monitor" ou “"E-Link Pro monitor”.

8433.59.90

057

Equipamentos coletores, dianteiros ou traseiros, de frutos e azeitonas, funcionamento
a base de vibracao elétrica e hidraulica a base de 6leo, para vibragao de plantas em
um eixo e nos 2 sentidos com ou sem turbo, com ou sem cabeca paralela com sistema
de acionamento e controle atraves de central de comandos e ou “joystick” para
movimentacao do equipamento e de seletores, dotados de pinga rotativa, 1 pinca
telescopica extensivel de até 75cm, de pressao de aperto dos bragos de ate 180bar e
coleta de até 250kg dependendo da cultura, com sistema hidraulico de bomba dupla
ou tripla com multiplicador e limite de 6leo de 250L, de elevacao independente em
relacao a plataforma e articulagao para linhas de plantagdes estreitas, havendo ou nao
plataforma frontal coletora tubular de aluminio, com boca de até 1,40m e diametro de
lonas de até 7,5 m, jogo de varas adicional e suplemento de lona, com ou nao
suplementacao de barras e bracos adicionais para mais culturas dependendo da
configuracao selecionada, como cabeca de 3 pontos, jogo de bragos para arvores
jovens, bracos genéricos para multiculturas e bracos auto ajustaveis

8436.29.00

046

Combinagoes de maquinas para incubatorio de aves, construidas em aco inox AlSI 304,
compostas de: 3 Modulos empilhadores de caixas de pintos, com capacidade de
300caixas/h; 2 Moédulos contadores de pintos por caixa, com transportador de
correias, com capacidade de 70.000pintos/h; Linha de sexagem de pintos para 26
operadores, equipada com rampas para transporte de machos e fémeas, com
capacidade de 60.000pintos/h; Mdédulo separador de pintos e cascas, com sistema
de rotacao de 180 graus para esvaziar bandejas de nascedouros, em esteira de
transporte por meio de sistema de sopro, com capacidade de 60.000pintos/h;
Modulo de descarregamento e desempilhamento de bandejas de nascedouros, com
capacidade de 860bandejas/h; Maquina lavadora de bandejas de nascedouros, com
capacidade de 860 bandejas/h, capacidade do tanque de 1.500L e consumo de
1200L/h de agua, com painel de controle; Maquina secadora de bandejas de
nascedouros, com capacidade de 860bandejas/h.

8437.80.10

019

Maquinas automaticas de rolos para moagem de café torrado para capsulas, dotadas
de: 2 rolos para pré-moagem e 4 rolos para moagem, capacidade maxima de
producao para cafe filtrado de 2.600kg/h, capacidade maxima de producao
1.000kg/h de café expresso, misturador adensador acoplado a um sistema de
refrigeragao.

8438.10.00

303

Combinagoes de maquinas automaticas e continuas para fermentacao e cocgao de
massa de paes de forma com peso maximo de 400g assado, com capacidade maxima
igual ou superior a 18.000paes/h, com controlador logico programavel (CLP),
compostas de: alimentadores transportadores oscilantes para massa dos paes nas
formas; camara de fermentacao com capacidade de 2.500 balancins e tempo de
permanecia da massa de 100min, com controle de temperatura de 27 a 36 graus
Celsius e umidade relativa entre 60 a 85%, com extensao minima de 42.960mm; com
sistema concatenado entre a camara de fermentacao e area de coccao atraves de
correntes laterais interligadas por total de 3.830 balancins (gondolas) em ag¢o inox com
capacidade cada de 4 formas triplas para pao; forno de coc¢ao do tipo indireto a
convecgao dotado de 12 camaras independentes de combustao, com capacidade de
770 balancins com extensao minima de 30.630mm; retirada dos paes das formas
(depanner) por meio de ventosas a vacuo, transportadores de esteiras de ligagoes.

8438.10.00

304

Abridoras de massa de pizza a frio e com borda "sistema micro roling", sistema
giratorio de pizza a frio 40cm, contendo com motor elétrico de 230V, 60Hz, 1P, 0,55kW,
acionado por correia e controles atraves de botoes de iniciar e parar, com 2 niveis de
pressao inicial e formacao de borda.

8438.10.00

305

Abridoras de massa de pizza a frio e com borda "sistema micro roling", sistema
giratorio de pizza a frio 50cm, contendo com motor elétrico de 230V, 60Hz, 1P, 0,75kW,
acionado por correia e controles atraves de botdes de iniciar e parar, com 2 niveis de
pressao inicial e formagao de borda.

8438.10.00

306

Divisoras boleadoras de balcao, semiautomaticas, capazes de produzir de 11 partes a
14 partes por operacao de 800 a 1.000 porgdes de massa boleada por hora de
gramaturas exatas que variam de 110 a 6509, com motor elétrico de 230V, 60Hz,
0,33kW, acionado por correia e controles atraves de botdes de iniciar e parar, "timer"
para operacao de arredondamento e lampada indicadora de poténcia.

8438.50.00

409

Maquinas para formar "nuggets’, hamburgueres e/ou "steaks" de frango e/ou de carne
através de sistema de tambor rotativo com velocidade igual ou superior a 15rpm, com
capacidade de processamento igual ou superior a 1.500kg/h, incluindo sistema de
acionamento do tambor por servomotor, sistema mecanico de expulsao das porcoes
por servomotor, sistema de bomba de loébulos integrado e reservatorio pivotante com
caracois de alimentacao internos acionados por servomotor.
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8438.50.00

410

Equipamentos para desossa vertical de paleta ou pernil suino, capacidade entre 100 e
1.200pecas/h, dotados de transportador atraves de trilhos podendo ser simples com 1
trilho ou duplo com 2 trilhos, ganchos e mesas para pendura, guias de apoio para
melhora da ergonomia das operagdes manuais, desossa com ou sem remogao de
pescoco, com ou sem remogao de escapula, corte automatico dos ossos tubulares e
descarregamento automatico

8438.50.00

411

Equipamentos automaticos robotizados para divisao de carcaca de suinos em 2
metades, por meio de corte longitudinal continuo por cerra circular, sem paradas no
processo devido ao sistema duplo de ferramentas de corte "TwinTool", com
esterilizacao das laminas automaticamente com vapor e velocidade de processo de
até 650carcacgas/h.

8438.50.00

412

Equipamentos automaticos robotizados para corte do pescoco de suinos por meio de
sistema duplo de ferramentas de corte "TwinTool", sem paradas no processo, com
esterilizacao das laminas automaticamente com vapor e velocidade de processo de
até 650carcacas/h.

8438.50.00

413

Equipamentos automaticos robotizados para extracao retal de suinos por meio de um
sistema duplo de ferramentas especiais para oclusao do reto "TwinTool', sem paradas
no processo, com esterilizacao da ferramenta automaticamente com vapor e
velocidade de processo de até 650carcagas/h.

8438.50.00

414

Equipamentos automaticos robotizados para extracao da banha rama da carcaca de
suinos, por meio de 2 ferramentas especiais (direita e esquerda) com velocidade de
processo de até 650carcagas/h.

8438.50.00

415

Equipamentos automaticos, produzidos em aco inoxidavel grau alimenticio, para
operacgao de cortes manuais sequenciais, primarios e secundarios, de partes de suinos,
dotados de transportador giratorio motorizado constituido de trilhos com
penduradores em forma de ganchos com sistema inteligente de movimentagao
controlada, travamento e posicionamento do produto para corte diversos em estacoes
individuais de trabalho de alturas ajustaveis com ou sem cadeiras € com ou sem
amoladores de facas.

8438.50.00

416

Equipamentos para preparagao de salmoura ou marinada em lotes de 1.000 litros,
feitos em ago inoxidavel "AlSI 304", dotados de funil para a adicao de ingredientes com
"venturi" para medicao de vazao, 4 tanques de 1.000 litros cada, sistema de
refrigeracao e controle de temperatura.

8438.50.00

417

Moinhos de alta capacidade para preparacao de salmoura, fabricados em aco AlSI
304, combinando as acdes de moer, agitar e desagregar para utilizagao na preparacao
de salmouras alimenticias, especialmente as de alta viscosidade, dotados de motor de
5,5W e rotagcao de 3.000rpm.

8438.50.00

418

Equipamentos para preparagao e injecao de salmoura em pegas de carne com e sem
0sso, com sistema de injecao por "efeito spray’, dotados de 1.820 pontos de injecao
distribuidos em 260 agulhas intercambiaveis e multiperfuradas, com capacidade para
executar 1 ciclo por segundo, com pressao monitorada para injecao estatica (sem
movimento da agulha) em cada peca, volume de injecao regulavel.

8438.80.90

117

Equipamentos cilindricos horizontais para resfriamento asséptico de preparados de
frutas, em polpas ou pedacos, construidos em acgo Inox 316, espessura 6mm,
encamisado, com capacidade de 1.000 litros, comprimento de 2.670mm (incluindo
motor, redutor e agitador), diametro total externo de 1.130mm e diametro interno de
942mm, dotado de sistema integrado de agitacao e resfriamento interno, com
capacidade para pressao interna de 1,5bar e vacuo de -0,7bar, comandados por
controlador logico programavel (CLP), com capacidade de resfriamento de 125 a 20
graus celsius (dependendo da receita) em tempo maximo de 40 minutos.

8439.30.20

024

Unidades aplicadoras de tinta no papel com a finalidade de criar camada de
revestimento na folha de Eapel com fluxo entre 1.000 a 4.000l/min e material
aplicado entre 1 a 30g/m*, dotadas de estrutura metalica, sistema de aplicagao de
tinta com e sem rolo, sistemas hidraulico e pneumatico, com e sem rolos guia papel,
passadicos e escada, cabine de automacao e painel de controle.

8439.99.90

056

Unidades aplicadoras de solugao de amido no papel com fluxo entre 500 até 1.100

litro/min/lado e viscosidade entre 4 até 80mPas com a finalidade de aumentar a

resisténcia e outras propriedades do papel, dotadas de estrutura metalica, sistema de

aplicacao de amido, sistemas hidraulico, pneumatico e elétrico, sistema de corte da

golha, rololguia papel, rolo abridor, passadicos e escada, cabine de automacgao e painel
e controle.

8441.20.00

054

Combinacdes de maquinas para fabricacao de sacos de papel, com capacidade de
fabricar sacos com: largura de 18 a 60cm, comprimento de 25 a 118cm, largura dos
fundos de 7 a 18cm, producgao de até 400sacos/min, com sistema de colagem digital
sem contato, compostas de: mesa alimentadora rotativa, mesa alimentadora de tubos
com regulagem motorizada com abertura e fechamento dos ventosas de succao
automatizado e sistema de transporte de sacos, unidade de perfuragao sob valvulas,
estacao de vinco diagonal, ajuste transversal motorizado, estacao de abertura de
fundos e unidade de succao, dispositivo de controle de movimento, barreiras
fotoelétricas, unidade para aplicagao de valvulas, dispositivo de controle de
movimento, barreiras fotoelétricas, desbobinadores para as unidades de valvula e
reforcos de fundo, estacao de vincagem de largura de fundo, estacao de colagem de
fundo, expansao CCS para controles dimensionais dos fundos, dispositivos de
fechamento dos fundos, transferéncia de pacotes e mesa de rejeicao, prensa 'S"
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8441.30.90

093

Maquinas automaticas para formagao de tubos de papel multifoliados, com corte reto
ou escalonado, com capacidade de formar tubos com: largura de 18 a 75cm,
comprimento de 32 a 165cm, producao de até 500tubos/min, utilizando o sistema de
colagem digital sem contato, compostas de: estacao de desbobinamento com troca
automatica de bobinas sem necessidade de parada para até 4 folhas sendo 3 de papel
com diametro das bobinas até 140cm e largura das bobinas até 153cm e uma folha de
PE, alinhamento das folhas, controle de tensao da banda, perfuracao de corte
escalonado, aplicacao de cola transversal digital, rolos de registro, aplicagcao de cola
longitudinal digital, sistema de ionizador para o filme PE, mesa para formacao de
tubos, unidade de corte reto, cabecgote destacador por cintas, esteira de descarga,
esteira de formagao de escamas, estacao de formagao de pacotes com contador de
sacos., esteira de formacao de escamas, estacao de formagao de pacotes com
contador de sacos.

8441.80.00

147

Maquinas automaticas para corte e vinco, com ou sem aplicacao de "hot stamping’,
alimentadas por folhas soltas, com ajuste motorizado da pilha de papel no
alimentador, capacidade de processar papeis com gramatura igual ou superior a
90g/m?, velocidade maxima igual ou superior a 7.700folhas/h, formato minimo igual
ou inferior a 300 x 350mm e formato maximo igual ou superior a 750 x 1.060mm, de
valor unitario (CIF) nao superior a R$ 1.111.160,00.

8441.80.00

148

Maquinas automaticas para confeccao de janelas, com ou sem vinco, em folhas de
cartao previamente cortadas, destinadas a producao de embalagens, formato maximo
do papel igual ou superior a 600 x 650mm, formato minimo da janela de 40 x 40mm,
velocidade maxima igual ou superior a 8.000folhas/h.

8443.19.90

173

Maquinas para impressao em rotogravura, operando por bobina, para processamento
de substratos diversos como filmes plasticos, papel e aluminio, com espessura de 12 a
100 microns (aluminio em 6,6 microns), largura maxima de impressao igual a 825mm,
velocidade mecanica de 400m/min, contendo 11 unidades de impressao com
capacidade de impressao frente e verso em registro de forma independente, sistema
individual de aquecimento e secagem de alta eficiéncia e circulacao, corte rotativo,
rebobinamento na saida com dispositivo de troca e emenda automatica, desprovida
dos desbobinadores.

8443.19.90

174

Maquinas para impressao digital, por meio do sistema "single pass” para impressao em
sandalias "chinelos", com capacidade de impressao de 8 ou mais cores, com largura de
impressao de ate 420mm, com sistema de controle numérico computadorizado com
velocidade de trabalho superior a 10m/min, com ou sem mesa de entrada, com
esteira (plataforma) de deslizamento de transporte do material para impressao, com
ou sem estacao UV de secagem integrada entre as cabecgas saida da maquina, com
alimentacao automatica das tintas do depdsito e limpeza automatica dos cabecgotes
via programagao, com ou sem pulpito de tratamento de imagens e com ou sem
bancada para manutengao de cabecotes,

8443.39.10

401

Maquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrica, alimentacao por rolo de tragcao
e com dispositivo de recorte conjugado do material através de ldmina de corte,
utilizando sistema de impressao de 4 cores (CMYK) alimentada por 4 cartuchos de
tinta solvente econdmica com capacidade de 220ml cada cartucho, com 1 cabeca de
impressao, trabalha com midias de papel, vinil adesivo, filmes e outras midias
semelhantes, com largura de 50 a 515mm e espessura maxima 0,22mm sem liner e
0,4mm com "liner’, podendo ser abastecido por rolo de peso maximo 6kg, area util de
impressao de 48cm de largura e resolugcao maxima de impressao 1.440dpi, velocidade
de impressao 2,1m#/h e velocidade de recorte da midia de 10 a 150mm/s e com
conectividade USB 2.0.

8445.90.10

012

Maquinas urdideiras de nylon, para formacao de rolos de urdume a partir de carretéis
com didmetro entre 21 polegadas (530mm) e 30 polegadas (762mm) e largura util de
42 polegadas (1.066mm), dotadas de gaiola para até 1.404 bobinas/tubetes de 410 x
360mm cada bobinas/tubetes, velocidade maxima de trabalho igual ou inferior a
1.000m/min; sistema detector de quebra do fio; ajuste de tensao uniforme
controlador logico programavel (PLC).

8451.40.10

015

Maquinas lavadoras extratoras profissionais para a limpeza de superficies em tecidos
diversos por via de aplicacao e aspiracao de agua, com reservatorio para residuos de
capacidade de 35L e reservatorio para agua limpa de capacidade de 11L, com
mangueira para aplicacao de agua e sucgao com 2m de comprimento, com diversos
acessorios adaptadores para todos os tipos de aplicagao; com filtro em poliéster com
tratamento antimicrobiano; equipamento movido a energia elétrica tanto em 110V e
poténcia de 1.200W como em 220V e poténcia de 1.400W, com cabo de alimentacao
de 8m; motor "By-Pass" com turbina dupla, para succao de ar e agua, com bomba de
guls_g eletromagnético para pulverizagao de agua limpa, com nivel de ruido de 72
ecibéis.

8451.40.10

016

Maquinas lavadoras extratoras profissionais para a limpeza de superficies em tecidos
diversos por via de aplicagao e aspiracao de agua, com reservatorio para residuos de
capacidade de 62L e reservatorio para agua limpa de capacidade de 21L, com
mangueira para aplicagcao de agua e succao com 2m de comprimento, com diversos
acessorios adaptadores para todos os tipos de aplicagao; com filtro em poliéster com
tratamento antimicrobiano; equipamento movido a energia elétrica em 220V e
poténcia de 2.400W, com cabo de alimentagao de 8m; com 2 motores "By-Pass" com
turbina dupla para succao de ar e agua, com bomba acionada por motor de inducao
de corrente continua para pulverizagao de agua limpa, com vazao de 1,8L/min.
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8451.40.29

023

Maquinas para tingir tecidos de malha por esgotamento, tipo turbo, com capacidade
de carga até 1.000Kg, com temperatura de trabalho de ate 140 graus Celsius, pressao
maxima de operacao de 5bar, tanque lateral para corantes e auxiliares, bomba
principal de circulacao do banho e bomba estatica auxiliar, sistema de dosagem de
corantes e auxiliares automaticos, painel "touchscreen" com controlador logico
programavel (CLP).

8454.30.10

092

Combinacdes de maquinas para fabricacao de pecgas fundidas em latao, compostas
de: maquina de fundicao de baixa pressao com forno de 160kW, com cabecote onde
movimentos linear e de rotagao sao realizados por meio de motores elétricos,
dimensao maxima da coquilha com diametro de 550mm; forno de indugao com
capacidade de 2.000kg, taxa de fusao de 600kg/h; tanque para grafite; controlado
por painel elétrico com controlador logico programavel CLP.

8454.30.90

093

Combinagoes de maquinas para operacao em linhas de moldagem de areia verde
indexadas ou continuas, para vazamento automatico de ferro carbono cinzento, ductil
e compacto, e outros metais fundidos, compostas de: sistemas automaticos de
panelas de vazamento de alta flexibilidade, capacidade maxima de 3 dispositivos de
Inoculagao, com processo de vazamento monitorado por dispositivos de deteccao de
avanco sincrono com medicao direta e mecanicamente da velocidade da caixa de
moldar, com eixo virtual do basculamento da panela e modulo de emergéncia de
energia integrado para monitoramento das celulas de carga, com sistema de dosagem
de inoculacao, processo de vazamento controlado por peso do metal liquido e termo
sensores com dosagem volumetrica dos inoculares simultaneos, composto por 4 eixos
com: uma estrutura de suporte basica soldada para servigcos pesados com sistema de
acionamento longitudinal usando rodas de friccao e células de carga, uma construcao
soldada reforgcada superior para eixos transversais, verticais e basculantes com panela
integrada em sistema de identificacao "em uso" e um sistema de medicao a laser para
o controle de deslocamento

longitudinal;, com sistema de troca rapida da panela em uso por dispositivo de giro de
180 graus; com sistema automatico de manuseio da tampa da panela; com camera de
video industrial e sistema de iluminacao led, para linha de moldagem com tempo de
ciclo menor que 60s.

8454.30.90

094

Moldes retangulares com paredes internas revestidas de grafite de baixa aderéncia
para converter metal liquido em placas sélidas de aluminio por gravidade por meio de
sapatas (blocos em liga de aluminio) de suporte com resfriamento por cortina d agua
para producao de placas com espessura de 530 a 610mm e largura de 1.600 a
2.000mm; podendo conter ou nao bojoes de drenagem.

8455.21.90

045

Combinagoes de maquinas para laminagao reversivel a quente de placas de aco
carbono com largura compreendida entre 850 a 2.100mm e espessura de entrada
compreendida entre 220 a 250mm, produzindo chapas denominadas esboco com
espessura de 27 a 39mm, com velocidade de laminagao controlada, com
caracteristicas especiais que atendam a fatores metalurgicos de conformacao e
qualidade do produto, compostas de: mesa de entrada de rolos refrigerados; mesa de
saida de rolos refrigerados; sistema de bombeamento de alta pressao com bomba e
acumulador para descarepadores; conjunto de guias laterais de entrada e saida do
laminador; laminador desbastador dotado de cadeira de laminacao de desbaste
reversivel com cilindros de encosto e de trabalho, sistema de parafuso de aperto,
sistema de controle de espessura ("HAGC"), sistema de refrigeracao e descarepacao,
sistema de balanceamento do laminador, guias e rolos alimentadores e plataformas,
conjunto de acionamento do laminador, composto de eixo cardan, caixa de
acoplamento e motores principais, sistema de troca rapida de cilindros, ferramentas
especiais para manutencao; laminador de bordas dotado de cadeira de

laminagao, conjunto de acionamento composto de eixo cardan, redutora e motores
principais, sistema de controle de largura ("AWC"), guias, rolos alimentadores e
plataformas, medidor de largura, sistema de refrigeracao; conjunto de equipamentos
para movimentacao, corte e amarragcao de bobinas laminadas a quente com peso
maximo de 43,5 toneladas, composto de: transportador de vigas caminhantes n’ 3;
carro transferidor de bobinas; estrutura para modificacao do transportador de vigas
caminhantes n’ 1; estrutura para modificacao do transportador de vigas caminhantes n’
2, maquina de cintamento de bobinas; rolos e cilindros hidraulicos para modificacao da
estacao do sistema de corte de amostra e descarte; sistema hidraulico; sistema
elétrico de acionamento e de controle automatico; com estacdes de comando, painéis
elétricos, sistema de instrumentacao; sistema de automacao de nivel 1, com controle
sequencial e tecnologico e sistema de automacao de nivel 2, responsavel pela
supervisao e controle do processo da unidade; Controlador Logico Programavel (CLP);
Centros de Controle de Motores (CCM's);

8456.11.11

040

Maquinas para corte de chapas metalicas por laser de fibra, com capacidade de corte
de até 25mm, com tecnologia de infinitos padrées de movimentagao do feixe laser
(Locus Beam Control), dimensdes maximas de processamento X e Y de 3.070 x
1.550mm, com velocidade maxima de posicionamento dos eixos X e Y de 170m/min,
dotadas de: sistema de corte assistido por dgua para chapas grossas; trocador
automatico de 8 ou 16 bicos; com gerador de gas de assisténcia; 4 garras de fixacao de
chapas; trocador de mesas para carregamento de chapas metalicas de 3 x15m e
920kg; esteira de cavacos no sentido do eixo X; com manipulador de carga e descarga
automatica (MPL) para fardos de matéria prima de 2t ou 3t com painel IHM (*interface”
Homem-Maquina) "touchscreen" de 21,5 polegadas e comando numérico
computadorizado (CNC).

https://www.in.gov.br/en/web/dou/-/resolucao-gecex-n-319-de-23-de-marco-de-2022-388323867

17/320



28/03/22, 10:01

RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - DOU - Imprensa Nacional

8456.11.90

065

Maquinas de gravacao a laser portatil para trabalhos em materiais diversos,
movimentacao do laser por espelho galvanomeétrico, com area de trabalho de 200 x
200mm, voltagem de 220V, 50/60Hz, fonte de fibra laser de 20W, mesa feita em aco
com furagao, movimentagao do brago por fuso helicoidal manual, lente de feixe laser
do tipo F-theta, velocidade maxima de gravacao ate 7.000mm/s, compativel com os
principais formatos: PLT, DXF, DWG, Al, SVG, BMP com comandos de operacao por
"software", conexao feita por cabo USB, refrigeracao de ar interno, construidas em
estrutura metalica, com pedal de acionamento rapido e 6culos de protecao para laser
classe 4, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$21.130,24.

8456.11.90

066

Maquinas de corte e gravacao a laser para trabalhos em materiais diversos,
movimentagao por plano cartesiano com eixos X e Y, com area de trabalho de 900 por
600mm, 220V, 50/60Hz, tubo laser de 100W, mesa com altura regulavel,
movimentagao proporcionada por motores de passo para 0s €ixos X (precisao de
0,001) ey (precisao de 0,001), sistema de lentes e espelhos para direcionamento e
foco do laser, velocidade maxima de corte até 100mm/s, velocidade maxima de
gravagao até 400mm/s, compativel com os principais formatos: PLT, CDR, DXF, DWG,
Al, SVG, com comandos de operagao atraves de “"plugin’, conexao feita por cabo USB e
token USB de liberacao de "software”, utiliza 2 bombas, uma de refrigeracao de agua e
outra bomba de ar com funcionalidade antichamas, construidas em estrutura metalica,
c%nta com pedestal e rodas para movimentagao, de valor unitario (CIF) ndo superior a
R$ 22.313,45.

8456.11.90

067

Maquinas de corte e gravacao a laser para trabalhos em materiais diversos,
movimentacao por plano cartesiano com eixos X e Y, com area de trabalho de 900 por
600mm, 220V, 50/60Hz, tubo laser de 80W, mesa com altura regulavel,
movimentagao proporcionada por motores de passo para o0s eixos X (precisao de
0,001) ey (precisao de 0,001), sistema de lentes e espelhos para direcionamento e
foco do laser, velocidade maxima de corte até 100mm/s, velocidade maxima de
gravacao até 400mm/s, compativel com os principais formatos: PLT, CDR, DXF, DWG,
Al, SVG, com comandos de operagao atraves de “"plugin’, conexao feita por cabo USB e
token USB de liberacao de "software", utiliza 2 bombas, uma de refrigeracao de agua e
outra bomba de ar com funcionalidade antichamas, construidas em estrutura metalica,
com pedestal e rodas para movimentacao, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$
18.368,75.

8456.11.90

068

Maquinas de gravagao a laser portatil para trabalhos em materiais diversos,
movimentacao do laser por espelho galvanomeétrico, com area de trabalho de 200 x
200mm, 220V, 50/60Hz, fonte de fibra laser de 20W, mesa feita em aco com furacao,
movimentacao do brago por fuso helicoidal manual, lente de feixe laser do tipo F-
theta, velocidade maxima de gravacao ate 7.000mm/s, compativel com os principais
formatos: PLT, DXF, DWG, Al, SVG, BMP com comandos de operagao por "software”,
conexao feita por cabo USB, refrigeracao de ar interno, construida em estrutura
metalica, conta com pedal de acionamento rapido e 6culos de protecao para laser
classe 4, com "drive microstep” interno e eixo rotativo com motor de passo para
gravacao em objetos cilindricos, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 23.815,26.

8456.11.90

069

Maquinas de corte e gravacao a laser para trabalhos em materiais diversos, com
tamanho otimizado para trabalho em mesas e bancadas, movimentagao por plano
cartesiano com eixos X e Y, com area de trabalho de 900mm por 600mm, 220V/50-
60Hz, tubo laser de 100W, movimentagao proporcionada por motores de passo para
0s €ixos X (precisao de 0,001) e y (precisao de 0,001), sistema de lentes e espelhos
para direcionamento e foco do laser, velocidade maxima de corte até 100mm/s,
velocidade maxima de gravagao até 400mm/s, compativel com os principais
formatos: PLT, CDR, DXF, DWG, Al, SVG, com comandos de operagao através de
"plugin’, conexao feita por cabo USB e token USB de liberacao de "software’, utiliza 2
bombas, uma de refrigeracao de agua e outra bomba de ar com funcionalidade
antichamas, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 13.519,03.

8456.11.90

070

Maquinas de corte e gravacao a laser para trabalhos em materiais diversos,
movimentagao por plano cartesiano com eixos X e Y, com area de trabalho de 600mm
por 400mm, 220V/50-60Hz, tubo laser de 60W, mesa com altura regulavel,
movimentagao proporcionada por motores de passo para os eixos X (precisao de
0,001) ey (precisao de 0,001), acompanha eixo rotativo (4° eixo) para gravagdes
conicas e cilindricas, sistema de lentes e espelhos para direcionamento e foco do
laser, velocidade maxima de corte até 100mm/s, velocidade maxima de gravacao ate
400mm/s, compativel com os principais formatos: PLT, CDR, DXF, DWG, Al, SVG, com
comandos de operacao atraves de "plugin’, conexao feita por cabo USB e token USB
de liberacao de "software’, utiliza 2 bombas, uma de refrigeracao de agua e outra
bomba de ar com funcionalidade antichamas, construidas em estrutura metalica,
conta com pedestal e rodas para movimentacao, de valor unitario (CIF) nao superior a
R$ 15.684,53.

8456.11.90

071

Maquinas de corte e gravacao a laser para trabalhos em materiais diversos, com
tamanho otimizado para trabalho em mesas e bancadas, movimentagcao por plano
cartesiano com eixos X e Y, com area de trabalho de 400mm por 400mm, 220V/50-
60Hz, tubo laser de 60W, movimentagao proporcionada por motores de passo para os
eixos x (precisao de 0,001) e y (precisao de 0,001), sistema de lentes e espelhos para
direcionamento e foco do laser, velocidade maxima de corte até 100mm/s, velocidade
maxima de gravacgao até 400mm/s, compativel com os principais formatos: PLT, CDR,
DXF, DWG, Al, SVG, com comandos de operacao atraves de "plugin’, conexao feita por
cabo USB e token USB de liberacao de "software", utiliza 2 bombas, uma de
refrigeragao de agua e outra bomba de ar com funcionalidade antichamas, de valor
unitario (CIF) ndo superior a R$ 8.092,03.
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8456.11.90

072

Maquinas de gravacao a laser "desktop” para trabalhos em materiais diversos,
movimentacgao do laser por espelho galvanomeétrico, com area de trabalho de
200x200mm, 220V, 50-60Hz, fonte de fibra laser de 20W, mesa de gravagao feita em
aco com furagao, movimentacao do brago por fuso helicoidal manual, lente de feixe
laser do tipo F-theta, velocidade maxima de gravagao até 5.000mm/s, compativel
com os principais formatos: PLT, DXF, DWG, Al, SVG, BMP com comandos de operacao
por "software" proprio, conexao feita por cabo USB, refrigeragao de ar interno,
construidas em estrutura metalica, com mesa, gabinete para computador desktop e
gaveta para teclado, conta com pedal de acionamento rapido e 6culos de protecao
para laser classe 4, possui drive microstep interno e eixo rotativo com motor de passo
para gravagao em objetos cilindricos, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$
21.020,88.

8456.11.90

073

Maquinas de corte a laser, com controle numérico computadorizado (CNC) com
alimentador automatico, para corte de tecidos, acrilicos, couros, dentre outros
materiais, com area de trabalho de 2.200 x 1.800mm, com um eixo e dois feixes de
corte a laser, motor de passo, trilho linear para guias, tubo de laser a gas CO2 de 130W,
sistema controlador de CO2 e laser de alta velocidade, correias de transmissao, lentes
e espelhos para corte a laser com CO2, mesa de corte "honeycomb’, ponteiro
direcional de luz vermelha, bomba de ar, refrigerador de agua duplo, sistema de
camera Big CCD (dispositivo de carga acoplada), sistema de correcao automatica de
alimentacao da esteira, velocidade de corte de O a 4.000mm/min, velocidade de
gravagao de O a 7500mm/min, de acordo com os materiais, fonte de alimentacao
110-220V, 50/60Hz, formato grafico compativel com BMP, PLT, DST, DXF, Al, porta USB
para transmissao de dados, de valor unitario (CIF) nao superior a R$ 112.800,00.

8456.11.90

074

Equipamentos de marcacgao a laser CO? totalmente automaticos, para marcagao de
PCI (Placas de circuito impresso), equipados com sistema integrado de verificacao de
codigos e reconhecimento fiducial por meio de camera, com area maxima de
marcacgao (janela de laser) de até 350 x 350mm podendo ser superior com a
movimentacao do laser, sistema de inversao de placa (Flip station) integrado,
controlado por Micro-computador e "software" dedicado, com unidade de sistema de
exaustao.

8456.11.90

075

Maquinas de marcagao e gravagao a laser para trabalhos em materiais cilindricos ou
cOnicos através de eixo rotativo, com tamanho otimizado para trabalho em mesas e
bancadas, movimentagao por plano cartesiano com eixos X e Y, com area de trabalho
de 250 por 130mm, 220V / 50-60HZ, tubo laser de 40W, mesa com altura regulavel,
movimentagao proporcionada por motores de passo para os eixos X (precisao de
0,001) e y (precisao de 0,001), sistema de lentes e espelhos para direcionamento e
foco do laser, velocidade maxima de marcacao de ate 100mm/s, velocidade maxima
de gravacao de até 400 mm/s, compativel com os principais formatos: PLT, CDR, DXF,
DWG, Al, SVG, com comandos de operacao atraves de "plugin” para o "software”,
conexao feita por cabo USB e token USB de liberacao de software, com 2 bombas,
uma de refrigeracao de agua e outra bomba de ar com funcionalidade anti chamas, de
valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 6.339,92.

8456.11.90

076

Maquinas de gravacao a laser desktop para trabalhos em materiais diversos,
movimentacao do laser por espelho galvanomeétrico, com area de trabalho de 300 x
300mm, 220V, 50/60Hz, fonte de fibra laser de 30W, mesa de gravagao feita em aco
com furagao, movimentacao do brago por fuso helicoidal manual, lente de feixe laser
do tipo F-theta, velocidade maxima de gravacao até 5.000mm/s, compativel com os
principais formatos: PLT, DXF, DWG, Al, SVG, BMP com comandos de operagao por
"software" proprio, conexao feita por cabo USB, refrigeracao de ar interno, construidas
em estrutura metalica, com mesa, gabinete para computador desktop e gaveta para
t(iclado, conta com pedal de acionamento rapido e 6culos de protecao para laser
classe 4.

8456.11.90

077

Maquinas de gravacao a laser portatil para trabalhos em materiais diversos,
movimentagao do laser por espelho galvanomeétrico, com area de trabalho de 300 x
300mm, 220V, 50/60Hz, fonte de fibra laser de 30W, mesa de gravagao feita em aco
com furagao, movimentagao do braco por fuso helicoidal manual, lente de feixe laser
do tipo F-theta, velocidade maxima de gravacao até 5.000mm/s, compativel com os
principais formatos: PLT, DXF, DWG, Al, SVG, BMP com comandos de operacao por
"software" proprio, conexao feita por cabo USB, refrigeragao de ar interno, construidas
em estrutura metalica com mesa e gabinete separados, conta com pedal de
acionamento rapido e 6culos de protecao para laser classe 4.

8456.11.90

078

Maquinas de gravagao a laser, portateis, para trabalhos em materiais diversos,
movimentacgao do laser por espelho galvanomeétrico, com area de trabalho de 200 x
200mm, 220V, 50/60Hz, fonte de fibra laser de 20W, mesa de gravagao feita em aco
com furagao, movimentagao do braco por fuso helicoidal manual, lente de feixe laser
do tipo F-theta, velocidade maxima de gravacao até 5.000mm/s, compativel com os
principais formatos: PLT, DXF, DWG, Al, SVG, BMP com comandos de operacao por
"software" proprio, conexao feita por cabo USB, refrigeracao de ar interno, construidas
em estrutura metalica com mesa e gabinete separados, conta com pedal de
acionamento rapido e 6culos de protecao para laser classe 4, possui "drive microstep”
interno e eixo rotativo com motor de passo para gravagao em objetos cilindricos.

8456.50.00

017

Maquinas de corte a jato de agua pura ou com abrasivo, controlado por CNC para
corte de pegas com geometria complexa, com ou sem bomba de acionamento direto,
com capacidade de trabalho de até 60.000psi de pressao e com inclinagao do
cabecote de até 60 graus, precisao linear de +/-0,005pol/3 pés(+/-0,127mm/m),
velocidade maxima de deslocamento 400pol/min (10m/min), repetibilidade de
+/-0,0025po0l (+/-0,0635mm), trajeto do eixo z de 7pol (177,8mm), circularidade do
"ballbar" de =/-0,005pol (+/-0,1mm).
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8457.10.00

539

Centros de usinagem CNC a 3 + 1 eixos controlados, curso eixo X=3.000mm - poténcia
mandril 4kW - 20.000g/min, cone de engate HSK-50-F, 4 morsas de posicionamento
automatico, 2 topes de referéncia (direito para pecas extra longas), 2 armazenagem
automatico (Dx - Sx) total 8 posicdes, tuneis laterais de segurancga, "software" grafico
para gestao usinagem, leitor codigo de barras e kit de ferramentas.

845710.00

540

Centros de usinagem para perfis metalicos e/ou de PVC, com comando numerico
computadorizado (CNC), com 4 eixos interpolados para furagao e fresamento de perfis,
curso do eixo X de 4.160 ou 7.160mm, curso do eixo Y de 300mm, curso do eixo Z de
270mm, curso do eixo A de -15 a +195 graus, com porta ferramentas de 9 posicoes,
com ou sem porta ferramentas de 8 posicoes fixos na estrutura, 4 ou mais morsas
pneumaticas, velocidade de deslocamento em X 100m/min, Y 66m/min e Z
38m/min, com eletromandril de 7 ou 11kW e rotacao maxima de 20.000 ou
24.000rpm, com PC industrial com "interface" grafica FSTCAM4, com area de trabalho
de 1a 5 pecas.

8457.10.00

541

Centros de usinagem vertical de dupla coluna, tipo portal, para usinagem em 5 faces,
com comando numeérico computadorizado (CNC), mesa movel com dimensdes de
4.000 x 2.450mm, carga de 16.000kg, com movimentos Y e Z concentrados no
cabecote principal e movimentos de X na mesa, deslocamento do eixo X, com avango
rapido de 18, Y em 20 e Z em 15m/min, com curso em X igual a 4.200mm, com curso
Y igual a 2.600mm, com curso Z em guia linear de 1.200mm, rotagao maxima do eixo
arvore em 2 etapas igual ou inferior a 6.000rpm, distancia do nariz do "spindle” até a
mesa 135 a 1.335mm, refrigeracao atravées do "spindle” de até 20bar , cabegote manual
angular para usinagens em 5 faces, separador de 6leo de fluido de corte, escala dtica
nos eixos X, Y e Z, que garante a precisao de 3 microns a cada 300mm.

8457.10.00

542

Centros de usinagem vertical de colunas duplas, comercialmente denominado
maquina portal, utilizados no processamento de superficies metalicas, atraves do
processo de fresagem, rosqueamento e mandrilamento, controlado atraves de
comando numerico computadorizado (CNC), com modo de operacao automatico, com
dimensodes de 6.800 x 4.400 x 4400mm, e motorizacdo comandada nos 3 eixos (X, y, z)
de dimensoes x = 2,300mm, y = 1,500mm, z = 860mm, compostos por base, mesa de
trabalho com carga maxima de 6.300kg/m, motor com poténcia de 15kw/18,5Hp e
rotacao maxima de 6.000rpm, protecao telescopica nos eixos x ey, colunas duplas,
selas, cabines de operacao e elétrica, compartimento de ferramentas com sede conica
modelo BT50, reservatoério de agua, correia transportadora, transformador e cilindro
de balanceamento.

8457.30.10

008

Maquinas de estacdes multiplas de usinagem simultanea tipo "transfer’, com comando
numeérico computadorizado (CNC), dotadas de alimentador de barras automatico de
capacidade de 2.500kg para a usinagem de barras de aco e latao, e capacidade de
producao de até 1.200pecas/h de diametros de 6 a 50mm e comprimento de até
125mm, com torre indexavel de acionamento elétrico "Direct Drive" de 8 estacdes de
dupla face, composto por transportador de cavacos, sistema de refrigeracao de alta
pressao, sistema automatico de descarga de peca e unidade de lavagem de peca

8459.69.00

021

Combinacdes de maquinas para fresagem orbital automatica de tubos de cobre de
diametro externo 92 até 101mm e espessura de parede menor ou igual a 25mm com
capacidade de usinagem de profundidade de 0,3 até 1Imm e velocidade de fresagem
de até 2,5m/min, utilizado para remover oxidos e defeitos de toda superficie do tubo
fundido em apenas 1 passe de usinagem, compostas de: maquina de usinagem orbital
de superficie com possibilidade de utilizacao de até 3 ferramentais de corte,
endireitador horizontal tipo rolo, endireitador vertical tipo rolo, unidade de roletes
tracionados de saida, puxador acionado por cilindro pneumatico, sistema de coleta de
cavacos, painel de controle elétrico e de automacao com controlador logico
programavel (CLP), estacao de lubrificacao, estacao de emulsao, sistema de controle
pneumatico.

8460.23.00

049

Maquinas retificadoras de cilindro de laminagao, para diametro maximo retificavel
1.650mm, peso maximo admissivel para cilindros sem mancais de 56.000kg, peso
maximo admissivel para cilindros com mancais de 47.000kg, comprimento maximo
dos cilindros 7.000mm, dotadas de controle numérico computadorizado (CNC).

8460.23.00

050

Maquinas para retificacao de superficies cilindricas, dotadas de CNC e com um prato
de alimentacao, com capacidade de trabalhar arames de 3 a 12mm, diametro maximo
de retificacao de 130mm e altura de retificacao entre 20 e 600mm, com motor de
32kW e capacidade de producao de até 960pecas/min.

8460.29.00

187

Retificadoras de flancos retos para faca fita, para espessuras de 0,7 a Imm, para
larguras de 20 a 25mm, com dois eixos com 6 rebolos retificadores cada, sistema de
dressagem dos rebolos, comando CNC e programagao na maquina, tripla formagao
angular do produto final, angulo livre do flanco na face principal de 5 a 35 graus,
angulo livre do flanco composto na face oposta de 5 a 35 graus, sistema de inspegao
"online" com 2 cameras, sistema de alimentacao do rolo de fita de aco com controle
eletrdonico, sistema rebobinador da fita afiada motorizado e controle eletrénico, rebolos
de material abrasivo com diametro externo de 300mm, controle de rotacao do rebolo
de até 50m/s, cabecote de polimento com 2 eixos e 12 rebolos cada com diametro
externo de 175mm, com angulo livre do flanco de polimento nas faces de 2 a 35 graus,
sisftema de refrigeracao integrado ao processo de retifica, conexao elétrica de 400V
trifasico, 60Hz.
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Maquinas automaticas para afiacao de serras circulares com metal duro, com 8 eixos
controlados por comando numeérico computadorizado (CNC), para serras com
diametro externo entre 80mm até 840mm, diametro interior a partir de 10mm,
espessura do disco até 14mm, passo do dente de 6 até 180mm, angulo de ataque
8460.31.00 |198 | negativo de no maximo -35 graus, angulo obliquo de corte de até 60 graus, com curso
de afiacao do comprimento do dente até 20mm, concavo até 15mm e detalonamento
nas costas até 40mm, capacidade do deposito de refrigeragcao 140L, conexao elétrica
5,8kVA, fornecimento de ar comprimido de 5bar, dispositivo de medigcao automatico e
painel de controle com tela em LCD.

Maquinas automaticas para afiacao das laterais dos dentes em serras circulares com
metal duro, com 7 eixos controlados por comando numeérico computadorizado (CNC),
para serras com diametro externo entre 80mm até 840mm, diametro interior a partir
84603100 199 de 10mm, espessura do disco ate 14mm, passo do dente de 6 ate 180mm, angulo de
T ataque de -40 ate +40 graus, angulo livre tangencial ate +8 graus, angulo livre radial de

-20 até +6 graus, curso de afiacao do comprimento do dente até 30mm, apalpador de
medicao integrado, capacidade do deposito de refrigeracao 120L, conexao elétrica
8,5kVA, fornecimento de ar comprimido >6bar e painel de controle com tela em LCD.

Maquinas para desbastar e polir tubos horizontal controladas por computador
integrado por meio de tela "touchscreen” colorida e servomotores, para desbastar
8460.40.99 | 002 tubos com orificios internos com diametro de 38 a 200mm e comprimento de atée

T 6.000mm, com um poder de remocao de material de até 30 a 40m/h; controle de
velocidade de avanco variavel; completas com aparelho de alimentagao e
chanframento duplo.

Combinagoes de maquinas para apontamento de agulhas para dispositivos medicos,
compostas de: 4 retificas automaticas para afiagao da ponta das canulas, processador
de micro tubos e canulas para carregamento dos micros tubos em clipes e
8460.90.90 | 122 | descarregamento das canulas apontadas nos estojos e 4 jateadores de microesfera de
vidro para a remogao de rebarbas das canulas, controladas por CLP (Controlador
Logico Programavel) e IHM ("interface” Homem Maquina), com capacidade de apontar
em média 1Imilhdao agulhas/dia.

Geradoras de engrenagens para corte de dentes retos ou helicoidais, coroas,
engrenagens de corrente e eixos estriados com diametro maximo entre 500 e
8461.40.99 | 002 | 800mm, modulo maximo entre 8 e 10, dotadas de controlador logico programavel
(CLP), motor com poténcia entre 4 e 5,5kW, diametro da mesa de trabalho entre 510 e
650mm e angulo maximo de corte entre 45 e 60 graus.

Maquinas dobradeiras eletro hidraulicas, acionadas por até 4 cilindros, com comando
numeérico computadorizado, com ou sem compensacao de flecha automatico, sistema
de fixagao e alinhamento da ferramenta automatica para pungao e matriz, sistema de
8462.23.00 | 024 S€guranca com ajuste da posicao de dobra, painel de operacao "touch’, disposto com

e sistema de programacao grafica no comando da maquina em desenhos com definicao
em 3D, com iluminacgao frontal e traseira para auxilio no trabalho e, comprimento
maximo de dobra de até 4.080mm, forca de operacao até 1.700kN, disposta com ate 7
eixos de acao com ou sem "interface" para robé.

Maquinas prensas viradeiras hidraulicas com sistema de comando numeérico, para
cortar e dobrar chapas metalicas com forca de dobra de 50t (500kN) e comprimento
8462.23.00 | 025 | de dobra de 2.500mm, distancia entre colunas de 2.000mm, profundidade da
garganta de 230mm, dotadas de bragos dianteiros deslizantes e medidor traseiro
controlado por inversor.

Maquinas prensas viradeiras hidraulicas com sistema de comando numeérico, para
cortar e dobrar chapas metalicas com forca de dobra de 80t (B0OOkN) e comprimento
8462.23.00 | 026 | de dobra de 3.200mm, distancia entre colunas de 2.600mm, profundidade da
garganta de 320mm, dotadas de bragos dianteiros deslizantes e medidor traseiro
controlado por inversor.

Maquinas prensas viradeiras hidraulicas com sistema de comando numeérico, para
cortar e dobrar chapas metalicas com forgca de dobra de 40t (400kN) e comprimento
8462.23.00 | 027 | de dobra de 1.600mm, distancia entre colunas de 1.250mm, profundidade da garganta
de 230mm, dotadas de bracos dianteiros deslizantes e medidor traseiro controlado
por inversor

Maquinas para curvar tubos ferrosos e nao ferrosos, de comando numerico
computadorizado (CNC), com 7 ou mais eixos elétricos, capazes de curvar tubos de
didametro maximo compreendido entre 16 e 50,8mm, angulo maximo de flexao de 190
8462.51.00 | 034 . : S .
graus, com sistema de curvamento em raio fixo e variavel, com sentido de curvatura
direito e esquerdo no mesmo ciclo, lubrificagao automatica do mandril, com ou sem
carregamento e descarregamento automatico.

Maquinas prensas hidraulicas com sistema de comando numerico, para dobrar chapas
metalicas com forca de dobra de 815T e comprimento de dobra de 6.200mm, a
8462.61.00 | 035 | distancia entre colunas de 5100mm, abertura de 650mm, profundidade da garganta
de 500mm, dotadas de sensor o6tico, com consumo de energia de 55kW e comandado
por monitor sensivel ao toque.
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8462.62.00

042

Prensas verticais automaticas, tipo mecanica de dupla acao (com martelo duplo, um
dentro do outro, eixo principal com 2 cames, gerando 2 agoes de prensagem em
momentos distintos), com sistema de amortecimento por nitrogénio (circuito fechado
para absorcao e amortecimento do movimento das guias do martelo, para melhoria na
precisao operacional), proprias para corte e estampagem de componente (copos) de
municao de diversos calibres, poténcia maxima de corte de 500kN, com velocidade
variavel de até 180golpes/min, a partir de bobinas com espessura compreendida
entre 0,55 e 4mm e largura maxima de 165mm, dotadas de: desbobinador duplo;
dispositivo de endireitamento (por rolos contrapostos); sistema duplo de alimentagao
da prensa, com rolos puxadores; sistema puxador e cortador hidraulico de sucata;
sistema de saida de material estampado (copos), com transportador de taliscas e
buffer; unidade hidraulica; unidade de lubrificacao, automatica e centralizada, com
reservatorio; enclausuramento acustico; grades de protecao; armario elétrico
contendo CLP e painel de comando com tela colorida.

8462.62.00

043

Prensas verticais mecanicas, tipo "transfer’, com 16 estacoes operacionais sucessivas e
automaticas, com forca de 80t, velocidade maxima de 120golpes/min, checagem
atraves de sensores, dotadas de: sistema hidraulico, porta matriz, porta pungao,
sistema de lubrificacao, sistema de vacuo, grades de protecao, painel elétrico e de
comando com CLP (Controlador Logico Programavel), programado em plataforma,
com tela de toque de 7 polegadas e IHM.

8463.10.90

003

Maquinas de corte e conformagao/campana eletro/hidraulica automaticas de
processar tubos de aluminio com desbobinador, alinhador de tubos com tacas
orientadoras para insercao e montagem de componentes ciclo de 12s, tensao
380V/60Hz, comando 24Vdc, sistema operacional com orientadores independentes
puxador e endireitador de tubos com servo motor para modificar sistema de campana
do vibrador até o puncao linear, coletor giro da placa com servo assistido, sistema de
fechamento do mordentes, descarregador com pinga em "V*, unidades lineares
pinadas com indicacao de pressao de conformacgao por unidade, exaustor para
unidades de rolagem e lubrificagdao com bicos injetores.

8463.30.00

179

Maquinas para fabricacao de molas e artefatos de arame em geral, com capacidade
de arame minima de 0,40mm e maxima de 2,60mm, dotadas de 12 eixos, com funcao
monitoramento automatico de pecgas e sistema desbobinador eletréonico com
capacidade de alimentacao de até 130m/min.

8463.30.00

180

Maquinas para fabricacao de molas e artefatos de arame em geral, com capacidade
de arame minima de 1,40mm e maxima de 4,20mm, dotadas de 12 eixos, com funcao
monitoramento automatico de pecgas e sistema desbobinador eletrénico com
capacidade de alimentagao de até 70m/min.

8464.20.90

055

Combinagoes de maquinas para o tratamento da superficie de chapas de rochas
ornamentais, compostas de: até 12 carros porta-chapas motorizados, munidos de
cavaletes com extensdes de feixes carregaveis para o suporte das chapas, e rodas de
aco reforcadas e capacidade de carga de 29t; 2 robos manipuladores automaticos
com sistemas de ventosas para o carregamento e descarregamento das chapas,
dotados de transportadores de rolos a pente com mecanismos de rotacao e
dispositivos de transposicao dos binarios dos carros porta-chapas, com protecoes de
acesso com portdes para a passagem dos carros, portao suplementar de acesso do
carro e um desviador vertical em linha para conexao dos circuitos de trabalho e
retorno, com corrente transportadora; ate 10 transportadores de rolos motorizados
para o transporte das chapas no circuito; 2 politrizes automaticas, com largura util de
polimento das chapas de 2.100mm e espessura maxima processavel de 105mm com
mesa em estrutura alveolar de aco, dotadas de até 20 mandris com cabecgas polidoras
com 6 porta abrasivos, com velocidade de translagao da viga de 70m/min, equipadas
com sistema automatico de leitura das chapas na entrada da

polidora, sistema de controle eletronico do consumo de abrasivos, sistema de
lubrificacao automatico e centralizado, grupo de raspagem da agua da superficie da
chapa, fluxostatos de controle da agua de refrigeracao, escova de lavagem aplicada
em mandril transversal de motor elétrico assincrono e pistao pneumatico de
movimentacgao vertical, protecdes de seguranca ao acesso com porta traseira e painel
de controle "touchscreen”; 7 grupos para secagem superiores com ar frio para as
superficies das chapas com sistemas de interrupcao automatica do fluxo de ar; 2
grupos de secagem inferior com ar frio; camara de insonorizagao com revestimento
em material fonoabsorvente; 2 robds manipuladores automaticos com sistemas de
ventosas para o carregamento e descarregamento das chapas, dotados de
transportadores de rolos a pente com protecoes de acesso com portdes para a
passagem do carro; 2 plataformas giratorias com bases fixas ao solo e rotacao
comandada por motorredutor; transportador de rolos motorizados para o transporte
das chapas no circuito dotado de prolongamento basculante motorizado; 2 mesas
com laminas transportadoras para as chapas com correntes motorizadas e
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botao de pressao fixo, de acionamento por pedal, para gestao do material; 2
exaustores com sistemas de captacao e expulsao de vapores com grupos de
aspiracao e tubos de conexao a ventiladores extratores; estacao com emissao de
radiacao ultravioleta para o processo de gelificagao da resina mono-componente com
instalagao para aspiracao de vapores, fumos e pé em sistema de filtragem exclusa;
estacao com emissao de radiagao ultravioleta para aceleracao catalitica de resina das
chapas; enceratriz automatica para aplicagcao de cera no preenchimento da
porosidade da superficie das chapas, com 5 mandris, sistema de interrupcgao
automatica e velocidade de translagcao de 25m/min; mesa transportadora de rolos
motorizados dotada de sistema de pesagem automatica das chapas com grupo de
motorizacao adicional e botao de pressao para gestao do material pelo operador;
camara com sistema de aquisicao e armazenamento de imagens digitais em alta
resolucao das superficies das chapas, equipada com monitor de visualizagao externa e
mesa transportadora a correia motorizada; desenrolador automatico horizontal de
nylon por processo eletrostatico com suporte para bobinas e grupo de corte

automatico da pelicula; carro transportador motorizado dotado de inversor e
capacidade de 80t; desenrolador motorizado de cabo, completo com suporte de
fixacao.

8464.20.90

056

Combinagdes de maquinas para tratamento da superficie de chapas de rochas
ornamentais, compostas de: robd carregador e descarregador automatico de entrada,
para chapas, com sistema de ventosas operando por sucgao com bombas a vacuo,
dotado de mesa giratoria a pente com rolos transportadores motorizados, plataforma
motorizada rotativa com capacidade de 68t para carros porta-chapas e protecoes de
seguranca; até 10 mesas transportadoras de rolos motorizados para a conexao entre
unidades do circuito com dispositivos de rolos retrateis para transportadores de rolos
motorizados; maquina para o polimento de chapas com até 2.200mm de largura
composta de 20 mandris planetarios bimotores de até 9kW, com 18 cabecas
"antishock" com 7 porta-abrasivos e 2 cabecas com 5 pratos orbitais com coroas
diamantadas, trave moével unica com 3 pontos de apoio com velocidade de
deslizamento transversal de O a 60m/min., sistema de leitura do perfil e dispositivo de
medicao da espessura da chapa na entrada da politriz; mandril com escova giratéria
adicional para a lavagem da chapa; grupo com 3 ventiladores de secagem das
superficies superior e inferior da chapa; enceratriz para

distribuicao e aplicacao de produto hidrorrepelente com 4 mandris com escovas
giratodrias; aplicador automatico de substancia para a protecao da superficie polida
contra ranhuras na movimentacao e estocagem da chapa; rob6 carregador e
descarregador automatico de saida para chapas, com sistema de ventosas operando
por sucgao com bombas a vacuo, dotado de mesa giratoria a pente com rolos
transportadores motorizados, plataforma motorizada rotativa com capacidade de 68t
para carros porta-chapas e protecoes de segurancga e painel elétrico principal e
painéis secundarios de controle.

8465.10.00

940

Maquinas coladeiras de bordos, semiautomaticas, para pecas ergonémicas de madeira
compensada, aglomerados, MDF e similares com espessura minima da fita de Imm e
maxima de 3mm, com tracionamento da peca por dispositivo motorizado, com
controlador logico programavel (PLC) com "display” "touchscreen” de 7 polegadas,
sem troca de ferramentas, espessura dos paineis com no minimo de 10mm e maximo
de 60mm, com grupo refilador duplo, deslocavel, manualmente, com sistema de
captacao de detritos, com fixacao da peca por meio de sistema a vacuo, com caixa de
cola de capacidade maxima de 1kg.

8465.10.00

941

Combinacdes de maquinas-ferramentas de furagao flexivel com "software" de
gerenciamento de integracao das maquinas, compostas de: robd com braco de 6 eixos
com fixagao a vacuo, com 4 furadeiras ponto a ponto CNC com 3 eixos controlados (X-
Y-Z) para furacao em 6 lados, sendo 4 topos e 2 faces de painéis de madeira, plasticos
e afins, com capacidade de fazer medidas e furacdes diferentes, com distribuicao para
as maquinas pelo braco do robd obedecendo critérios de enderecamento pre
estabelecidos pelo "software’, dotadas de 2 cabecgotes superiores + 1 inferior, com 2
mesas moveis, com esteira de extragcao de cavacos, com alimentacao e descarga
automatica através de esteiras de roletes motorizados, equipada com uma camera
auténoma para a leitura dos codigos de barras aplicados nas pecgas para sua
identificacao em movimento de passagem.

8465.91.90

058

Maquinas de serrar painéis de fibra ou particulas de madeira, laminados e plasticos,
dotadas de serra com 1 linha de corte, com ou sem impressora de codigo de barras,
com comando numeérico computadorizado (CNC), com velocidade variavel do carro da
serra de corte entre O a 120m/min, dependendo do tipo de madeira, laminados e
plasticos, com saliéncia da serra maxima de 80mm, com "Sistema Power Concept”,
(pinca de 2 dedos totalmente independente das demais, possibilitando a maquina
fazer 2 pecas de tamanho diferente em um unico corte), com sistema de riscador com
ajuste automatico, com ou sem sistema de alimentacao automatica dos painéis
através de mesa elevadora, com sistema de lubrificagcao pneumatica automatica, com
tope de posicionamento por servomotor, com deslocamento das pingas por
servomotor, com sistema de lubrificacao automatica, com "software" embarcado de
otimizacao e plano de corte.

8465.93.10

012

Combinagoes de maquinas lixadeiras continuas para acabamento de chapas de fibras
ou particulas de madeira, compostas de: mesas unitizadoras e de transporte, para
alimentar 2 ou mais unidades de lixadeiras de 4 cabecotes cada, com velocidade
maxima igual ou superior a 60m/min, largura util de trabalho igual ou superior a
2.300mm e precisao final na espessura da chapa igual ou inferior a 0,075mm; serras,
mesas formadoras de pacotes, com painéis de controle e automacao, PLC e sistema
de supervisao integrados.
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8465.99.00

185

Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numeérico
computadorizado (CNC) para furar, fresar e serrar ou cortar, por meio de 2 ou mais
cabecotes, sendo 1 ou mais inferior e 1 ou mais superior e/ou dotados de mulltiplas
ferramentas verticais e horizontais independentes, com capacidade de trabalhar 2
pecas simultaneamente de largura igual ou superior a 30 a 1.200mm, e comprimento
igual ou superior a 250 a 2400mm, com ou sem mesa de carregamento.

8465.99.00

186

Maquinas-ferramentas respigadiera, de pecas de madeira, MDF ou aglomerado,
longilineas, com controle numeérico (CN), dotadas de: 2 mesas de trabalho, com
inclinagao longitudinal +5 até - 20 graus, podendo fazer espigas de largura maxima de
140mm, espessura maxima de 80mm.

8466.93.19

012

Equipamentos do tipo "chiller” refrigerador para uso em maquinas de corte e gravagao
a laser, com funcao de resfriar a dgua e aumentar a precisao e o tempo de trabalho
continuo do equipamento ao qual € conectado, com sistema de refrigeragao
composto por radiador de aluminio com capacidade de 50W/graus Celsius e tanque
de resfriamento em aco inoxidavel, tensao de entrada 220V, 60Hz, com bocal na parte
superior para abastecimento de agua em taque com capacidade para 9L, dreno
traseiro para substituicao de agua, painel digital de controle de temperatura, sistema
de alarme sonoro para alerta do fluxo de agua ou super aquecimento, com um "cooler”
de refrigeracao dos componentes internos e puxadores para transporte facilitado, de
valor unitario (CIF) nao superior a R$ 1.433,94.

8466.93.19

013

Equipamentos do tipo "chiller" refrigerador para uso em maquinas de corte e gravagao
a laser, com fungao de resfriar a agua e aumentar a precisao e o tempo de trabalho
continuo do equipamento ao qual € conectado, com sistema de refrigeragcao com
capacidade de 3.000btu/h, composto de compressor com gas R-134a e condensador
com capilares cobreados, 220V, 60Hz, com bocal na parte superior para
abastecimento de agua em taque com capacidade para 6L, dreno traseiro para
substituicao de agua, painel digital de controle de temperatura, sistema de alarme
sonoro para alerta do fluxo de agua ou super aquecimento, com 2 "coolers" de
refrigeracao dos componentes internos e puxadores para transporte facilitado, de
valor unitario (CIF) nao superior a R$ 4.102,55.

8466.94.20

009

Conjuntos de ferramentas para serem utilizadas em maquinas de dobrar tubos
metalicos, dotados de: coletores, mandris, matrizes "bico de pato" e conjuntos de
conformacgao (matriz de pressao, matriz de aperto, matriz de travamento e matriz de
dobra).

8467.89.00

078

Ferramentas elétricas para torque rapido e continuo, rotagcao 360 graus, capacidade
de torque de 20 a 60.000nm e precisao de torque entre 1 a 3%, alimentacao 100 a
253VCA, frequéncia de 45 a 66Hz e poténcia de 500 a 3.000W, motor sincrono sem
escovas, estrutura em aluminio fundido com protecgao IP-54, "interface" digital com
visor "oled" para selegao do torque e acionamento de "software" de controle, rotacao
entre 0,1 a 90rpm.

8472.90.30

008

Maquinas para classificar, contar e verificar a autenticidade de papel moeda, com
velocidade de processamento entre 600 e 1.500cedulas/min, bivolt automatico,
"display" de LCD, com duplo sensor UV e MG, para deteccao de notas suspeitas,
alarme de deteccao de erros e capacidade de 400 notas no depdsito de entrada e
200 notas no depdsito de saida.

8474.20.90

176

Moinho de Jatos Opostos e Base Fluidizada TDG construido em ago inox, composto
por zona de moagem de jatos opostos com bicos de 4 orificios, para aceleracao
particulas contra elas proprias a velocidade de até 500m/s e sistema de classificacao
composto por um classificador TTD e roda com geometria NG apoiada em 2 mancais
possibilitando atingir maiores rotagdes de classificacao obtendo produtos bem mais
finos, com 2 saidas de produto tendo menor perda de carga e por consequéncia maior
capacidade com menor consumo de energia, capacidade de operagao com ar
comprimido na faixa de 3 a 10 bar (g), com temperatura de até 200 graus Celsius,
possui vazao de ar nominal de 1.200m3/h e rotagao maxima da roda classificadora de
10.000rpm com capacidade para moagem de silica de 216kg/h a d90= 9,8micras.

8474.31.00

012

Misturadoras de concreto, moéveis, sobre 4 rodas, autopropelidas e autocarregaveis,
proprias para misturar argamassa e concreto em canteiro de obras, com tambor de
mistura com hélices em espiral dupla, fundo convexo e rotacao de até 245 Graus,
volume geomeétrico de até 5.050L e com capacidade de producao de até 4m3 de
concreto por batelada, velocidade de deslocamento de até 25km/h, transmissao
integral 4 x 4 hidrostatica, estergamento nas 4 rodas, motor diesel Turbo com poténcia
maxima de até 83kW, pa de carregamento traseira, 2 reservatoérios de agua
contrapostos e interligados, em polietileno, com capacidade total entre 570 a 870L,
controle do abastecimento de agua por conta-litros eletromagnético, cabine fechada
com posto de assento, direcao e comandos reversivel 180 Graus, de valor unitario (CIF)
nao superior a R$ 400.922,87.

8474.31.00

013

Misturadoras de concreto, moveis, sobre 4 rodas, autopropelidas e autocarregaveis,
proprias para misturar argamassa e concreto em canteiro de obras, com tambor de
mistura com hélices em espiral dupla, fundo convexo, volume geométrico de até
5.050L e com capacidade de produgao de até 3,5m? de concreto por batelada,
velocidade de deslocamento de até 25km/h, transmissao integral 4 x 4 hidrostatica,
motor diesel com poténcia maxima de até 83kW, pa de carregamento frontal com
fechamento mordente, 2 reservatorios de agua contrapostos e interligados, em
polietileno, com capacidade total entre 570 a 870L, controle do abastecimento de
agua por conta-litros eletromagnético, cabine esquerda fechada com posto de
assento, direcao e comandos por joy-stick multifuncional, de valor unitario (CIF) ndo
superior a R$ 350.157,37.

https://www.in.gov.br/en/web/dou/-/resolucao-gecex-n-319-de-23-de-marco-de-2022-388323867

24/320



28/03/22, 10:01

RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - DOU - Imprensa Nacional

8474.80.90

196

Estacdes automaticas de giro e extracao de moldes de areia para fundicao, com
dispositivo de vibracao variavel, tipo "rollover’, rotacao hidraulica e sensores para
deteccao de moldes extraidos, para moldes entre 780 e 1.000mm de comprimento,
380 e 800mm de largura e 80/80mm e 275/275mm de altura, de valor unitario (CIF)
nao superior a R$ 371.565,81.

84771011

160

Maquinas de moldar por injecao horizontais, de comando numerico, monocolor, para
materiais termoplasticos, concebidas para producao de tampas plasticas de bisnagas
de aluminio, dotadas de unidade de injecao com cilindros duplos, fechamento
hidraulico com 5 colunas, capacidade maxima de injecao igual ou inferir a 2919 ps,
forca maxima de fechamento igual ou inferior a 1.600OkN, com rosca plastificadora de
relacao L/d de 20:1, diametro da rosca 45mm, com fechamento acionado por servo
motor de bomba integrada, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 252.966,85.

847710.19

059

Maquinas de moldar por injecao, horizontais, de comando numeérico, para materiais
termoplasticos, sem sistema para coloragcao, com capacidade de injecao de 1.050
kg/h de politereftalato de etileno (PET) e forca de fechamento 280t (2.745kN),
distanciamento entre as colunas igual a 780 x 780mm, parafuso da extrusora com
diametro de 120mm, para produgao de pre-formas com diametro do gargalo de
30mm a 80mm e diametro do corpo de 29mm a 78mm, fechamento com 3 carros
para placa movel, sistema de resfriamento interno por vacuo, painel de comando IHM
("interface" homem/maquina) com tela "touchscreen".

8477.10.99

106

Maquinas automaticas de injecao vertical para moldagem de termoplasticos (EVA
monocromatico), forca de fechamento de 2.200kN, pressao de injecdo de 130kg/cm?,
dotadas de 10 estacoes duplas, com PLC, para molde de 330 x 660mm, com duplo
conjunto injetor, capacidade por conjunto injetor de 1.325g.

8477.10.99

107

Maquinas de moldar por injecao, para trabalhar materiais termoplasticos (eva), com
fechamento vertical e injecao horizontal linear, com controlador logico programavel,
para injecao de 4 cores, com 8 estacdes de trabalho e 4 injetores (diametro de rosca
65mm), capacidade de inje%éo de 1.290cm3, forgca de fechamento de 190t e pressao
de injecao de 1.200kgf\cm=, com sistema hidraulico controlado por servo motor, com
sistema auxiliar, programavel, de extracao das pecgas injetadas e controle de
temperatura PID.

8477.20.10

329

Combinagoes de maquinas para produgao automatica de tubos de polietileno com 3
camadas, com diametro externo compreendido entre 160 e 630mm com sistema de
controle logico programavel compostas de: extrusora com capacidade de producao
maxima de 550kg/h, rosca com diametro nominal de 65mm com funil secador e funil
de alimentacao, extrusora com capacidade de producao maxima de 180kg/h rosca
com diametro 50mm com funil secador e funil de alimentagao, 3 tanques de
calibracao a vacuo de aco inoxidavel com dispositivo de vedacao de 2m, 6m e 8m, 2
tanques de resfriamento por "spray" de agua com comprimento de 6m, puxador com 6
"caterpillars” (lagartas), com velocidade variavel de 0,05 a 1,6m/min, serra de corte
planetaria com capacidade para cortar tubos de diametro de 160 a 630 mm, mesa de
saida basculante de didmetro de 160 a 630mm, extrusora com capacidade de
4,5kg/h, com rosca com diametro nominal de 40mm, cabecgote de coextrusao com 3
camadas e conjunto de ferramental para producao de tubos com diametros externos
entre 250 a 630mm.

8477.30.90

096

Maquinas de moldar garrafas de PET (politereftalato de etileno) com sopro (insuflagao)
de ar comprimido de alta pressao, para garrafas com volume de 0,50 até 0,90L, com
capacidade de producao de até 28.800garrafas/h, dotadas de: 14 estacdes de
manuseio, sistema de estiramento de pre-formas com acionamento eletromagnético,
aquecimento através de lampadas infravermelho em tunel fechado e sopro das pré-
formas através de ar comprimido de alta pressao, com sistema de inspecao de
qualidade da garrafa moldada através de camera, com alimentador de pré-formas e
dispositivo basculante de pre-formas.

8477.30.90

097

Maquinas para moldar termoplasticos por insuflagao (por sopro) para os materiais:
polietileno de alta densidade(pead), polietileno de baixa densidade(pebd) e
polipropileno(pp), de 2 camadas, com capacidade de até 1.000L de sopro, acumulador
limitado em 40kg e capacidade maxima de plastificacao de 360kg/h, unidade de
fechamento fixa do tipo braco de tracao diagonal e nervuras de reforco cruzadas com
pressao de fechamento em 183t, que garantem o equilibrio do rolamento de fixagcao
para cada placa, movimento do cilindro guiado por trilhos lineares e mecanismo de
sincronizagao, controlador de "parizon” de 100 pontos, protecao via cortina de luz para
impossibilitar esmagamento humano.

8477.40.90

058

Maquinas para moldagem de materiais em borracha e/ou EVA, por sistema de prensa
a vacuo, com controlador légico programavel (CLP), 6 estacdes de trabalho, com 4
placas de aquecimento por vapor em cada estacao, dimensoes para molde de 400 x
440mm, espessura do molde entre 50 e 150mm, curso de abertura do molde em
230mm, e forca de fechamento em 125t, completas com todos os acessorios para
funcionamento.
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8477.40.90

059

Maquinas para moldagem de materiais de borracha expandida e/ou EVA, atraves de
unidade de injecdes e fechamento de molde na vertical, sendo esta com alimentacao
do insumo de matéria-prima atraves de material granulado/peletizado para producao
dos mais variados tipos de solados e tamanhos, dotadas de 2 estacoes de trabalho,
com capacidade de trabalhar com 2moldes/estacao, medidas do porta moldes
minima de 290 x 550mm e altura com abertura de até 350mm, pressao de
fechamento de minima de 1.700kN, (170t) com as seguintes particularidades:
regulagem da altura dos moldes, pressdo maxima de injecao de até 1.000kg/cm?,
velocidade de injecao de 10cm/s e velocidade de extrusao minima de O a 100rpm,
controladas por CLP (controlador logico programavel) e IHM (“interface” homem
maquina) com tela sensivel ao toque "touchscreen”.

84775911

041

Maquinas para moldar borracha por compressao com apoio a vacuo, compostas de 6
estagoes de trabalho de cada lado, tipo coluna, com forca de fechamento de 100 até
150t (aproximadamente 1.471kN), gerados por sistema hidraulico, com capacidade de
moldar 1 tipo de peca para cada estacao, podendo operar de forma independente;
com acionamento por meio de dois cilindros principais para cada estacao, os
movimentos horizontais e de abertura do ferramental ocorrem com a utilizacao de
cilindros auxiliares e de fuzo motorizado; curso dos pistdes principais de até 230mm;
sistema de aquecimento por vapor; com bomba de vacuo; com sistema de entrada e
saida do ferramental e abertura automatizada; com controlador logico programavel
tipo "CLP" e tela sensivel ao toque "touchscreen”.

84775911

042

Prensas vulcanizadoras para emenda de correias transportadoras para comprimento
de emenda igual ou superior a 2.200mm, pressao de operacao maxima igual a 200psi
(aprox. 14kgf/cm?), de capacidade igual ou superior a 20.500KN, platé de
aquecimento com inclinagao de 22 graus, podendo medir 29 polegadas (aprox.
736,6mm) x 108 polegadas (aprox. 2.743,2mm) ou 44,5" polegadas (aprox. 1.130,3mm) x
102 polegadas (aprox. 2.590,8mm), e com alimentacao elétrica de tensao trifasica
igual a 440V/60Hz.

8477.59.90

163

Equipamentos de manufatura aditiva com tecnologia de sinterizacao seletiva a laser
(SLS), através do aquecimento de termoplasticos em pd, com volume de impressao de
230x 230 x 230mm (L x P x A), espessura de camada O,1mm, transferéncia do modelo
virtual para o equipamento atraves de conectividade "Wi-Fi* e "ethernet’, painel de
controle com visor digital de toque, "interface” do usuario com a impressora 3D SLS e
informacgoes de sistema, acesso as configuragcoes do sistema, acesso a camara interna
e visualizacao em tempo real do progresso do trabalho de impressao.

8477.59.90

164

Maquinas granuladoras por sistema de imersao em agua refrigerada, com capacidade
de producao de até 6.000kg/h de "pellets” de compostos plasticos, dotadas de
unidade de peletizacao submersa com ajuste eletrénico automatico das facas por
servomotor e indicagcao de posicao, camara de corte com, placa matriz com
resisténcias elétricas tipo mola e termopar, visor de fluxo, valvulas de "BY-Pass", caixas
de ligacao elétrica, portico movel com 3 rodizios e barra de deslizamento para o
granulador, unidade de resfriamento com tanque, telas de filtragem, trocador de calor,
bomba de agua, resisténcias, valvulas e medidor de fluxo, unidade de secagem sendo
secador centrifugo com ventilador, separador de aglomerado e valvula de desvio, com
ou sem, (painel elétrico com PLC, IHM remota e inversores).

8477.59.90

165

Sistemas de peletizacao de compostos termoplasticos a seco, capacidade maxima de
producao compreendida de 3.200 a 5.000kg/h, dotados de placa matriz de diametro
250mm com 1.140 furos de 3 a 3,2mm, camara de corte, unidade de
aquecimento/resfriamento de 6leo de 6kW até 200 graus Celsius, estrutura de
suporte e motor elétrico.

8477.59.90

166

Maquinas para moldar termoplastico (EVA) por compressao a vacuo, composta de 10
estacoes de trabalho, cada estacao com poténcia de aquecimento de 13,2kW, tipo de
aquecimento por resisténcia, poténcia de aquecimento dos moldes de 132kW, forca
de fechamento de 170t (1.667,13kN), porta moldes de dimensao 330 x 660 x 2mm,
altura maxima dos moldes de 100 a 200mm e com abertura maxima do molde de
420mm, equipadas com motor servo de poténcia 18kW, bomba de vacuo e demais
acessorios para o perfeito funcionamento.

8477.80.90

674

Maquinas automaticas para fabricagcao de bolsas plasticas assépticas, compostas de
mecanismo automatico sincronizado e continuo de alimentagao de filmes plasticos
laminados, perfurador de filme, seladora a quente, sistema de alinhamento, aplicador
de valvulas, pingas de separacao das bolsas, IHM- "interface” Homem Maquina com
tela sensivel ao toque, sistema modular de seguranca, dispositivos de controle
sinalizacao audiovisual e sistema de separacao de residuos, com tensao de
alimentacao de 380VAC, por 60Hz, com consumo de ar de 700L/min, nivel de pressao
sonora menor ou igual 70dB, com capacidade maxima de producao compreendida
entre 6.600 e 7.200bolsas/h.
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8477.80.90

675

Combinagdes de maquinas para producao de fitas de material plastico, dos tipos
utilizadas para arqueacao e embalagens, com partes interdependentes, conectadas
estruturalmente entre si e geridas por controle unico, com capacidade maxima de
producao igual ou inferior 300kg/h de fitas, para produgao de fitas com largura
maxima igual ou inferior a 32mm, compostas de: unidade de cristalizagao e
desumidificagao; conjunto extrusor para fusao de resina plastica, capazes de gerar
vazao maxima igual ou inferior de 300kg/h; sistemas de refrigeragcao por agua,
compostas de banheira primaria e secundaria; unidades de estiramento de alta e baixa
velocidade com termorregulacao de 6leo; forno de estiramento com 3 passagens com
velocidade maxima de 160m/min; formador de relevo das fitas por compressao a
quente tipo recartilhador; forno secundario de estabilizacao com controle de
temperatura; cilindros motorizados de impulsao das fitas com modulos contendo 4 ou
menos cilindros; unidade de bobinamento das fitas com 5 fusos independentes; e
unidade de arrefecimento com sistema de recirculacao.

8477.80.90

677

Maquinas automaticas para fabricagcao de sacolas a partir de tecido e nao-tecido de
polipropileno, laminados ou nao, para producao de sacolas com largura maxima de
500mm, altura maxima de 450mm, "gusset’ maximo de 200mm; velocidade maxima
de producao de 80pcs/min; dotadas de unidade de alimentacao para bobinas de
largura maxima de 1.160mm, unidade de selagem de algas, unidade de formatacao
em caixa, unidade de dobra e unidade de coleta de sacolas.

8477.80.90

678

Processadores de compostos de PVC rigido e flexivel com capacidade de producao
maxima compreendida de 4.000 a 8.000kg/h, formando corpo unico com: misturador
continuo com rotor de diametro nominal de 203mm, com ou sem conjuntos adicionais
de rotores e velocidade maxima de rotacao de 535rpm, unidade de controle de
temperatura de 4 zonas, unidade de vacuo, extrusora com rosca de diametro nominal
de 254mm, velocidade maxima de rotacao de 120rpm e razao L/D nominal de 15:1 e
sistema de controle com tela sensivel ao toque e controlador logico programavel.

8479.10.90

087

Maquinas para nivelamento, alisamento e acabamento de pisos de concreto atraves
de rotacao, com 4 pas alisadoras de 315 x 150mm e 900mm de diametro, com disco
de flotagao para acabamento, motor a gasolina com poténcia de 6,5HP e 168
cilindradas, velocidade de até 140r/min, sistema de inclinagao de angulo das pas de O
a 15 graus, acelerador manual para controle de velocidade, capacidade do tanque de
combustivel de 6 litros, com braco para o operador orientar as pas, de valor unitario
(CIF) ndo superior a R$3.677,75.

8479.10.90

088

Combinagdes de maquinas para concretagem de elementos pré-fabricados de
concreto, compostas de: sistema de concretagem, com distribuidor de concreto
automatico projetado sob portico com comportas operadas individualmente ou em
conjunto de acordo com a geometria importada diretamente do" software" BIM/CAD,
sistema de acabamento do concreto por régua sarrafiadora, dispositivo de desbaste e
compactador automatico por oscilagao de baixa frequéncia e baixo ruido (70db)
incorporados e helicoptero de acabamento montado sob portico proprio, com laminas
raspadoras ajustaveis e comando por controle remoto; virador de mesas para
conformacao de paredes duplas, com sistema de vibragao incorporado; sistema de
cura automatica por camara de cura com porta segmentadas, dispositivos de
segurancga por freios de travamento das mesas e barreiras de luz incorporados,
transelevador automatico com sistema de otimizacao da vida util do cabo de icamento
e abertura automatica das portas segmentadas incorporados; sistema de controle
central (hardware e software) de todas as unidades e gerenciamento automatico das
operacoes de concretagem e ocupagao da camara de cura.

8479.20.00

038

Maquinas para extracao de 6leo em coco desidratado em po, com capacidade de
producao maxima de 400kg/h, com temperatura de alimentacao maxima de 25 graus
Celsius e temperatura de remocao do oleo inferior a 50 graus Celsius, eficiéncia de
extracao de 6leo compreendida entre 55 e 58%, com sistema de refrigeragao a agua, 1
motor principal para acionamento e 1 motor auxiliar para a rosca, e consumo total de
energia de 24,2kW.

8479.82.10

291

Combinagoes de maquinas automaticas para elevagao e giro de cagcamba de leito
fluidizado, moagem e mistura de produtos farmacéuticos utilizados na fabricagcao de
granulos, comprimidos e capsulas, compostas de: coluna elevadora com cone, com
capacidade de 800kg, moinho seco (dry mill) com conexao direta ao sistema de
gerenciamento central, com volume maximo de 1.500 litros, misturador de "bins C-
Frame" com capacidade de 800kg, sistema de scanner a laser de seguranca, sistema
de gerenciamento central da combinagao de maquinas com controlador logico
programavel (CLP) e "interface" logica homem-maquina (IHM).

8479.82.10

292

Maquinas automaticas para mistura/homogeneizacao e dosagem de aditivos para
formagao de espuma de PVC, a ser aplicado no revestimento de tecidos, com
capacidade maxima igual ou superior a 1.000kg/h, completas com armario elétrico de
50/60Hz.

8479.82.10

293

Combinacoes de maquinas automaticas para mistura, granulacao e homogeneizacao
de produtos farmacéuticos utilizados na fabricacao de comprimidos, com controlador
logico programavel (CLP), compostas de: granulador/misturador de rolos
compactadores com recipiente conico de mistura com capacidade nominal de
400kg/h, laminas de agitacao com capacidade de mistura intensa e homogénea,
scanner laser de seguranca, sistema de aspersao de solugao; moinho pés-granulagao
com motor, sistemas de alimentacao e transferéncia de produtos em p6 e massa
umida; sistemas de higienizagao WIP (Wash-in-place); unidade de controle e
tratamento de ar de entrada; tanque de preparacao de solucao; painéis de controle e
painéis elétricos.
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8479.82.90

232

Peneiras de nutacao circulares, com peneiramento por movimentos de inclinagao
radial e tangencial simultaneos provocando o deslocamento circular do material
peneirado; diametro externo de 2,65m, construcao modular, com 4 decks, cada um
com superficie de 5,30m? de peneiramento, com entrada central e saidas laterais de
materiais, telas tecidas de malhas de aco inoxidavel de aberturas de 1,20; 0,40; 0,24 e
0,10mm, dotadas de tubos fabricados em poliuretano flexiveis, sistema ante
entupimento constituido por bolas de borracha saltitantes na parte inferior de cada um
dos decks, com todas as partes de metal em contato com o produto fabricadas em
aco inoxidavel, quadro de base piramidal em aco macio, dotadas de bracadeiras de
abertura rapida da peneira sem uso de ferramentas e dispositivo de elevacao
pneumatico dos decks para troca de telas, motor de 5,5kW, classe de isolamento B e
classe de protecao IP55, com capacidade de peneiramento de até 15.000kg/h.

8479.89.11

180

Prensas enfardadeiras horizontais para tratamento das matérias-primas secundarias
de diferentes tipos de materiais, com forca de compactacao e corte de 170t, tremonha
de carga com ou sem esteira transportadora, com capacidade de produgao variavel
em funcao do tipo de material e producao volumétrica inferior ou igual a 966m3/h,
sem desfolhadora, com camara de compactacao, com sistema de corte equipado com
facas em forma de V, retentores de material, guias para alinhamento vertical e
horizontal no tunel da prensa, tunel regulado automaticamente por meio de
bracadeira acionada por sistema eletro-hidraulico, com sistema eletromecanico de
amarracao horizontal concebido para atar com arame de plastico ou aco, operando
por sistema hidraulico, com controlador logico programavel ( CLP ) e painel de
"interface” homem maquina (IHM) incorporado.

8479.89.12

177

Maquinas automaticas dosadoras e misturadoras de liquidos, para elaboracao de
fragrancias e sabores, com capacidade para 250 componentes com ampliagao
maxima para 310 componentes, com 250 valvulas de dosagem, conjunto de dosagem
para 10 componentes, equipadas com 1 escala de 1.500kg com resolucao de leitura
da escala de 20g, recipientes de mistura de 150L, 3 balangas de 150kg, esteira rolante,
tubulacoes, racks e conexoes, voltagem 220V/60Hz.

8479.89.12

178

Prensas herméticas para fabricacao de comprimidos com 2 estagdes ou mais
estacoes, com capacidade igual ou superior a 30.000comprimidos/h, para
comprimidos de diametro igual ou superior a 11mm, com forga de compressao de
igual ou superior a 33kN, com "interface” homem maquina com tela "touch"”.

8479.89.12

179

Maquinas automaticas para mistura, dosagem e armazenamento de cola bi-
componente; com até 3 eixos programaveis para o envase simples ou em multiplos
compartimentos alinhados em matriz, suportando uma pressao de ar de até 0,65MPa;
com "interface" para controle, ajuste e depuramento da mistura. permitindo o ajuste na
proporcao de 10:1 com exatidao de +/-2% (incluindo seus limites); com capacidade de
armazenamento separado podendo chegar até 60L (incluindo seus limites) dos
componentes a serem misturados;

8479.90.90

377

Sistemas de troca de equipamento automatico lado robé ou lado ferramenta com
"‘interface" entre rob6 e equipamento podendo ser mecanico ou elétrico ou
pneumatico ou hidrico com carga estatica de até 500kg com momento maximo da
curva e de torcao de até 5,000Nm com repetividade de posicionamento em eixo X e Y
de até 0.003mm com repetividade de posicionamento em eixo Z de até 0.01mm.

8479.90.90

378

Bracos pivotantes para seguidor solar (tracker) de aco pré-galvanizado 275g/m?2
minimo, compostos de corpo (brago pivotante) com espessura de 0,8mm e dois
suportes laterais de 1,2mm, com limite de escoamento minimo de 345MPA e torgao
maxima de 1 grau em ambos os sentidos, com oito fixadores de classe 8.8 M6 de
12mm com revestimento organometalico contra corrosao.

8480.71.00

273

Moldes em aluminio fundido EN-46400 para espumacao de gabinetes com
compartimentos "freezer" e refrigerador, dotados de paredes laterais e "corners" das
cavidades do refrigerador e "freezer" colapsaveis por meio de sistema de mecanismos
internos composto por eixos e buchas em aco e molas, acionadas simultaneamente
por cilindros pneumaticos munidos de mangueiras e conexoes pneumaticas de 6 ate
10mm, com sistemas de ajustes de até 5mm nas flanges e travessas, com serpentinas
internas para controle de temperatura em todas as faces e temperatura de trabalho
ateé 60 graus Celsius, utilizados para fabricagao de refrigeradores ou "freezers" de uso
domestico.

8483.90.00

089

"Kits" para restauracao do estagio primario de caixas redutoras de velocidade do
motor de "pitch" de aerogeradores, dotados de flange, eixo de entrada, engrenagem
primaria, rolamento, anéis seladores e de fixagao; flange de conexao com o motor
elétrico com diametro externo de 250mm, 8 furos com rosca M12 igualmente
espacados e centrados numa circunferéncia de 215mm de diametro; flange de
conexao com os outros estagios da caixa redutora possui diametro externo de
aproximadamente 262mm e fixado com parafusos M10 x 40mm:; eixo estriado em
conformidade com a DIN5480 e diametro de referéncia de 28mm, 21 dentes, médulo
de 1,25mm, angulo de pressao de 30 graus, altura do dente de 1,375mm,
confeccionado em aco 42CrMo de dureza superficial de 52 a 62HRC.

8485.20.00

031

Impressora 3D que materializa os objetos por tecnologia do tipo FDM (Fused
Deposition Modeling) com a construcao de objetos tridimensionais a partir de
filamentos termoplasticos de diametro de 1,75mm:; area de impressao de 220 x 200 x
250mm com 1 bico extrusor ou 600 x 600 x 70mm com 1 bico extrusor ou 227 x 148 x
150mm com 2 bicos extrusores.

https://www.in.gov.br/en/web/dou/-/resolucao-gecex-n-319-de-23-de-marco-de-2022-388323867

28/320



28/03/22, 10:01

RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - DOU - Imprensa Nacional

8501.52.10

010

Motores elétricos de corrente alternada, trifasico, assincrono e de rotor de gaiola de
esquilo, com poténcia de 2,3kW, rotacao de 1.130rpm, tensao de operacao de 380V,
frequéncia de 60Hz e peso aproximado de 19,92kg, com sistema interno de protecao
contra sobrecarga, proprios para utilizagao em sistemas de ventilagcao de
condicionadores de ar, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 745,86.

8501.53.10

010

Motores elétricos submersiveis, de corrente alternada, diametros externos iguais a
339, 403, 476 ou 590mm, comprimento compreendido entre 2.182 e 3.850mm,
rotacao menor ou igual a 3.550rpm, trifasicos, rotor de gaiola, de 2 ou 4 polos,
poténcia menor ou igual a 2.000kW, compensacao de pressao por diafragma,
vedagao por selo mecanico, utilizadas para acionamento de bombas submersas, com
aplicacoes diversas como comportas e dragas de sucgao, sistemas de manipulacao
maritima e/ou aplicacdes em mineragao, offshore e cavernas.

8502.13.19

034

Grupos eletrogéneos para geracao de energia elétrica de corrente alternada com
poténcia nominal de 1.250kVA, montados em uma base metalica horizontal € no
interior de um enclausuramento a prova de ruido (nivel de ruido de 82dB(A) a 7m de
distancia), dotados de motor de pistao, de ignicao por compressao (motor diesel), de
12 cilindros em V, rotagcao nominal de 1.800rpm, poténcia eficaz de 1.000kWe e
tanque com capacidade para 500 litros de combustivel; alternador sincrono, trifasico,
60Hz e 380V, com fator de poténcia 0,8, 4 polos, classe de isolagao H, classe de
temperatura H-125, classe de protecao IP23, sobrevelocidade de 2.250rpm e com
sistema de excitacao PMG (Gerador de Imas Permanentes) utilizado como fonte
externa de energia do regulador automatico de voltagem (AVR); painel de comando e
controle dotado de painel IHM (‘interface” homem-maquina) com tela colorida
sensivel ao toque de 12 polegadas e programa (software) para acesso remoto do
painel; e acompanhados de painel de comutacao de energia elétrica, com corrente de
curto-circuito de 50kA, corrente maxima do barramento principal de 2.000A e dotado
de 1 disjuntor fixo de 2.000A, operado manualmente, 2

disjuntores fixos de 1.600A cada, operados eletricamente, e 2 disjuntores fixos de
1.600A cada, operados manualmente.

8503.00.90

066

Cubos/Centros mecanicos de rotor de pas edlicas, diametro 3.730mm, com controle
de passo automatico 400vVac, tracao por correias dentadas 6.468mm, de valor
unitario (CIF) ndo superior a R$ 611.138,00.

8503.00.90

067

Colunas em aco para aplicagao em aerogeradores; com altura total de
aproximadamente 2.064mm, largura maxima de ate 810mm e comprimento de
435mm; fabricadas em material S355J2; massa maxima de 302,77kg.

8504.22.00

001

Autotransformadores de partida trifasicos, isolados em dielétrico liquido, selados
hermeticamente, com poténcia igual ou superior a 8.012kVA, classe de tensao 7.2kV,
tensao nominal primaria de 4.16kV, com derivagcdes secundarias; 58% 2.413kV; 65%
2.704KkV; 70% 2.912kV; operacao em 60Hz, imersos em 6leo para aplicacao de partidas
de motores de 9.000HP, com buchas horizontais, valvula de alivio de sobre pressao e
indicador de nivel de oleo, termdmetro do 6leo e do enrolamento.

8504.40.30

023

Conversores estaticos, de corrente continua (DC-DC), com poténcia nao inferior a
750W e nao superior a 900W, tensao de entrada de -40 a -72VDC ou -36 a -75VDC,
tensao de saida de 12VDC, com protecao de sobretemperatura, sobrecorrente e
sobretensao, com resfriamento controlado por ventilador, com
gerenciamento/controle de energia "Power Management Bus" (PMBUS), proprios para
integrar por encaixe aparelhos de telecomunicagodes e informatica.

8504.40.50

006

Placas eletronicas, dotadas de circuito impresso, montados com materiais
semicondutores, componentes eletronicos e dissipador de calor em aluminio, dotadas
de entradas analdgicas, entradas e saidas digitais, corrente de 29A, tensao de
operacao 220Vac, frequéncia de operacao 60Hz, proprias para realizar controle da
velocidade de compressores com tecnologia inverter (BLDC), em unidades de ar
condicionado "tipo Chiller".

8504.40.90

635

Inversores para sistemas fotovoltaicos central, para rede monofasica e trifasica, com
poténcia nominal de saida de 1.000W a 40 graus Celsius, com poténcia maxima de
saida de 10.000W a 40 graus Celsius, e tensao nominal de saida de 120 a 230Vca.

8504.40.90

636

Modulos de poténcia para equipamento de alimentagao ininterrupta de energia
ininterrupta; poténcia de 25kW; tensao de operacao de entrada e saida trifasica 380V
podendo ser configurado para 400 ou 415V; frequéncia de 50/60Hz; dupla conversao
‘on-line"; tecnologia "transformerless”; retificador e inversor com transistores IGBT
associados a tecnologia PWM; fator de poténcia de entrada 0,99; sistema de conexao
rapido para instalagao em equipamento de alimentagao ininterrupta de energia
modular; capacidade de paralelismo de até 8 unidades em mesmo frame para atingir
200kW, de valor unitario (CIF) nao superior a R$ 6.699,32.
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8504.40.90

637

Estacoes conversoras integradas de corrente de 2 niveis, DC/AC, inversor bidirecional
auto-comutado para aplicacdes fotovoltaicas e baterias, estacao de energia de média
tensao "MV" instalado em container para uso externo e transformador de média
tensao de 10 a 35KV refrigerado a 6leo natural tipo K, com range de poténcia nominal
de saida entre 2.660 e 3.067kVA, sistema de refrigeracao a ar inteligente pronto para
todos os tipos de ambiente, faixa de tensao de entrada CC padrao de ate 1.500V,
"‘interface" de comunicacao central do parque fotovoltaico e a um sistema de
gerenciamento de bateria (BMS) externo, distribuigao principal CC integrada ao
sistema com barramento combinado e protegido por fusiveis, para até 26 entradas
por polo, 32 entradas monopolares e 6 entradas dedicadas para conexao de bateria,
dispositivo de medicao de resisténcia de isolamento dedicado com interrupgao de
carga CC acionada por motor interruptor, monitoramento de corrente continua por
entrada, disjuntor AC e protecao contra sobretensao no lado DC.

8504.40.90

638

Inversores de frequéncia para uso aeronautico, poténcia de 180kVA, utilizados para o
fornecimento de energia elétrica em aeronaves estacionadas, dotados de conversor
de corrente alternada com entrada de alimentacao para tensdes entre 380 e 480VCA
e frequéncia de 50/60Hz, capazes de inverter a frequéncia de saida para 400Hz,
voltagem de 200/115VAC, munidos de tela de LCD e painel de controle, compativel
para monitoramento remoto, com ou sem cabos de energia.

8504.40.90

639

Equipamentos de conversao de energia AC/DC, de poténcia hominal de saida limitada
a especificacao, com entrada AC de 110/230V/50/60Hz, com retificadores de cristal
semicondutor, circuitos eletronicos chaveados, transformador elétrico, com ou sem
circuito de PFC ativo ou passivo, para alimentacao de placas eletronicas
microprocessadas, com saidas DC +12V1, +12V2, +5V e +3,3V.

8504.40.90

640

Controladores de carga solar com tecnologia MPPT para utilizagao com bateria de litio
ferro fosfato (LiFePO4) de 12V/24V/36V/48V, poténcia maxima do arranjo fotovoltaico
2.080W, tensao maxima em circuito aberto 150V, corrente maxima de saida 40A,
eficiéncia de seguimento (MPPT) acima de 99,5%, grau de protecao IP32, temperatura
de operagao -25 a +50graus Celsius, protecao de sobretensao e sobrecorrente do
arranjo fotovoltaico, protecao de curto circuito do arranjo fotovoltaico, protecao contra
inversao de polaridade do arranjo fotovoltaico, protecao contra corrente reversa
durante a noite, protecao contra inversao de polaridade do banco de baterias,
protecao de sobretensao do banco de baterias, protecao contra descarga excessiva
do banco de baterias, protecao de sobreaquecimento +65 graus Celsius do banco de
baterias, protecao de baixa temperatura do banco de baterias, protegcao de curto
circuito da carga, protecao de sobrecorrente da carga, protecao de sobreaquecimento
do controlador +85 graus Celsius, protecao com supressor de surto de tensao
transiente.

8504.40.90

641

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" tipo "string", para rede trifasica, com
poténcia nominal de saida de 225kW a 40graus Celsius, com poténcia maxima de
saida de 225kW a 40graus Celsius, e tensao nominal de saida de 800Vca.

8504.40.90

642

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" tipo "string", para rede trifasica, com
poténcia nominal de saida de 320kW a 40 graus Celsius, com poténcia maxima de
saida de 320kW a 40 graus Celsius, e tensao nominal de saida de 800Vca.

8504.90.40

031

Gerenciadores de poténcia capazes de controlar até 80 inversores simultaneamente,
tensao nominal de entrada de 400V, intervalor de frequéncia de 45 a 65Hz , faixa de
operacgao de -25 a +60 graus celcius.

8514.20.11

004

Combinacdes de maquinas de funcionamento automatico para aquecimento por
inducao, a média frequéncia 7,5 a 15kHz, de fundos de panelas de aco inoxidavel com
ate 360mm de diametro e altura até 330mm, capacidade de producao de ate
400panelas/h para diametros de até 240mm e tempo de ciclo de 9s, compostas de:
estacao de carga das panelas frias provida de manipulador aéreo; mesa giratéria com
8 suportes para as panelas; 6 estacoes de aquecimento com poténcia maxima de
60kW e sensor de temperatura infravermelho com faixa entre 50 e 400 graus Celsius;
estacao de descarga das panelas quentes com manipulador aéreo; estacao de
resfriamento em circuito fechado para todos os componentes de poténcia do
conversor de frequéncia e das estacdes de aquecimento; armario elétrico de
comando com "interface" de operagao por tela de 12 polegadas "touchscreen" com
Controlador Logico Programavel (CLP) para gerenciamento de todas as funcoes.

8603.10.00

005

Trens monotrilhos com tecnologia "UTO", composto por 7 modulos (“carros”)
interligados, sendo 2 modulos terminais de comprimento aproximado de 13,390m,
modulos intermediarios com comprimento entre 10,845 e 11,845m, todos com
aproximadamente 3,160m de largura, com capacidade maxima de 136 a 146
passageiros por modulo, portas de acesso bipartidas em cada lado, 2 truques por
modulo dotado de motor magnético permanente nas rodas e poténcia maxima - em
tracao - de 167kW e tensao nominal de 750Vdc, contendo baterias de cloreto de sodio
e niquel, sistemas de gerenciamento do trem ("“TMS"), ventilacdo, aquecimento e
resfriamento de ar ("HVAC"), podendo incluir sistemas integrados de deteccao e
supressao de incéndio, "display" de mapa dinamico, gravador de dados, sensor de
deteccao de fumaca, sistema de iluminagao e camara de monitoramento.

8608.00.90

069

Sistemas de deteccao estacionaria para detectar caixas de rolamentos quentes e
freios (de -40 até +200 graus Celsius) ou travados em vias férreas, com trens em
movimento em até 500km/h, com conjunto de sensores infravermelhos para medicao
de temperatura, com varredura de feixe multiplo para maior confiabilidade com
largura de 10 feixes e 14cm; pontos de varredura de 4 a 16; alcance de varredura entre
120 e 140mm, imagem térmica 2D e 3D para diagnostico.
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8609.00.00

032

Isotanques de 40 pés para transporte e armazenamento criogénico de gas natural
liquefeito, aprovacao/classificagao t75, conforme ASME SECTION VIII, GNL, tanque
interior e exterior de aco inoxidavel sa-240 304, isolamento por alto vacuo e isolante,
com valvulas criogénicas de carga, descarga e de seguranca, capacidade de 43,5m?3,
prelsséo maxima de trabalho 8barg (0,80mpa), temperatura de projeto de -196 graus
Celsius.

9018.19.80

181

Equipamentos portateis para avaliacao auditiva e deteccao de perda auditiva usando
testes de Emissdes Otoacusticas Evocadas por Estimulo Transiente ou por Produto
Distorcao (TEOAE e DPOAE, respectivamente) com comunicagao e integragao via
"smartphone” ou "tablet’, composto por Unidade Eletronica "aScreen’, Sonda de
Otoemissoes, Cavidade de testes e Conjunto de pontas de insercao.

9018.19.80

182

Equipamentos de estimulagcao magnética para estimulagao nao invasiva transcraniana
e/ou periférica dotados de unidade principal geradora de pulsos de alta frequéncia
com pulsos bifasicos do tipo unico, trem, "burst’, rampa e varredura, unidade de
resfriamento liquido, bobina refrigerada em figura de 8 angulada e, opcionalmente,
unidade de alimentacao extra (recarga rapida), bobina em duplo cone, unidade para
captacao de miografia, bobina circular ou bobina em figura de 8 sem refrigeracao.

9019.20.20

002

Nebulizadores e inaladores de tomada; bivolt de troca manual de 127/230V; 60Hz;
para nebulizacao de medicamentos para tratamentos respiratérios atraves de
compressor de ar e particulas com diametro menor que 10 microns; de ruido igual ou
menor a 60dB; taxa de nebulizacdao de 0,20mLl/min e faixa de fluxo de ar de 6 a 8lpm;
capacidade do reservatorio de 6ml; com mascaras de PVC adulto e infantil; com ou
sem protecao classe Il a choques elétricos; com ou sem protecao IP 21.

9019.20.20

003

Nebulizadores e inaladores portateis, com funcionamento a 2 pilhas alcalinas "AA";
para nebulizacao de medicamentos para tratamentos respiratorios em diversas
posicoes atraves de vibragao ultrassonica em frequéncia de 120kHz de particulas com
diametro menor que 5microns; taxa de nebulizagao de 0,20mLl/min e capacidade da
camara de medicamentos de 8ml; protecao contrachoque elétrico classe Il; protecao
contra entrada de liquidos IP22; com mascaras de PVC adulto e infantil.

9019.20.20

005

Inaladores portateis com alimentacao de 5V e bateria de litio DC 3.7V, para
nebulizacao de medicamentos para tratamentos respiratérios com frequéncia 110
+10kHz, com fungao sonora e emissao de sons, através de atomizagcao das particulas
com diametro menor que 5 microns, vazao de 0,15 a 0,90mLl/min, umidade entre 30 a
85% e temperatura do ar de 5 a 40 graus Celsius, pressao atmosférica 860 a 1.060hPa,
com compartimento para medicagdes de 6ml.

9019.20.20

006

Inaladores portateis com alimentacao via pilhas ou cabo USB com indicagao luminosa
de bateria, para nebulizacao de medicamentos para tratamentos respiratorios atraves
de rede vibratoria ativa, com funcionamento em frequéncia 117kHz +/-15%, vazao
0,25mLl/min, umidade entre 30 a 85% e temperatura do ar de 10 a 40 graus Celsius,
pressao atmosferica 800 e 1.060hPa, recipiente de 6ml.

9019.20.20

007

Inaladores compressores comercialmente denominados nebulizadores, tensao 127 e
220V e poténcia 80W, com pressao maxima de 0,38MPa e fluxo de ar livre do
compressor 4L/min, para nebulizacao de medicamentos para tratamentos
respiratorios atraves de compressao de ar, vazao maxima de 0,20mLl/min, umidade
entre 30 a 80% e temperatura do ar de 10 a 40 graus Celsius, pressao atmosférica
860 e 1.060hPa, taxa de ruido de até 70dB, protecao contra liquidos IP21 e
capacidade de armazenamento de medicamento de 8ml.

9019.20.20

008

Inaladores portateis com alimentacao de 5V e bateria de litio DC 4.8V, para
nebulizacdo de medicamentos para tratamentos respiratorios com frequéncia 110kHz
+10kHz, com fungao sonora e emissao de sons, atraves de atomizacao das particulas
com diametro menor que 5 microns, vazao 0,15 a 0,90mLlL/min, umidade entre 30 a
80% e temperatura do ar de 5 a 40 graus Celsius, pressao atmosfeérica 700 a
1.060hPa, com compartimento para medicacoes de 6ml.

9019.20.30

003

Ressuscitadores cardiopulmonares manuais em silicone de 22,5 a 35cm de
comprimento, proprios para atendimento em primeiros socorros, em situagoes de
doencas ou acidentes de qualquer natureza que necessitem de ar nos pulmoes, com
capacidade de até 15lpm e temperatura de operacao entre -18 e 51 graus Celsius,
funcionamento através de ventilacao mecanica de um balao de 250 a 1.900ml com
tubo de suprimento de O2 em PVC, balao do reservatorio de 600 a 2.600ml em PE,
com espaco morto variavel, desviador de fluxo em PP e conector do paciente em
policarbonato, valvulas de alivio de pressao, do balao do reservatorio e "bico de

pato em silicone, acompanha 1 mascara neonatal e ou 1 mascara infantil e ou 1
mascara adulta.
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9022.14.19

061

Aparelhos fixos de raios-X com detector digital, utilizados para aquisicao de imagens
por raios-X, com capacidade de armazenamento de 10.000 imagens, dotados de
detector plano de silicio amorfo de 35cm x 43cm ou superior, com cintilador de iodeto
de césio, tamanho de pixel de 148 micrometros ou menor, tubo de raios-X, com
exposicao de 150kV, com velocidade do anodo de 9.000 a 10.800rpm, capacidade de
armazenamento de calor da caixa da ampola de 1.350.000HU e do anodo de
350.000HU, colimador automatico, gerador de alta frequéncia, com saida igual ou
superior a 55kW, monitor de tela plana integrado de 23,8 polegadas com unidade de
processamento de dados "all-in-one’, teclado e mouse, mesa do paciente com ajuste
de altura motorizado de 38,5cm, bandeja para detector, capacidade de 300kg e
deslocamento longitudinal de +44 até -44cm, "Bucky Mural" com ajuste de altura
motorizado; estativa com rastreamento automatico da DFI (distancia fonte-imagem),
do movimento entre o tubo e o detector da mesa e do movimento entre o tubo e
"Bucky Mural"; cAmera de video para auxilio de posicionamento dos pacientes em
tempo real, tela sensivel ao toque acoplada ao tubo para ajuste de

parametros radiograficos com guia de posicionamento com ilustracao das partes do
corpo e controle remoto para movimentos do "Bucky Mural" e colimador; podendo
conter, alternada ou cumulativamente, suporte para aquisicao automatica de imagens
de membros inferiores e coluna completa, LED luminoso no tubo de raios-X e na
estativa para indicagao do status do exame para o paciente, controle remoto para
posicionamento do tubo, mesa e "Bucky Mural" atraves do programa de 6rgaos
selecionado, "tablet" para identificar o paciente e editar os programas de 6rgaos
remotamente; colimacao virtual pela estagcao de aquisicao, detectores adicionais de
silicio amorfo, movel ou fixo.

9022.14.19

062

Aparelhos fixos de fluoroscopia com detector digital, utilizados para exames
contrastados e aquisicao de imagens por raios-X, com capacidade de armazenamento
de 50.000 imagens, dotados de detector plano dinamico de silicio amorfo de 43 x
43cm, com cintilador de iodeto de césio, tamanho de pixel de 148 micrometros e
matriz de pixel de 2..840 x 2.874, tubo de raios-X com exposicao maxima de 150kV,
deslocamento vertical do suporte porta-tubo permitindo uma distancia fonte-imagem
de 115 a 150cm, velocidade do anodo de 8.500 a 10.800rpm, capacidade de
armazenamento de calor anddico 783kHU, capacidade de armazenamento de calor
da caixa da ampola de no maximo 2.530.000HU, foco fino de 0.6 e grosso de 1.0,
fluoroscopia de pulso digital com frequéncias de pulso de 3.0, 7.5, 10,15 e 30pulsos/s,
colimador, gerador de alta frequéncia, com saida igual ou superior a 65kW, unidade de
processamento de dados com "software" dedicado, monitor de tela plana, teclado,
"mouse’, "joysticks" com sistema de segurancga para prevencao de movimentos
involuntarios, controles, pedal, mesa do paciente basculante motorizada com
inclinagcao de +90 até -17 graus, velocidade de inclinacao de

4graus/s, deslocamento longitudinal do tampo flutuante de +80cm até -80cm para
ampla cobertura do paciente, altura fixa de 89cm e capacidade de peso de 200kg;
podendo conter, alternada ou cumulativamente, sistema de compressao de controle
remoto com cone radiotransparente para compressao de até 155N, dispositivo para
realizacao de tomografia linear utilizado para adquirir uma imagem em série de
angulos diferentes na mesa do paciente; sistema de contorno automatico de vasos e
quantificacao de estenose; modo de funcionamento fluoroscopico com visualizagao
subtraida (ROADMAP); funcionalidade para posicionamento do paciente sem outra
fluoroscopia com a ajuda da ultima imagem fluoroscopica (LIH); sistema de otimizagao
de densidade para harmonizagao de imagens de alto contraste; aquisicao de imagens
de coluna completa e membros inferiores completos.

9022.14.19

063

Aparelhos fixos de raios-X com estativa de teto e detector digital, utilizados para
aquisicao de imagens por raios-X, com capacidade de armazenamento de 10.000
imagens, dotados de detector plano de silicio amorfo de 35 x 43cm ou superior, com
cintilador de iodeto de césio, tamanho de pixel de 148 micrémetros ou menor; tubo de
raios-X com exposicao de 150kV, com velocidade do anodo de 9.000 a 10.800rpm,
capacidade de armazenamento de calor da caixa da ampola de 1.350.000HU e do
anodo de 350.000; colimador automatico; gerador de alta frequéncia, com saida igual
ou superior a 55kW; monitor de tela plana integrado de 23,8 polegadas com unidade
de processamento de dados "all-in-one", teclado e "mouse”; mesa do paciente com
ajuste de altura motorizado de 38,5cm, bandeja para detector, capacidade de 300kg e
deslocamento longitudinal de +44cm ate -44cm; "Bucky Mural' com ajuste de altura
motorizado e inclinacao de -20 ate +90 graus; estativa de suspengao de teto com
rastreamento automatico da DFI (distancia fonte-imagem), do movimento entre o tubo
e o detector da mesa e do movimento entre o tubo e "Bucky Mural"; camera de video
para auxilio de posicionamento dos pacientes em tempo

real e evitar a necessidade de repeticao de exames; tela sensivel ao toque acoplada
ao tubo para ajuste de parametros radiograficos com guia de posicionamento com
ilustragcao das partes do corpo para diminuicao do tempo de exame e controle remoto
para movimentos do "Bucky Mural" e colimador; podendo conter, alternada ou
cumulativamente, suporte para aquisicao automatica de imagens de membros
inferiores e coluna completa; LED luminoso no tubo de raios-X e na estativa para
indicacao do status do exame para o paciente; controle remoto para posicionamento
do tubo, mesa e "Bucky Mural" atraves do programa de 6rgaos selecionado; "tablet"
para identificar o paciente e editar os programas de 6rgaos remotamente; colimagao
%/irtual pela estacao de aquisicao, detectores adicionais de silicio amorfo, moével ou
XO.
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9022.14.19

064

Aparelhos moveis para aquisicao de imagens por raios-X, com gerador de alta
frequéncia com saida de até 20kW, corrente maxima de 300Ma e tempo de exposicao
de 4ms até 6s; dotados de gerador de raios-X, conjunto de tubo de raios-X com
colimador multilaminas, velocidade do anodo de até 2.800rpm, capacidade de
armazenamento de calor da caixa da ampola de 1.100.000HU e painel de controle
com indicadores, alimentados por rede elétrica de 100 a 240Vac (50 a 60Hz) e com
braco contrabalanceado com rotacao do tubo de +90 até -90 graus e inclinagao
frontal de -30 a +180 graus.

9022.29.90

o1

Analisadores elementares em tempo real de materiais movimentados em correias
transportadoras, baseados na tecnologia de analise de ativagao de néutron gama
induzido (PGNAA) e utilizando como fonte geradora de néutrons o isétopo de
califérnio 252, constituidos basicamente de: estrutura em aco projetada para longa
vida util contendo espectrometro compostos de multiplos detectores bgo (germanato
de bismuto), escudo de radiacao, painel de comando contendo pc analisador
industrial, modulos de entrada/saida, e hub de "Ethernet"/fibra, monitor de umidade
de micro-ondas, e com ou sem fonte radioativa de califérnio-252.

9027.10.00

226

Analisadores de hidrocarbonetos totais (THC) baseado no principio de medicao
padrao de detecgao por ionizagcao de chama; tempo de resposta ultrarrapido (1
milissegundo) permitindo a medicao precisa de hidrocarbonetos nao queimados
durante a operacgao transiente do motor; principio de Analise FID (DIC); componente
analisado THC; 1 ou 2 canais; faixa de medicao de O a 2.000 até 0 a 1.000.000ppmC,;
maximo tempo de resposta 0.9ms; zero "drift" <1% do fundo de escala/hora; span drift
<1% FS/hora; vazao de gas na amostragem 6slpm por canal; tensao de alimentacao
de 100 a 240V/50/60Hz; poténcia 1.7kVA,; gases hecessarios (todos em 2bar gauge)
40% H>/He ou H>/N> combustivel, HC gas de calibracao e N2; condicdes de operagao
(Temperatura) de O a -40 graus Celsius; comprimento da mangueira de 10m; conexao
para o PC iguais a RS485 ou RS232; formato de saida de dados iguais a O a 10V
analégico DC ou AK opcional

9027.50.90

216

Analisadores pré-analitico para preparacao teste de amostras de citologia de base
liquida, automatizado, com identificacao de amostra, impressao de rétulo direto no
frasco de saida, colocagao e retirada de tampas de tubos de entrada e saida,
impressora de rotulo direto no frasco de saida, com agitados por vortex, com
aliqguotagem, com colocacao dos tubos de saida diretamente no rack de amostras de
transferéncias, com rendimento de maximo de 228 amostras em aproximadamente 8
horas de trabalho, com "interface" entre o operador e o equipamentos através de tela
“touchscreen”.

9027.50.90

217

Analisadores para sexagem de sémen com fluxo de célula por canais microscopios
com capacidade de analise de 17.000 a 30.000 celulas por segundo, dotadas de laser
detector de conteudo de DNA de espermatozoide, computador de alta velocidade
customizado para processar DNA e determinar o género da célula, e laser de corte
para eliminar espermatozoides indesejados.

9031.20.90

242

Bancos de ensaios para testes funcionais de injetores de unidades eletronicas
hidraulicas Diesel (HEUI), com controle da pressao do intensificador de 20 a 280bar,
controle de pressao de combustivel injetado 3bar (fixo), velocidade de injecao de 120
a 1.300ipm, largura de pulso de 100 a 4.000 microsiemens, capacidade do
reservatorio 10L, filtracao do reservatorio com 2 filtros de combustiveis frontais,
resfriamento de fluido por trocadores de calor de ar para 6leo, operados por
dispositivo de tela sensivel ao toque e rede por meio de "software" com planos de
testes do injetor para medicao da resisténcia da bobina de O a 200 ohms, indutancia
de O a 20mH, tempo de resposta de O a 999 microsiemens, vazao de
derramento/retorno de O- a 2.000cc/min e distribuicado de 0 a 400mm?3/str.

9031.20.90

243

Equipamentos do tipo "cambox” para bancada de teste rotativa para reparagao de
unidades eletronicas de injecao Diesel (EUI & EUP), compostos de torre com came
ajustavel de 11 posicoes e modulo de comando com "software” com planos de testes
funcionais e medicoes eletrdnicas, de resisténcia elétrica do cabo e do tempo de
resposta do evento de injecao completo, com resultados de testes e analises
imprimiveis.

9031.49.90

562

Sistemas opticos de medida para controle, inspecao e monitoramento continuo do
perfil do leito do forno rotativo com "interfaces" ao sistema de controle do processo
industrial dotados de unidade principal de aquisicao de registros, armazenamento e
processamento de dados de temperatura e imagens, completo com todos os
acessorios de montagem integrados ao sistema.

9031.49.90

563

Equipamentos de medicao tridimensional sem contato e com projecao de laser azul,
portatil, digitalizagao tipo varredura, taxa de medicao entre 1.250.000 a
2.020.000medicoes/s;, com projecao de multiplos lasers azul de 7 a 11 cruzamentos,
7 lasers azul paralelos, 1 single laser azul, imune a vibragao durante a medicao,
precisao a partir de 0,02 ate 0,035mm, utilizados para levantamento de coordenadas
3D de pontos de superficie, controle de qualidade e/ou engenharia reversa, dotados
de maleta de transporte, cabecgote do "scaner” 3D, cabos de conexao USB 3.0, placa
de calibragao, cabo de energia e etiquetas de referéncia reflexivas adesivas e
magneéticas.

9031.80.99

215

Aparelhos de monitoramento do processo e produgao em prensas, forjas e linhas
"transfers’, para controlar e indicar esforcos relativos de prensagem e contagem de
pecgas, contendo entre 6 a 32 canais de monitoramento atraves de sensores piezo-
elétrico de montagem embutida no corpo da maquina ou ferramenta.
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9031.80.99

216

Multiborescopios dotados de 17 Nano-cameras montadas em um dispositivo metalico
com dimensodes de 1 x1'1,8mm; cada camera possuindo uma resolucao de 250 250
pixels com inteligéncia artificial para deteccao simultanea e automatica de bloqueios
totais ou parciais das galerias de passagem de liquido de arrefecimento de cabegotes
de motor a combustao interna em um tempo de ciclo de 10s (controle de qualidade).

9031.80.99

217

Equipamentos de calibragcao de acelerdbmetros com capacidade para calibrar
sensores piezoelétricos IEPE, capacitivos, piezoresistivos e de carga, dotados de um
rack (estrutura metalica), onde esta incluso um computador, impressora térmica para
etiquetas, amplificador de carga duplo 38V RMS, 18A, 400W, para sensores ICP e de
carga, condicionadores de sinais do tipo slot (placas de encaixe) e equipamentos de
vibragao para calibracao de sensores na faixa de frequéncia 0,1 até 15.000Hz,
excitador de rolamento de ar, tensao de alimentacao 220VAC, com teds, forca maxima
ate 8,8lb [39n], curso de até 10 polegadas [255mm], acelerometros de referéncia para
frequéncia de ressonancia de até 70kHz nas faixas de 0,1 até 10Hz e 0,7 a 17.000Hz.

9031.80.99

218

Maquinas universais de inspecao de calibradores de alta precisao, dotadas de:
unidade e base em ferro fundido com barramentos guia para o posicionamento do
cabecote e contra ponta, mesa de trabalho ajustavel em todas as direcoes para
alinhamento do medidor, com resolucao de 0,1 micron, exatidao de 0,18+L/1.200
micron, curso vertical (eixo Z) de 100mm, curso transversal (eixo Y) de 25mm,
inclinacao no eixo Y de +/-3 graus e rotacao sobre o eixo Z de +/-4 graus, cabecote de
medicao conforme requisitos Abbe, sistema de leitura "Heidenhain" e contra ponta de
sustentacao da peca sob medicao ajustaveis para estabilizacao do ponto de medicao,
compensacao de temperatura por sensor para minimizar erros por flutuacao das
condicoes ambientais, forca de medicao entre zero e 2,5 Newtons, sistema de
aquisicao das medicdes por PC via placa "Heidenhain®, dispositivos especificos para
medicoes de diametros externos, internos, lisos ou roscados, raios de curvaturas e
concordancias, "software" de gerenciamento do equipamento com plano de
manutencoes e inspecoes do equipamento, "software" para medicao, aquisicao,
armazenamento, processamento dos dados e geragao de relatorios.

9031.80.99

219

Equipamentos automaticos tubulares para deteccao e separacao de metais em linha
de producao de produtos alimenticios liquidos ou pastosos, dotados de: sistema de
rejeicao automatica por meio de valvula de pistao e/ou valvula de esfera; conexdes
roscadas macho e fémea RD-80 de 1/4 polegadas.

9031.80.99

220

Maquinas de verificacao e calibracao automatica de medidores de agua com
capacidade para os diametros nominais: 15, 20 e 25mm, utilizam referéncia em
principio gravimétrico através de balanca e regulagem de vazao através de medidores
eletromagnéticos podendo atingir até 10m?3/h (incluindo seus limites) para ensaios;
funcionamento em circuito ciclico, podendo armazenar até 1.000L de agua;
equipadas com sistema de estabilizacao de pressao, sensores de temperatura e
pressao.

9031.80.99

221

Equipamentos para ensaios nao destrutivos por meio de ultrassom, para deteccao de
falhas em trilhos de vias ferroviarias, proprios para serem montados em veiculos
rodoferroviarios, dotados basicamente de, carros inteligentes de teste contendo cada
um duas rodas e equipados com 4 unidades de rodas sondas, transdutores de
medicao de 0,38, 45, e 70 graus, com avango e reverso, tecnologia "Serpentine” e/ou
"Smartcall’, processador de sinal digital de alta velocidade, cameras de alta
velocidade para gravacao de trechos da via, gabinete elétrico e de processamento
digital, dispositivo de inspecao por ultrassom com capacidade de resolucao igual ou
superior a 65.536 amostras por quadro e multicanal, modalidades de trabalho "pare e
confirme" (stop and confirm) e "Sem parar" (non-stop), analise das condicdes da
superficie do trilho atraveés de corrente parasita, composto por 30 bobinas
distribuidas, 15 canais por trilho, dos quais 12 canais sao para medir a superficie do
topo do boleto e 3 canais na lateral do boleto do trilho.

9031.80.99

222

Maquinas para controle de dimensdes de revestimentos ceramicos, capazes de
detectar defeitos de forma (efeito trapézio, efeito almofada, nao ortogonalidade) e de
dimensoes (especificacdes do calibre), adaptaveis automaticamente ao formato do
revestimento a ser analisado, dotadas de sensores CCD (charge-coupled device) e
laser de detecgao, com precisao de analise dos revestimentos de O,1mm.

9031.90.90

034

Sensores indicativos de posicao, proprios para medicao de angulo das laminas de
raspadores de correias, compostos de 2 placas de circuito, suporte para pilhas de litio,
que alimentam o sistema, com medidas aproximadas de 60 a 9mm de largura, de 30
a 63mm de altura e de 25 a 70mm de comprimento, frequéncia de operagao de
915MHz, dotados de mecanismo de comunicacao sem fio proprio para receptor de
armazenamento de dados em nuvem.

9406.90.10

002

Estufas agricola de vidro, especialmente projetadas e desenvolvidas para o cultivo,
controle e colheita de tomates, dotadas de area de plantio total de 17.920m?, sendo
15.400m? de area de plantio e 2.520m? de area de servico, com toda estrutura
formada por colunas e trelicas de aco, calhas e perfis de aluminio, telhado de vidro
temperado e difuso D70 de +2.120 x 1.250mm, espessura de 3,8 a 4,2mm, vidro da
janela de ventilagao temperado e difuso D70 de £1.200 x 2.530mm, espessura de 3,8
a 4,2mm, paredes de vidro flotado transparente EN 572, ambos com espessura de 3,8
a 4,2mm, sistema de sombreamento (eclipse) controlado eletronicamente, com 2 tipos
de telas de PVC, sistema de eixos, engrenagens e rolamentos; sistema de irrigacao,
distribuicao, reutilizacao de agua, calhas para distribuicao e coleta de agua; tubos e
conexoes de aco galvanizado isolados dotados de sensor de alerta de vazamento no
sistema incluindo suportes e conexdes para fixagao, acompanha conjunto de
componentes de instalagao e montagem.
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ANEXO Il

NCM

N©°
EX

DESCRICAO

ATO
LEGAL

8419.31.00

006

Secadores modulares, constituidos por modulos (*barns”) construidos em
aco galvanizado, em paineéis duplos tipo sanduiche e sistema de chao
furado, dimensoes de cada modulo igual 14m de comprimento x 3,10m de
largura x 2,9m de altura, dispostos em conjuntos interligados de 20 a 30
modulos por unidade produtiva, controlados por computador, para cura e
secagem de folhas de tabaco, alimentado por 6leo ou biomassa,
trocadores de calor de agua quente com 3 fileiras de tubos e valvulas de
abertura e fechamento progressivo; paineis de controle individuais em
cada modulo para controle de cura; gerador de ar quente com ventilador
axial com capacidade de 35.000m3/h; motor elétrico de poténcia entre 8,6
e 8,8kW, resistente a altas temperaturas; sensores eletronicos de umidade
e temperatura; sistema de reumidificagao com bicos de alta pressao, com
ou sem gaiolas para armazenamento de folhas de tabaco verde, em ago
galvanizado e com rodas; sistema de gerenciamento central
computadorizado e capacidade maxima de cura igual ou superior a
154.000kg de folhas de tabaco seco/ més.

Resolucao
Camex n°
69 de 21
de agosto
de 2017

8419.31.00

008

Secadores compactos continuos para secagem continua e tratamento de
graos de milho, com capacidade de entrada de 56kg/min e temperatura do
ar para operacao de secagem de 121°C, dotados de: 4 transportadores
internos em ago inoxidavel sanitario, dentre os quais um € exclusivo para
temperamento dos graos, sistema de lubrificagao automatico para os 4
transportadores com bomba, injetores, filtro, regulador, controles,
tubulacao e encaixes; 1 colhedor rotativo, 2 granuladores, 4 bombas de gas
natural, 4 queimadores, 1 ventoinha de exaustao, detectores de chamas
para seguranga, 4 circuladores de ar com motor de 1.200rpm e 15HP de
velocidade variavel, termometro de bulbo seco e sensor de umidade;
reservatorio pulmao construido em ago inoxidavel e estrutura em ago
carbono, esteira transportadora para entrada e conjunto de saida para
alimentacgao do secador; alimentador de entrada para trabalho em fluxo
continuo.

Resolucao
Camex n°®
55de 10
de agosto
de 2018

8419.31.00

009

Maquinas automaticas para secagem de coco ralado e outros produtos
agricolas, com capacidade maxima de evaporacao de agua de ate
1.600kg/h, temperatura de entrada compreendida entre 110 e 120°C,
contendo camara de 288 pés quadrados, sistema de extragao de poeira
com 5 exaustores, ventilador de ar quente com radiador tipo barbatana,
resfriador de pods, quebrador de grumos, tunel de vapor e peneira vibratoria
de 5 bandejas.

Resolucao
Camex n°
55 de 10
de agosto
de 2018

8419.31.00

010

Maquinas automaticas para secagem a vacuo de produtos agricolas, com
capacidade de evaporacao de agua entre 12 a 17kg/h, com capacidade de
secagem de 585L por camara; poténcia: 600 a 4.000W por camara, 2
bombas de vacuo de anel agua com motores elétricos de 5 a 6kW cada;
temperatura do ar para operagao de secagem de -5 a 95 Graus Celsius,
funcionamento através de processo de descompressao do ar com sistema
de aquecimento dielétrico de micro-ondas para secagem de frutas, dotada
de: 4 camaras de vacuo, dispositivo de seguranga para acionamento da
maquina, painel de controle CLP (controlador logico programavel), valvula
de regulagem de entrada de ar corrente, 4 bandejas giratorias de secagem,
cerca de seguranca.

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

8419.31.00

012

Combinagoes de maquinas para controle, remogao € monitoramento da
umidade interna do produto, dotadas de dispositivo automatico de
temperatura e velocidade dos fluxos de ar quente, ascendentes e
descendentes, com capacidade de processamento de até 25t/h, com
revestimento estrutural de "quantanium’, base de funcionamento atraves
de vapores espirais gerados atraves de motores elétricos em estruturas de
aco inoxidavel e sistema de controle de fluxo de ar, composto por:
removedor de umidade interna por evaporacao de 5 a 12% de umidade;
agitador de carregamento; agitador de distribuicao uniforme; 16 filtros de ar
de entrada com relacao ar-média de 4:1 e desempenho de 15.000 ACFM
por filtro; agitador coletor com processamento em fluxo continuo; e
ventiladores de filtragem de ar de entrada, para injecao automatica de ar
para secagem controlada.

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020
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8419.31.00

013

Secadores construidos em modulos soldados para secagem uniforme de
palitos de batatas, para processamento de 40t/h e alimentacao igual ou
superior a 48t/h, com aquecimento unilateral, com 3 estagios inclinados e
de velocidade variavel para permitir diferentes profundidades de camadas
e "turn-over" do produto e zonas multiplas e independentes de calor e de
secagem, dotados de: estrutura do secador fabricada em aco inox,
dimensoes 62,72 (C) x 6,55 (L) x 2,44 (A) m (excluindo altura dos pés), com
gabinete em aco inox 304, esteira de transporte com retorno externo, com
largura de 4m e 216m2 de area de secagem, guia lateral de transporte tipo
offset com 88,9mm de altura do lado do produto, guias estacionarias e
rolete da corrente tipo rolo chato; 40 ventiladores fabricados em acgo inox
com pas inclinadas para tras para recirculacao de ar no secador; 8
ventiladores de exaustao com taxa maxima de vazao de 665m3/min a 65
Graus Celsius, pressao estatica de 744Pa; "dampers" para sistema de
exaustao e ar novo, tipo ldaminas opostas ajustadas e filtros de malha de ago
inoxidavel; trocadores de calor a vapor com pressao de 9bar, sensores de
temperatura extensivel a 305mm do produto e

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

sensores de umidade relativa.

8419.31.00

014

Combinagoes de maquinas para secagem e esterilizacao, via tecnologia
infravermelho, da pimenta preta, por processo continuo, com capacidade
téermica de 2kJ/kg.K, temperatura de entrada em 20 Graus Celsius, e fonte
de alimentacao energética de 380V em 60Hz, compostas de: tambor
rotativo com sistema infravermelho especifico para secagem e também
esterilizacao da pimenta preta, constituido de aco inoxidavel, com base de
aco carbono, possuindo em seu interior hélice transportadora, e sendo
composto por sistema dosador de poténcia 1,5kW, 80 radiadores
infravermelhos de poténcia 4,5k\W cada, 2 acionadores do tambor rotativo,
0,75kW cada, 2 sistemas de refrigeragao para o modulo radiador, de
3,45k\W cada, e ventilador-exaustor de ar, de 11kW; tambor rotativo para
resfriamento com pas transportadoras integradas na base, composta por
aco inoxidavel e base de aco carbono, composto por 2 acionadores do
tambor rotativo de poténcia 0,55kW cada, sistema de resfriamento por
passagem de ar com 4,55kW e um sistema de ar-exaustor de 11kW; sistema
de controle compostos por cabine elétrica com cabos de conexao, controle
PLC, controle automatico de emissao de luz infravermelho e

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

parada de emergéncia; correias transportadoras, segmentada em modulos
de plastico e acionada por um motor de 0,75kW; sistema de saida para
envasamento em "big-bags" no estilo Y invertido, composto por aco
carbono, com abertura de 60 graus, no qual se preenche 2 grandes sacos,
possui sistema de valvulas seletoras para direcionar o enchimento, e
sistema de alerta de maximo preenchimento.

8419.31.00

015

Combinagoes de maquinas para secagem e esterilizacao, via tecnologia
infravermelho, da pimenta preta, por um processo continuo, com
capacidade térmica de 2kJ/kg.k, temperatura de entrada em 20 Graus
Celsius, e fonte de alimentacao energética de 230/400V em 50Hz,
compostas de: tambor rotativo com sistema infravermelho especifico para
secagem e também esterilizacao da pimenta preta, constituido de ago
inoxidavel, com base de aco carbono, possuindo em seu interior hélice
transportadora, e sendo composto por sistema dosador de poténcia 1,5kW,
80 radiadores infravermelhos de poténcia 4,5kW cada, 2 acionadores do
tambor rotativo, 2kW cada, 2 sistemas de refrigeragao para o médulo
radiador, de 2,2kW cada, e um ventilador-exaustor de ar, de 11kW; tambor
rotativo para resfriamento com pas transportadoras integradas na base,
composta por aco inoxidavel e base de aco carbono, composto por 2
acionadores do tambor rotativo de poténcia 1,5kW cada, sistema de
resfriamento por passagem de ar com 11kW e um sistema de ar-exaustor
de 11kW; sistema de controle compostos por cabine elétrica com cabos de
conexao, controle PLC, controle automatico de emissao de luz
infravermelho e

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

parada de emergéncia; correias transportadoras, sesgmentada em modulos
de plastico e acionada por um motor de 0,37kW; sistema de saida para
envasamento em "big-bags" no estilo Y invertido, composto por aco
carbono, com abertura de 60 graus, no qual se preenche 2 grandes sacos,
possui um sistema de valvulas seletoras para direcionar o enchimento, e
sistema de alerta de maximo preenchimento.

8419.31.00

016

Tambores rotativos para resfriamento de fertilizantes de origem organica,
com capacidade de saida de 7 a 15t/h de produto resfriado, com rotagao
do tubo de até 5,2rpm dotados de: tambor rotativo em tubo de caldeira
20G, roda de condugao, engrenagem, pinhao, rolos de suporte, rolos de
empuxo, motor elétrico de 22 a 37kW, capa de cobertura, painel de
controle de temperatura e display no sistema por controlador logico
programavel (CLP).

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

8419.31.00

017

Tambores rotativos para revestimento de fertilizantes de origem organica,
com sistema automatico de revestimento por pulverizacao de liquidos ou
po, dotados de: tambor rotativo de caldeira de aco Q235B, roda de
conducao, engrenagem, pinhao, rolos de suporte, rolos de empuxo, motor
elétrico de 11 a 15kW e painel de comando por sistema de controle logico
programavel (CLP).

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020
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Combinagdes de maquinas automaticas para secagem de flocos de coco,
compostas de: 2 cortadores de flocos, 1 maquina de secagem com

capacidade nominal maxima de alimentacao de 1.800kg/h, capacidade de E?izlggao
8419.31.00 018 producao maxima de 900kg/h, capacidade nominal maxima de 19 de
T evaporacao de agua de 900kg/h, umidade inicial do produto de 55% e final fevereiro
compreendida entre 2,5 e 3%, contendo transportador de alimentagao, de 2020
ventilador de ar quente e sistema de extracao de poeira com 4 exaustores
e 4 ciclones, e 1 peneira vibratoria de 5 bandejas.
Unidades portateis, sobre rodas, rebocaveis, para refrigeracao e secagem
para graos e sementes armazenadas em silos ou equivalentes, com gas
refrigerante R134A, vazdes do ventilador de 23.000 a 57.000m3/h (com Resolucao
perda de carga entre 180 e 450mm de coluna de agua), motor de 4 n° 14 de
8419.31.00 | 019 |polos/65 Hz), capacidades de refrigeracao minimas entre 450 e 750t/24h |19 de
e maximas entre 1.450 e 1.800t/24h, poténcias maximas absorvidas pelo fevereiro
compressor de 33 a 120kW, tela "touchscreen’, com sondas e CLP de 2020
incorporados para armazenamento e processamento de dados em tempo
real, de forma totalmente automatica.
Secadores de particulas de madeira com capacidade de evaporagao de Egsrﬁét)i(gr?oo
agua igual ou superior que 18 toneladas por hora, com vazao de particulas 90 de 13
8419.32.00 | 002 | de madeira igual ou superior a 17.500kg/h, umidade inicial das particulas de
na entrada do secador de 105% atro, umidade final de 2 +/-0,5%. (Redacao dezembro
dada pela RESOLUCAO CAMEX N° 15 DE 28 DE FEVEREIRO DE 2018) de 2017
Secadoras montadas em estrutura de aluminio com vao livre de 17m ou Resolucio
18,5m, para secagem de madeira, com sistema de recuperagao de energia Camexgn°
8419.32.00 011 '€ perdas de transmissao nas estruturas das paredes e exaustao, sistema de 53 de 27
— dispersao de agua fria a alta pressao com HPS 100bar e medicao da de marco
umidade da madeira por zonas de medicao dentro da camara.(Redagao de 201§
dada pela PORTARIA SECINT N° 531 DE 20 DE AGOSTO DE 2019)
Secadores continuos em elementos pre-fabricados em aluminio puro tipo
MH2000, alimentados pelas 2 extremidades, em contrafluxo, com Resolucao
comprimento de 66m, largura de 10,7m e altura de 7,8m, com capacidade |Camex n°
8419.32.00 022 de secagem por ciclo de 1.238m3 em um unico secador, dotados de: 19 90 de 13
e ventiladores de 18kW com velocidade do ar de 7m/s na zona de secagem, |de
com agquecimento por meio de circulagao de 294m3/h de aguaa 120°’Ce | dezembro
poténcia térmica instalada de 5.880.000kcal (6.837kW), controlados de 2017
automaticamente por sistemas computadorizados.
Unidades secadoras de papel dotadas de camara de aquecimento do ar, a
gas, com chama controlada por valvulas automaticas especiais para gas,
com velocidade de operagao compreendida entre 300 e 1.500m/min, Resolucao
largura do papel compreendida entre 2.030 e 4.500mm e temperatura de Camexgn°
8419.32.00 | 023 80°C, dotadas de ventilador para o ar de combustao, bicos de ar de 53 de 27
e insuflacao tipo "faca de ar" (fendas), dispositivo hidraulico de abertura e de marco
fechamento da unidade, filtro de ar, rolo guia-papel, ventiladores para de 201§
circulacao e insuflacao do ar quente, instalados no interior da unidade, com
fixagao tipo "em balanco" e painel de comando.(Redagao dada pela
RESOLUCAO CAMEX N° 61 DE 31 DE AGOSTO DE 2018)
Secadores montados em estrutura de aluminio, para secagem de madeira,
com vao livre de 7m, dispositivo de umidificagcao por agua fria HPS 100bar
e tina de evaporacdo com capacidade de evaporacao de 15kg/hm?, Portaria
sistema de ventilagao superior com 6 ventiladores de 3kW cada, com Secint n°
8419.32.00 | 025 vazao de ar 180.000m3/h, com regulagem de O a 100%, com paredes de 531 de 20
e 100mm de espessura e isolamento com la de rocha; com portas com de agosto
espessura de 200mm; com trocadores de calor com tubos bi metalicos; de 2%19
com sistema de recuperacao de energia denominado "Ecovent’, dispositivo
"Toppress" com acionamento hidraulico, teto com capacidade de suportar
uma carga de 78t.
Secadores de madeira com capacidade util de 312m?3, com camara de
19,6m de largura, 11m de profundidade e com 6,6m de altura, com porta de Portaria
18,6m de largura e 5,56m de altura; com poténcia térmica instalada de Secint n°
8419.32.00 | 029 1.093.000kcal (1.272kW); montados em estrutura de aluminio com sistema 391 de O7
e de recuperacao de energia e perdas de transmissao nas estruturas das de maio
paredes e exaustao, sistema de dispersao de agua fria a alta pressao com de 2019
HPS 100bar e medicao da umidade da madeira por zonas de medigcao
dentro da camara.
Camaras de secagem a vacuo de papel isolante com capacidade de
12,315m3, dotadas de porta movel e 4 aquecedores elétricos, com
controlador PID e display digital, temperatura controlada nominal de 105°C
e maxima de 160°C; sistema de bombeamento a vacuo com bomba de Resolugao
palhetas rotativa e bomba de hélices, pressao nhominal continua maxima Camex n°
8419.32.00 | 031 | 0,1Pa; valvulas de vacuo em angulo reto com flange ISO-K DNG3; 51 de O5
condensador refrigerado a agua tipo casco-tubo e refrigerador de agua; de julho
sistema de medicao de vacuo com sensor de vacuo e visor; sensores para | de 2017

medicao de ponto de orvalho e volume de agua extraido; cabine de
controle e comando com automacgao programavel e monitoramento de
parametro de processo.
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Secadores de esteira para microchips de madeira operando com baixas
temperaturas, com temperatura ambiente até 0°C, controlados por um

programador logico programavel (PLC), com dimensoes de 18.600 x 2500 | Resolucao
x 5.200mm, com pressao ambiente de 900mbar, umidade maxima Camex n°
8419.32.00 | 032 ambiente de 70%, com tapete central em poliester, isolado com la de rocha |81 de 17
e e com laminas de cobertura, 6 trocadores de calor de placas retas com de
aletas, 2 exaustores elétricos acoplados no secador, sonda para controle outubro
continuo do teor de umidade do produto na entrada e saida do produto, de 2017
com carregamento e descarregamento automatico do microchip , com
detectores e sensores de faiscas.
Secadores de esteira para microchips de madeira operando com baixas
temperaturas, com temperatura ambiente até O°C, controlados por um
programador logico programavel, (PLC), construido 100% em aco inox, com | Resolucao
dimensoes de 35400 x 5.000 x 4.000mm, com pressao ambiente Camex n®
8419.32.00 | 033 1.000mbar, umidade maxima ambiente de 85%, com tapete central em 90 de 13
e poliester, isolado com la de rocha e com laminas de cobertura, 13 de
trocadores de calor de placas retas com aletas, 3 exaustores elétricos dezembro
acoplados no secador de 75kW, cada, sonda de controle continuo do teor | de 2017
de umidade do produto na entrada e saida do produto, com 4 roscas de
carregamento (alimentacao) e 1 rosca extratora automatico do micro chip.
Secadores montados em estrutura de aluminio, para secagem de madeira,
com dispositivo duplo de umidificagao por agua fria HPS 160bar, com tina
de evaporagao; sistema de vazao maxima de ar de 400.000m?3/h, com Resolucao
regulagem de O a 100%; com paredes de 140mm de espessura e Camexgn°
isolamento com la de rocha; com trocadores de calor com tubos 90 de 13
8419.32.00 | 034 | bimetalicos; com sistema de recuperacao de energia denominado de
"Ecovent"; com dispositivo ("“Toppress") de acionamento hidraulico, teto com dezembro
capacidade de suportar uma carga de 70 toneladas, sistema de controle de 2017
totalmente automatico por meio de um programador logico programavel
(PLC) de 30 fases, capazes de desenvolver banhos pulsateis de forma
automatica em qualquer fase.
Mesas de secagem ("Double Facer") automatica para papelao ondulado, ggfﬁgj(gr?oo
com velocidade de até 400m/min, largura maxima do papelao ondulado 15 de 28
8419.32.00 | 035 | de ate 2.500mm, até 3 secdes de secagem atraveés de sapatas, pressao de de
trabalho de até 15bar, uma secao de tragao e sistema que se comunica com fevereiro
os demais equipamentos da linha de producao. de 2018
Secadores de biomassa de madeira com capacidade de evaporagao de Resolucao
agua igual ou superior a 10t/h, umidade inicial do cavaco de Camex n°
8419.32.00 | 036 | aproximadamente 55% e final igual ou superior a 35%; poténcia requerida 44 de 28
de trabalho igual ou superior a 10,8MW e capacidade de secagem igual ou | de junho
superior a 50t/h. de 2018
Cilindros secadores, tipo "yankee", utilizados em maquina de fabricacao de |Resolugao
papel, com diametro de 5.550mm, largura de 5.969mm, camisa do cilindro | Camex n°
8419.32.00 | 037 | em ferro fundido nodular AS-278 classe 60, eixo central e tampas laterais |44 de 28
em ferro fundido nodular ASME AS-395, tampas isolantes em acgo de junho
inoxidavel e dispositivo interno de extracao de condensado. de 2018
Secadores de esteiras para microchips de madeira operando com baixas
temperaturas, operacao com temperatura ambiente minima de até O°C,
controlados por um programador logico programavel, (PLC), construido
100% em aco inox, com dimensodes de 33.000 x 5.000 x 3.500mm, com Portaria
pressao ambiente 930mbar, umidade maxima ambiente de 80%, com Secint n°
8419.32.00 | 038 tapete central em poliéster, isolado com la de rocha e com laminas de 220 de 25
e cobertura, 12 trocadores de calor de placas retas com aletas, 2 exaustores | de
elétricos acoplados no secador com 202kW sonda, de controle continuo fevereiro
do teor de umidade do produto na entrada e saida do produto, com de 2019
soprador e sistema de lavagem totalmente automatica da esteira, com 2
roscas de carregamento (alimentacao) e 1 rosca extratora automatico do
micro chip, com silo extrator e alimentador.
Secadores de madeira com capacidade util de 311m* com camara de 22m
de largura, 8,5m de profundidade e com 8,4m de altura, com porta de 22m | Portaria
de largura e 6,Im de altura; com poténcia térmica instalada de Secint n°
8419.32.00 | 039 | 5.885.359kcal (6.843kW); sistema de recuperacao de energia e perdas de 440 de 10
transmissao nas estruturas das paredes e exaustao, sistema de dispersao | de junho
de agua fria a alta pressao com HPS 100bar e medicao da umidade da de 2019
madeira por zonas de medicao dentro da camara.
Unidades para secar fibras de madeira fluidizadas por ar aquecido e gases
de combustao, com temperatura de entrada do secador de até 450°C
transporte por meio de tubos em aco inox especial, ciclones de separacao Portaria
de fibra, com capacidade de secagem igual ou superior a 20.000kg/h, Secint n°
8419.32.00 | 040 dotadas de ventilador de transporte das fibras, volume de ar no sistema de 531 de 20
— até 730.000m3/h, com valvulas tipo borboletas para controle de fluxo de de agosto
ar quente, camara de mistura, sistema de protecao contra incéndio, de 2%19

sopradores, injetor de fibra fluidizada, valvulas rotativas, temperatura de
saida do ciclone de até 100°C, supervisorio especialmente desenvolvido
para o sistema e umidade final da fibra de até 15%.
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Secadores horizontais continuos de folhas de celulose, com capacidade
nominal de secagem igual ou superior a 3.000tsa/d (toneladas secas ao ar
por dia), com teor seco nominal da folha de 90% na saida do secador,
podendo operar, alternadamente, com celuloses dos tipos "Kraft" e

"Soluvel" e folhas de largura aproximada igual ou superior a 10m, dotadas E? %%uégéao
8419.32.00 | 041 de: secao de entrada com sistema de transferéncia de ponta da folha; 22 de
o passador automatico de ponta; camara de secagem; camara de outubro
resfriamento; secao de saida com alinhador de folha e cortador de ponta de 2019
seca; conjunto de alimentacao de vapor e coleta de condensado; sistema
de recuperacao de calor; central de limpeza a vacuo; plataformas moveis
com conjunto para remocgao de quebra de folha; controle central integrado;
central de lubrificacao automatica; plataformas fixas e estruturas metalicas.
Secadores montados em estrutura de aluminio, para secagem de madeira,
com vao livre de 10m, sistema de controle automatico computadorizado
com 15 sensores para controle da temperatura e umidade, dispositivo de
umidificagao por agua fria HPS 100bar e tina de evaporagao com
capacidade de evaporacao de 15kg/hm3; sistema de ventilagcao superior Resolucio
com 9 ventiladores de 3k\W cada, com vazao de ar 180.000m3/h, com n° 14 dg
8419.32.00 | 042 regulagem de O a 100%; com paredes de 100mm de espessura e 19 de
e isolamento com la de rocha; com portas com espessura de 200mm; com novembro
trocadores de calor com tubos bi metalicos; com sistema de recuperagao de 2019
de energia: com trocadores de ar que pré-aquecem o ar de entrada com a
energia que sai com o ar de saida; dispositivo com sistema depressao
vertical para minimizar tensoes na madeira com acionamento hidraulico e
com capacidade de suportar uma carga de 58t.(Redacao dada pela
RESOLUCAO N° 30 DE 01 DE ABRIL DE 2020)
Sistemas de secagem, compostos por unidade secadora de papel a ar
quente e modulos padronizados de emissores de onda de calor, com Resolucao
corpo de aco e emissor de ondas de infravermelho em ceramica ou inox, n° 14 de
8419.32.00 | 043 dotados de um ou mais painéis de comando e dispositivo hidraulico de 19 de
abertura e fechamento da unidade, com ou sem suportes estruturais, fevereiro
cavaletes de alimentacao de gas, ventiladores, filtros e valvulas de de 2020
controle.
Secadores horizontais continuos de folhas de celulose obtidas pelo
processo "kraft’, por meio de colchao de ar aquecido, com largura de folha | Resolugcao
igual ou maior a 6.526mm na entrada do secador e igual ou maior a n° 14 de
8419.32.00 | 044 | 6.330mm na saida do secador, capacidade igual ou superior a 1.670t de 19 de
folhas de celulose por dia, teor de umidade na entrada compreendido fevereiro
entre 45 e 55% e na saida compreendido entre 8 e 13%, dotados de sistema | de 2020
automatico de passagem da ponta da folha.
Secadores montados em estrutura modular de aluminio puro, para
secagem de madeira, com vao livre interno de 8,5m sendo suas dimensoes
internas livre da camara de secagem de 8,5m de largura, 8,5m
comprimento e 6,6m de altura, com paredes e 2 portas contrapostas com
sistema de deslizamento lateral e elevacao, de espessura de 100 e
200mm respectivamente com isolamento de la de rocha; sistema de Resolucao
aquecimento disposto de dispositivo de umidificagao por agua fria HPS de | n°®14 de
8419.32.00 | 046 100bar com capacidade de maxima de pico de consumo de agua de 19 de
2,7t/h e consumo maximo de vapor de agua de 2,5t/h, com trocadores de | fevereiro
calor com tubos bi metalicos com o interior em aco inoxidavel; sistema de |de 2020
ventilagao constituido de 9 ventiladores superior de 4kW cada, com vazao
de ar de até 315.000m3/h, com regulagem de velocidade do arde O a
100%, com sistema de recuperacao de energia denominado "Ecovent”;
sistema de controle automatico computadorizado para controle da
temperatura e umidade da madeira denominado "Dryzone”.
Secadores montados em estrutura de aluminio para secagem de madeira,
com isolamento de 100mm, carcaca dupla ventilada em aluminio, 11
ventiladores reversiveis de 11kW cada (capacidade instalada dos
ventiladores de 121kW) com controle de velocidade, porta com elevador
deslizante, comprimento aproximado de 23.560mm e vao livre de
22.800mm, largura de 6.740mm e altura de 8.800mm, capacidade util Resolucao
superior a 200m3, capacidade de aquecimento de 4.600kW n° 14 dg
8419 32.00 | 047 (3.970.000kcal/h) com radiadores em aco inoxidavel, aquecimento a 19 de
e vapor saturado com pressao de 10bar kfcm2, temperatura do vapor em fovereiro
184 Graus Celsius, meios de pulverizagao por agua fria com alta pressao de 2020
HPS 100bar, diametro do ventilador 1.400mm, sistema de recuperacao de
calor (capacidade instalada de 15kW), tensao operacional 380V, frequéncia
de 60Hz, 3 fases, supervisorio para monitoramento do processo, sistema
de medicao de umidade realizado através de medicao indireta com células
de carga e extensdmetros de alta precisao, com sensores para leitura de
perda total de umidade da madeira serrada.
Mesas de secagem tipo "double facer - forradeiras" automaticas, Resolucao
concebidas para operar em linha de producao de papelao ondulado, com n° 14 dg
8419.32.00 | 049 velocidade maxima de producao igual ou inferior a 450m/min, capazes de 19 de
e operar com chapas de papelao de largura maxima igual ou inferior a fevereiro
3.400mm, dotadas de 3 ou menos secdes de secagem e sistema de de 2020

pressao tipo "platerol”.
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Secadores de esteira para p6 de serra, funcionamento em baixa
temperatura, construido em aco, com isolamento de la de rocha, com
umidade de entrada maxima de 50%, com capacidade de saida maxima de

5t/h, com 3 exaustores com poténcia de 37kW, com trocadores de calor ﬁf izlggao
8419.32.00 | 050 de até 55MWt, com esteira de poliéster, com funcionamento totalmente 19 de
e automatico e operado por CLP, com sistema de limpeza a seco, com silo fevereiro
piso movel tamanho 8.000 x 10.000mm movimentado por sistema de 2020
hidraulico, com esteira e peneira de discos, com silo dosador com 2 fusos
600 x 6.000mm, com sistema de deteccao e mitigacao de faisca e chama
por aspersor de adgua continuo e automatico.
Secadores de esteira para "microchips” de madeira operando com baixas
temperaturas, com temperatura ambiente até O grau Celsius, controlados
por programador logico programavel, (PLC), construidos 100% em aco inox,
com dimensoes de 23.400 x 4500 x 3.500mm ou 20.400 x 4500 x 3.500 |Resolucao
ou 17400 x 4.500 x 3.500mm, com pressao ambiente 1.000mbar, umidade | n° 14 de
8419.32.00 | 051 | maxima ambiente de 80%., com tapete central em poliéster, isolados com |19 de
la de rocha e com laminas de cobertura, 8 ou 7 ou 6 trocadores de calor de | fevereiro
placas retas com aletas, 2 exaustores eléetricos acoplados no secador de de 2020
75kW ou 55 kW cada, e 1 motor de 20kW, sonda de controle continuo do
teor de umidade do produto na entrada e saida do produto, com
carregamento e descarregamento automatico do microchip.
Secadores continuos em elementos pre-fabricados em aluminio puro tipo Resolucao
MH2000, alimentados pelas 2 extremidades em contrafluxo "contraflow n° 14 dg
8419.32.00 | 052 system", comprimento 24m, capacidade util de 113m* com aquecimento a 19 de
— vapor 5,5bar e poténcia instalada 2.729kW, com sistema de ventilagao fevereiro
reversivel de 5 x 18,5kW e de 9 x 3kW, sistema de controle de 2020
computadorizado e sistema hidraulico de alimentacao de madeira.
Secadores montados em estrutura de aluminio com vao livre de 8,5m, para
secagem de madeira, controlado por um CLP, com sistema (dispositivo) de
recuperacao de energia de perdas de transmissao nas estruturas das
paredes e exaustao tipo "Ecovent’, com sistema (dispositivo) de dispersao Resolucao
de agua fria a alta pressao com HPS 100bar, com vazao de ar n° 14 dg
8419.32.00 | 053 360.000m3/h, com regulagem da velocidade do ar de O a 100% com 19 de
e variador de frequéncia, com paredes de 100mm de espessura e fevereiro
isolamento com la de rocha, com portas com espessura de 200mm, com de 2020
sistema de umidificagao por tina para geracao de vapor saturado, com
medicao da umidade da madeira por 8 sensores, com trocadores de calor
com tubos bimetalico de aco inoxidavel e aletas em aluminio com poténcia
de 3.095kW.
Secadores montados em estrutura de aluminio para secagem de madeiras,
com dispositivo de reumidificagcao com tubos nebulizadores de agua fria
HPS 120bar e sistema de dupla rampa de "spray’, com paredes de 140mm
de espessura e isolamento de la de rocha, com trocadores de calor, com
sistema de aquecimento por baterias bimetalicas feitas de tubos de inox e | Resolugao
aletas em aluminio, com agua quente de no maximo 100 graus Celsius, n° 14 de
8419.32.00 | 054 com ou sem recuperadores de calor, com poténcia térmica de no maximo |19 de
550.000kcal/h, com teto com capacidade de suportar de no maximo fevereiro
120kg/m?, com ventiladores de alto rendimento entubados, com motores |de 2020
com isolamentos classe H protecao IP55 com sistema "multi-inverter’, com
sistema de controle totalmente automatico, a pelo programador logico
programavel [PLC] de 30 fases, capazes de desenvolver banhos pulsateis
de forma automatica em qualquer fase.
Secadores por pulverizacao, automaticos; temperatura de entrada de 40 a
220°C com resolucao +/-1°C; temperatura de saida de O a 60°C; ajuste de
ar de secagem 0 a 7m3/min; ajuste de pressao de pulverizacao O a Resolucao
0,3MPa; faixa de vazao da bomba de envio O a 26mLl/min; saida externa (4- | Camex n°
8419.39.00 125 |20mA); termopar tipo K; mecanismo de rotacao reversa de alimentacao da |61 de 31
amostra; aquecedor 2kW (até 200V) e 2,88kW (até 240V); ajuste digital de | de agosto
temperatura por controlador proporcional integral derivativo - PID; de 2018
diametro do bocal de refrigeracao 10,5mm:; diametro da conexao de
exaustao 50mm.
Liofilizadores com sublimagao continua alternada de 2 condensadores,
liofilizagao infinita com descongelamento automatico durante operagao, Portaria
limpeza com vapor de agua, camaras de secagens modulares Secint n°
8419.39.00 | 131 intercambiaveis, tipo "manifold” e prateleiras aqueciveis, condensadores 220 de 25
T com temperaturas de ate -105°C, interrupcao de aquecimento de amostra |de
por reducao de pressao, notificagcdoes em dispositivos moveis, interface fevereiro
"touchscreen” intuitiva, sensores de pressao e temperatura, acondicionada |de 2019

em carrinho de movimentagao do equipamento.
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8419.39.00

134

Liofilizadores industriais farmacéuticos com camara de geometria
retangular com area total de prateleiras de 6,7m2 ou 10m2, configuracao 6
+1 prateleiras ou 9 + 1 (6 ou 9 utilizaveis e 1 de compensacao térmica) com
dimensoes brutas de 916 x 1.220 x 18mm (largura x profundidade x
espessura) e interdistancia de 100 a 110mm entre prateleiras, opcao de
processamento com configuragcao 3 + 1 ou 6 + 1 prateleiras (3 ou 6
utilizaveis e 1 de compensacao termica) com interdistancia de 140 a
205mm entre prateleiras, condensador de geometria cilindrica com
capacidade minima de 148kg de gelo (com 12,7mm de espessura de gelo
na serpentina), valvula de isolagao principal entre camara e condensador
tipo cogumelo, sistema de limpeza (CIP), sistema de esterilizacao (SIP),
sistema de refrigeragao dotado de 2 ou 3 compressores de 16 a 30HP
(cada), temperatura minima nas prateleiras igual a -55°C (sem carga),
temperatura maxima nas prateleiras igual a +80°C (sem carga), aptas para o
processamento de produtos com base aquosa, produtos com compostos
sem contaminacao do meio ambiente e produtos com base solvente
inflamavel sem risco de explosdes, com controlador logico programavel
(CLP) para

Portaria
Secint n°
531 de 20
de agosto
de 2019

controle de processo atraves do sistema supervisorio "iFIX SCADA"
instalado em um computador PC desktop, um computador PC desktop
adicional com sistema "iclient" instalado para controle e monitoramento
remoto de processo, atendendo aos requisitos da norma 21 CFR parte 11
do FDA (Food and Drug Administration) com assinatura eletronica.(Redacao
dada pela RESOLUCAO N° 14 DE 19 DE NOVEMBRO DE 2019)

8419.39.00

140

Liofilizadores industriais alimenticios com camara de vacuo cilindrico de
diametro de 1.800 x 8.100mm de comprimento, em aco inoxidavel,
condensacao de até 380L/ciclo, abaixar o nivel de vacuo de 1 torr de ar
dentro de 15min, com prateleiras, 1 bomba vacuo de 11kW a dleo com
capacidade de 7.500L/min, 1 bomba de vacuo "booster" mecanico de
2,2kW de 8,33m3/min, 1 bomba de vacuo de 5,5kW de 3,22m3/min,
constituidos com (cold trap) armacgao de tubos para congelamento de
liquido com condensador de compressor parafuso helicoidal de 53kW,
supervisorio remoto, registro de todos os ciclos (Liofilizagao do produto,
alarmes e fuga), assinatura eletronica e de rastreabilidade do programa
(Software), painel eletronico com controlador logico programavel (CLP) .

Resolucao
n° 02 de
22 de
outubro
de 2019

8419.39.00

144

Liofilizadores industriais farmacéuticos com camara retangular com area
util das prateleiras de 40m?, com condensador por expansao direta de
Freon integrado com a camara com capacidade de 731kg de gelo (com
10,7mm de espessura de gelo na serpentina), carregamento das
prateleiras automatico, com bandejas, sistema de refrigeragcdo com 2
compressores do tipo parafuso, com compressor adicional, com variador
de frequéncia, 2 bombas de circulagao do fluido das prateleiras com
acionamento magnético, transferéncia de calor das prateleiras com éleo
de silicone 5sct, temperatura minima nas prateleiras igual a -55°C (sem
carga), temperatura maxima nas prateleiras igual a +80°C (sem carga), 2
bombas de vacuo de dois estagios seladas a 6leo com tempo para atingir
0,Imbar menor que 30min (sem carga) com uma bomba de reforco,
fechamento dos frascos e acionamento da valvula principal por sistema
hidraulico, sistema de limpeza (CIP), sistema de esterilizagao (SIP), com
camisa de resfriamento, sistema de controle com CLP, computador
desktop "iIFIX SCADA" e tela IHM "touchscreen’, atendendo aos requisitos
da norma 21 CFR parte 11 do FDA (Food and Drug Administration) com

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

assinatura eletronica, e preparados para integragao com ORABS.

8419.39.00

145

Liofilizadores industriais farmacéuticos com camara retangular com area
util das prateleiras de 8,9m? com condensador por expansao direta de
"Freon" integrado com a camara com capacidade de 186kg de gelo (com
10,7mm de espessura de gelo na serpentina), carregamento das
prateleiras manual, com bandejas, com sensores de temperatura do
produto, sistema de refrigeracao com 2 compressores do tipo parafuso, 2
bombas de circulagao do fluido das prateleiras com acionamento
magneético, transferéncia de calor das prateleiras com oleo de silicone
5sct, temperatura minima nas prateleiras igual a -55°C (sem carga),
temperatura maxima nas prateleiras igual a +80°C (sem carga), 2 bombas
de vacuo de dois estagios seladas a oleo com tempo para atingir O,1mbar
menor que 30min (sem carga) com uma bomba de reforco, fechamento
dos frascos e acionamento da valvula principal por sistema hidraulico,
sistema de limpeza (CIP), sistema de esterilizacao (SIP), sistema de controle
com CLP, computador desktop "iFIX SCADA" e tela IHM "touchscreen’,
atendendo aos requisitos da norma 21 CFR parte 11 do FDA (Food and Drug
Administration) com assinatura eletronica, e preparados para

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

integracao com ORABS.
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Liofilizadores para uso farmacéutico com camara de liofilizagao retangular
em acgo inox AlSI316L com até 20 prateleiras (prateleiras uteis e prateleiras
para o controle de temperatura), interdistancia entre 0,80 e 120mm,

capacidade maxima de gelo de até 150kg, com temperatura de trabalho R? solugao
: : : n° 14 de
841939 00 165 9ue varia entre -45 a 90 Graus Celsius, com area total entre 8e 19 de
14m? capacidade producao de até 60.000frascos de tamanhos diversos, fevereiro
com bomba de vacuo e sistema de refrigeracao sistemas de esterilizagao de 2020
SIP (steam in place) e CIP (clean in place), painel de comando e ou
controlador logico programavel (CLP), “Tofflon Master Control System”
baseada em SCADA e USFDA 21 CFR Part 11.
Combinagdes de maquinas para revestimento (coating) com polimero de
PVdC (policloreto de vinilideno) em emulsao, para conferir propriedades de
barreira contra oxigénio e agua, aplicado sobre filme de PVC (poli cloreto | Resolucao
de vinila) rigido, isento de plastificantes, compostas de: 3 camaras de n° 14 de
8419.39.00 (166 |aplicacao pressurizadas, 3 sistemas de secagem por leito fluidizado 19 de
continuo, sistemas de tratamento de tensao superficial e dispositivo ético | fevereiro
de controle de qualidade, com velocidade de operacao maior ou igual a de 2020
120m/min e area util de aplicacao entre 1.000 e 1.650mm, destinadas a
fabricacao de embalagem de produtos farmacéuticos tipo blister.
Unidades funcionais de secagem por pulverizagao de varias etapas
projetado sob medida, compostas de: camara de secagem (Drying
Chamber) com temperaturas de operagao entre 84 e 210 Graus Celsius,
leito fluido interno (IFB) e leito fluido externo (EFB) que tem a funcao de Resolucao
resfriar o produto até 30 Graus Celsius; feito de ago inoxidavel SS 316L e n°14 de
8419.39.00 |167 |SS 304, como parte de uma planta de secagem por pulverizagao para a 19 de
producao de "aroma para racao animal"; com umidade de 5%, uma taxa de |fevereiro
alimentacao de 2.250kg/h, capacidade de evaporacao de agua de de 2020
1500kg/h, capacidade de producao de po6 de 750kg/h, atomizador de alta
pressao com bicos periféricos intercambidveis com uma pressao de
trabalho de 200bar e uma pressao maxima de 220bar.
Sistemas de cura ultravioleta com bulbos sem eletrodos, com atmosfera
composta de vapores mercurio, acionados por micro-ondas, sistemas
equipados com unidades de poténcia/controle, sensores adicionados para
medirem a intensidades relativas de UV, pressoes, irradiagcao, temperaturas Resolucaio
de entrada de ar, temperaturas dos bulbos, temperaturas ambientes, n° 14 dg
8419.39.00 |170 irradiadores UV compostos de lampadas, componentes de acionamento, 19 de
R detectores de radiofrequéncia e cabos de interconexao, possuem fevereiro
eficiéncia de 97% e fator de correcao de poténcia 99% "irradiadores de 2020
inteligentes" que permitem coletarem dados exatos de dose e poténcia UV
aplicadas ao substrato em tempo real melhorando a gestao de processo,
poténcia 240W/cm, , tensao de entrada de 200 a 480V, 3-phase,
50/60Hz.
Liofilizadores com sublimagao continua alternada de dois condensadores,
liofilizagao infinita com descongelamento automatico durante operagao, Resolucio
limpeza com vapor de agua, camaras de secagens modulares n° 14 dg
8419.39.00 | 174 intercambiaveis, tipo "manifold" e/ou prateleiras aqueciveis, com 19 de
o condensadores com temperaturas de até -105 graus Celsius, interrupgao fevereiro
de aquecimento de amostra por redugao de pressao, notificacdes em de 2020
dispositivos moveis, "interface" "touchscreen" integrada, sensores de
pressao e temperatura.
Filtros tangenciais automaticos para vinhos e/ou espumantes, fabricados Resolucao
em aco inoxidavel e equipados com membranas capilares assimétricas de Gecex ﬁo
polipropileno de 0,2micra, com 10m2 de area filtrante cada, que 14 de 19
8421.22.00 | 028 | possibilitam a inertizacao e descolmatagem por retro filtragao, controlados de
e programados por controlador logico programavel (CLP), equipados com fevereiro
valvulas pneumaticas e com eletrovalvula de carga e descarga do ar, com de 2020
vazao maxima de filtracao de 600L/h por membrana.
Isoladores, para adicao de pé em ambiente estéril, destinados a fabricacao
de produto injetavel para uso veterinario dotados de: cabine de isolamento
fechada hermeticamente, sem intervencao humana direta, em aco Resolucao
inoxidavel, com filtracao de ar por meio de filtro hepa (alta eficiéncia na Camex n°
84213910 | 005 separagao de particulas), iluminagao, controlador logico programavel 90 de 13
T (CLP), porta em vidro temperado com vedacao de junta ativa incluindo os | de
acessorios para o manuseio dos materiais tais como luvas, equipamento dezembro
para teste de integridade de luvas e unidade mével para geragao de vapor | de 2017
de peroxido de hidrogénio para esterilizacao dos materiais integrados a
camara de adicao de pos.
Aparelhos portateis, com dimensoes 85 x 63 x 230mm e 300g, com bateria
de litio de 7,4V que utiliza carregador de eletricidade de 9V CC, 100- Resolucao
240VAC e reservatoério de 150ml utilizado para armazenar agua comum de n° 14 dg
84213910 007 torneira para gerar ozénio aquoso, com pH entre 3 e 6 e potencial de 19 de
o oxidacao (ORP) entre 650 e 1.200mV, utilizados para a limpeza geral, fevereiro
sanitizacao e desodorizagao de superficies e ambientes, botao tipo gatilho de 2020

para gerar e borrifar a solugao de limpeza com uma luz de LED indicadora
no topo.
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Equipamentos para desgaseificacao de café torrado e moido,

hermeticamente blindado, construidos em aco inoxidavel AISI 304, com Resolucao
capacidade de armazenamento de 980kg, diametro de 1.200mm e Camex n°
8421.39.90 071 |poténcia de 7kW, dotados de: receptor de 50mm, indicadores rotativos de |31 de 02
nivel, valvula de controle e dosagem de nitrogénio, valvulas de alivio de de maio
pressao, bomba de vacuo V200, bomba de vacuo V160, painel de controle | de 2018
com modulo de comunicagao "profinet" (PLC-Cards).
Aparelhos para filtrar gases, denominados "precipitadores eletrostaticos”,
apresentados desmontados, dotados de: funil de saida, dutos de entrada e
saida (opcionais), ventilador com poténcia de 2,2 a 5,0kW para ar de Resolucao
insuflamento do sistema de isoladores do precipitador, 2 a 24 sistemas de | Camex n°
8421.39.90 | 072 | controle integrados, com operacao em 70 a 100kV/400mA até 70 a 38 de 05
100kV/2.100mA, denominados "SIR", batedores de eletrodos de descarga | de junho
e coleta, tipo martelos, para batimento e limpeza do sistema de descarga e | de 2018
coleta, e tremonha, dispostos em estrutura.(Redacao dada pela
RESOLUCAO N° 40 DE 04 DE MAIO DE 2020)
Biodigestores para producao de biogas a partir do processo de digestao
anaerobica de residuos organicos, com controlador logico e programavel Portaria
(CLP), biorreator, unidade de comando e unidade de armazenagem de Secint n°
842139.90 | 082 biogas, com capacidade minima de processamento de 1.000kg de 240 de 10
= residuos organicos diarios, producao de biogas minima de 100m3/dia, com de iunho
composicao de metano (CH4) entre 50 a 70% do volume, com pressao deJ2019
maxima de 33mbar para geracao de energia elétrica calorifica, gas
biometano e fertilizantes organicos.
Unidades funcionais para producao de biogas a partir de substratos
organicos, por processo de digestao anaerdbica para geragao de energia
elétrica e térmica, biometano e fertilizante, com capacidade de
processamento entre 10 e 30m?® de substratos liquidos diarios, producao
de biogas de até 1.000.000m?3/ano, com concentragao nominal de
metano de 50 a 65%, dotados de: tanque bioprocessador em aco inox com | Portaria
isolamento térmico, cobertura de dupla membrana impermeavel, Secint n°
8421.39.90 | 085 serpentina com tubos de ago circular para sistema de aquecimento interno | 531 de 20
do tanque com temperatura constante entre 38 e 42°C, indicador e de agosto
medidor de nivel de gas e pressao, sensor de temperatura, agitador de 2019
elétrico de 3 pas, unidade automacao e controle inteligente do processo
com possibilidade de acesso remoto, compressor de ar para
dessulfurizacao biologica, valvula de retencao e medidor de fluxo no tubo
de alimentagao do substrato liquido, valvula de amostragem e bomba para
saida do digestato.
Filtros de dleo para sistemas de lubrificagcao da caixa multiplicadora de
velocidades (gearbox) de aerogeradores, dotados de motor elétrico com
tensao de 400Vac, trifasico, com frequéncia de 60Hz, corrente elétrica de
15A, classe de protecao IP 54, 4 cabos com comprimento de 5,5m
+0/-0,05m e area transversal de 1,5mmz2 (14 AWG); bomba hidraulica; Resolucao
elemento filtrante; valvulas para conexao na caixa de engrenagens n° 14 de
8421.39.90 129 |(gearbox); adaptadores para montagem; medidor de pressao analogico 19 de
para indicar a condicao do elemento filtrante, uma valvula para fevereiro
amostragem do 6leo antes de ser filtrado e uma valvula de dreno; de 2020
mangueiras de succao e de descarga com comprimento de 1,4m
+/-0,05m, com diametro interno minimo de 15,8mm, adaptador G1.5 E G1
para conexao com a caixa de engrenagens (gearbox); massa maxima de
70kg; temperatura de operacao de -30 a 50 Graus Celsius.
Resolucao
Maquinas portateis para vacuo ou selagem, elétrica ou recarregavel de uso | Gecex n°
8422 30.29 | 900 domeéstico, até 220v, para fechar a vacuo ou selar recipientes plasticos, 14, de 19
e podendo conter sacos plasticos com valvula a vacuo ou potes herméticos |de
de plasticos com valvula a vacuo, destinado a conversagao de alimentos. | fevereiro
de 2020
Maquinas automaticas de jateamento umido construidas em aco
inoxidavel, com cortinas de material polimérico no interior da cabine de
jateamento, com janela frontal dotadas de conjunto eletromecanico de
limpeza, capaz de executar as operagoes de ativagao, toreamento de
arestas e polimento de ferramentas rotativas de corte feitas de carbeto de
tungsténio, mediante jatos sob pressao de mistura semiliquida de agua
com midia abrasiva, podendo esta ser de diversos materiais e gramaturas, | Resolucao
e ar comprimido, com pressao controlada e ajustavel via valvula Gecex n°
84243010 | 067 pnheumatica com pressostato, com posicionamento automatico de altura 14, de 19
e dos bicos de jateamento controlado por sistema eletromecanico de
interligado ao Controlador Logico Programavel (CLP), com 350mm de fevereiro
curso de altura, com posterior ciclo automatico de limpeza das pecas de 2020

jateadas através de bicos especificos, com posterior sopro automatico de
ar comprimido através de bicos de secagem, com mesa rotativa elétrica
para movimentacao de um anel rotativo com tubos para suporte e
movimentacao de pecgas a serem jateadas, contendo uma bomba especial
para jateamento de misturas semiliquida de dagua com midia abrasiva, um
tanque de
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filtragem com saca para separagao de impurezas, dotado de bomba e
pistola para limpeza, um separador ciclonico para troca da midia abrasiva e
um CLP capaz de armazenar diversos programas de producao com seus
respectivos parametros de processo.

Empilhadeiras autopropulsadas, acionadas por motor a gasolina, diesel ou égi%l;ﬁgo
GLP (gas liquefeito de petroleo), para elevacao, transporte e armazenagem 14 de 19
842710.19 |155 |de carga, com capacidade de movimentagao de carga entre 7.000 e de
8.000kg, com torre de 2, 3 e 4 estagios e altura maxima de elevacao entre fevereiro
3.000 € 7.000mm. de 2020
Empilhadeiras autopropulsadas, acionadas por motor a gasolina, diesel ou ggi%&lggo
GLP (gas liquefeito de petroleo), para elevacao, transporte e armazenagem 14 de 19
842710.19 |156 |de carga, com capacidade de movimentagao de carga entre 4.000 e de
6.000kg, com torre de 2, 3 e 4 estagios e altura maxima de elevacao entre fevereiro
2.500 e 7.000mm. de 2020
Sistemas automaticos para alimentacao da prensa para fabricagao de
copos ou tampas de latas de aluminio para envase de bebidas, por meio
de bobinas de aluminio, com capacidade de até 30.000lbf, largura da Resolucao
bobina de até 72 polegadas e painel de operacao e intertravamentos de Cam exgn°
segurancga dos componentes, compostos de: 1 equipamento para tombar 30. de 30
8428.10.00 | 001 | bobinas, de forma perpendicular, com giro de 90graus; 1 carro levantador e de.
transportador em V para bobinas de chapas de aluminio; 1 desbobinador dezembro
duplo vertical para bobinas de chapas de aluminio com mandril para de 2019
desbobinamento; 1 equipamento para guiar e alinhar chapas de aluminio; 1
dispositivo para controle de velocidade do desenrolamento por meio de
sensores a laser
Robds industriais montados sobre base linear, para serem fixados em piso, |Resolugao
portico ou teto, com comprimento de base igual ou superior a 998mm, Camex n°
8428.90.90 | 351 | €OM capacidade de carga igual ou superior a 250kg, com 1 ou mais 15 de 28
e carrinhos nele instalados, controlados por servomotores e painel de de
controle, com ajuste do zero mecanico dos eixos atraves de um aparelho | fevereiro
de masterizacao eletronica. de 2018
Equipamentos vibratorios modulares em aco, para descarga e escoamento Resolucao
de graos, para serem utilizados em depdsitos de material a granel, com Cam exgn°
comprimento maximo compreendido de 2,5 a 4m, largura maxima 90 de 13
8428.90.90 | 365 | compreendida de 1,5 a 2,21m, espessura de 50mm, elementos vibratorios de
independentes para movimentacao, motor com poténcia de 400W até dezembro
1.000W, fluxo total de escoamento de 11,25m3/min e controlador logico de 2017
programavel (CLP).
Manipuladores hidraulicos de materiais, autopropulsados sobre pneus Resolucao
solidos, equipados com motor a diesel de 6 cilindros, com poténcia liquida Camexgn°
8428.90.90 | 367 de 225HP (168kW), com cabine elevada capaz de descer ateé o nivel do 69 de 21
U solo, com estrutura superior capaz de efetuar rotacao de 3600, alcance de agosto
maximo ao nivel do solo de 15,9m (52 pés) e profundidade maxima de 4,9m de 2%17
(16 pés), com peso operacional maximo de 37.600kg.
Combinagoes de maquinas para movimentagao de pecas estruturais de Portaria
aeronaves, compostas de: 1 robd para manipulacao, carregamento e Secint n°
descarregamento, com capacidade de carga de 10kg, repetibilidade de 550 de 25
8428.90.90 412 |+/-0,08mm, integrado a um sistema de visao 2D para identificagcao e de
localizacao de pecas; 2 esteiras para entrada e saida, ambas integradas fevereiro
com o controlador do robd manipulador, capazes de suportar lotes de 20 de 2019
pecas; 1 rampa para descarte; e 1 gabinete controlador.
Robss industriais para colocagao de produtos sobre pallets, com brago
mecanico e dotados por 6 eixos; com capacidade de carga de no maximo
450kg, com movimentos realizados por servomotor, pinga universal capaz
de captar ate 3 produtos em uma operacao, gabinete com painel de Resolucao
controle para configuragao de padroes para empilhamento; possui sistema | Camex n°
8428.90.90 | 424 | de paletizacao com cerca para a area de operagao com aberturas de 69 de 21
entrada e saida para pallets, esteiras de rolamento para movimentagao de | de agosto
pallets, 2 transportadores de pallets com altura de 200mm, posicionador |de 2017

de pallet, sistema com tensao de 3 x 380 volts em frequéncia de 60Hz,
podendo conter software opcional para criagao e configuracao de padroes
de empilhamento.
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Gondolas automaticas permanentes apoiadas sobre a laje de cobertura
para limpeza e manutencao de fachadas prediais, constituidas por um
carro guincho movel que se desloca sobre um caminho de rolamento
metalico, uma cesta paralelepipedal icada por cabos de aco, langa com
alcance maximo de 14,60m, altura de elevagao: 95m, carga util: 240kg

dotadas de guincho auxiliar cap. 500kg, coroa giratoria, enrolador ngncg(gr?oo
automatico do cabo de alimentacgao, dispositivo de controle de velocidade 90 de 13
8428.90.90 | 438 | automatico com sistema de frenagem da cesta e detectores de cabo de
frouxo no tambor, incluindo 4 cestas auxiliares "removiveis" a serem dezembro
acopladas na cesta principal para acessar os revestimentos das de 2017
megacolunas, e 1 carro guia para transporte de vidro nas fachadas
inclinadas negativas atraves de ventosas, com capacidade de 500kg,
construido em estrutura metalica com rodizios guias para deslocamento
vertical dentro das colunas dos caixilhos e ganchos para acoplamento das
ventosas.
Robds industriais para movimentagao de pega entre os equipamentos, ggsﬁgégj(gr?oo
com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de liberdade, capacidade de 90 de 13
8428.90.90 | 439 | carga igual ou superior a 1kg, com ou sem unidade de programacgao de
portatil, com ou sem dispositivo, com dispositivo para armazenamento dezembro
temporario de pecas. de 2017
Robds industriais constituidos de bragco mecanico, com movimentos Resolucao
orbitais de 6 graus ou mais de liberdade, com sistema de brago especifico, Camexgn°
capacidade total de carga entre 90Kg a 120kg, controlador logico 90 de 13
8428.90.90 | 441 | programavel (CLP), controlado por computador industrial, softwares de
especificos e painel de controle, para carregamento, transferéncias e dezembro
descarregamento de chapas de aco, durante o processo de estampagem de 2017
de pecas automotivas.
Maquinas de alimentacao de pecas no processo com robd de 6 eixos, com Egsrﬁél;(gr?oo
movimentos orbitais de 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga 15 de 28
8428.90.90 | 453 igual a 12kg, com alcance de ate 1.420mm, com painel de controle, com de
unidade de programacao portatil, com reconhecimento de pecas por fevereiro
camera; com dispositivo para realizar o giro da biela. de 2018
Robds para movimentagao de pecgas entre os equipamentos, com 6 eixos, ngﬁg‘(gﬁoo
com movimentos orbitais de 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de 15 de 28
8428.90.90 | 457 | cargaigual a 12kg, com alcance de ate 1.420mm, com painel de controle, de
com unidade de programacao portatil, com dispositivo para fevereiro
armazenamento temporario de pecas. de 2018
Resolucao
Robds para movimentacao de pecas entre processos com 6 €ixos, com Camex n°
8428.90.90 | 458 movimentos orbitais de 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga |15 de 28
e igual a 10kg, com alcance de ate 1.422mm, com painel de controle, com de
unidade de programacao portatil. fevereiro
de 2018
Combinagoes de maquinas, compostas de: bandejas transportadoras nas
dimensodes de 500 x 650mm, que suportam até 15kg, velocidade de Resolucao
0.5m/s e capacidade de 3.000bandejas/h, para classificacao de caixas de | Camex n°
8428.90.90 | 468 | papelao com produtos nas dimensdes maximas de atée 630 x 600 x 23 de 27
400mm (comprimento x largura x altura), alimentacao do tipo indugao de margo
automatica, contendo 11 saidas duplas (do tipo Flipper) e 2 saidas normais, |de 2018
detectores de saida cheia e controlador logico programavel.
Alimentadores robotizados de serras circulares em maquinas afiadoras, gesolugaoo
. : : amex n
8428.90.90 | 470 | €OM comando numerico computadorizado (CNC), com 4 eixos controlados, 53 de 27
sendo 2 eixos lineares e 2 eixos giratérios, com 2 ou mais carrinhos de de marco
carga para alimentacao, em uma ou em até 3 maquinas. d S
e 2018
Combinagdes de maquinas para alimentagcao de calcinador de clinquer
com bagaco de cana com umidade reduzida, compostas de: extrator da
biomassa do silo seco contendo agitador com diametro do tambor central | Resolucao
igual ou superior a 1.500mm e roscas transportadoras com dimensoes Camex n°
8428.90.90 | 471 | iguais ou superiores a 500mm de diametro e 5500mm de comprimento; e | 31 de 02
sistema de alimentacao do biocombustivel no calcinador constituido por | de maio
valvula rotativa, soprador de deslocamento positivo, silenciador e de 2018

tubulacao de deslocamento pneumatico com diametro igual ou superior a
180mm e capacidade de transporte de projeto de 2 a 12t/h.
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Equipamentos alimentadores automaticos robotizados para tabletes
mastigaveis de caracteristica maleavel com diferentes formas e tamanhos,
exclusivos para alimentacao em maquina emblistadora de alta velocidade
com capacidade de alimentacao de 8 diferentes formatos e pesos de

tabletes; velocidades de alimentacao atingiveis de ate 900blisters/min; Resolucao
estrutura de base sélida com dimensodes de (6,400 x 4,500)mm, dotados Camex n°
8428.90.90 | 476 |de funil alimentador, esteira de transporte, panelas de selegao e 3lde 02
organizacao, esteira organizadora e posicionadora, unidade "pick and de maio
place" de alta velocidade; pintura em ACO-IT, cobertura de protecao em de 2018
vidro acrilico resistente a impacto; painel do operador fungao iniciar/parar;
desligamento de emergéncia e conjuntos completos ou parciais de pecas
de moldes para organizacao e alimentacao de 24 diferentes configuracdes
de blister.
Resolucao
Robds para manipular pecas, com capacidade de carga igual ou superior a | Camex n°
8428.90.90 | 483 | 50kg, 5 ou mais graus de liberdade, com painel de controle, com unidade |44 de 28
de programacao portatil, com garra de manipulacao de pecgas. de junho
de 2018
Resolucao
Descarregadores para extracao de clinquer e outros materiais granulados | Camex n°
8428.90.90 | 484 | de silos de armazenagem em concreto ou em chapa, com capacidade de |44 de 28
descarga de 35 até 1.300m3/h ou 45 a 1.700t/h. de junho
de 2018
Resolucao
Alimentadores de correia com placas, tracionados por correntes, para Camex n°
8428.90.90 | 489 |recepcao e alimentacao de granéis solidos, com capacidade de ate 55 de 10
2.000t/h, resisténcia a ruptura das correntes de 320 ate 1.600kN. de agosto
de 2018
Maquinas para adequacao da quantidade de linhas de transporte de
massa frita, construidas em aco inoxidavel, com capacidade de transportar
massa de densidade volumétrica compreendida entre 170 e 210kg/dm? Resolucao
em fluxo maximo de 15kg/min, com velocidade variavel entre 3 e 18 Camex n°
8428.90.90 | 490 | metros/min; dotadas de: 18 calhas de entrada e bloqueio automatico 55de 10
pheumatico, 12 calhas moveis para recebimento controladas por de agosto
temporizador e acionadas por sistema pneumatico, 12 calhas para saida de | de 2018
massa frita, todas controladas por controle légico programavel,; sistema
excéntrico vibratorio para deslocamento da massa frita.
Resolucao
Camex n°®
84289090 501 Robds para manipular pecas, com capacidade de carga igual ou superiora |73 de 05
e 25kg, com 3 ou mais graus de liberdade, com garra para manipular pecas. |de
outubro
de 2018
: : . . , Portaria
Equipamentos para transporte e classificacao de materiais, dotados de: Secint n°
240 bandejas de aco, transportadoras basculantes, com dispositivo de 550 de 25
8428.90.90 517 |acionamento por valvulas solenoides com 180 caidas (destinos), com 4 de
estacoes de inducao e velocidade maxima de 7.200 carros (14.400 fevereiro
bandejas)/h. de 2019
Portaria
Conjuntos de elos articulados exclusivos para retomadoras de granéis Secint n°
8428.90.90 | 526 solidos com capacidades de até 4.000t/h, dotados de talas, buchas, pinos | 220 de 25
U e roletes em acos ligados especiais, com granulacao fina, tratados para de
alta resisténcia e dureza. fevereiro
de 2019
Gondolas automaticas permanentes apoiadas sobre a laje de cobertura
para limpeza e manutencao de fachadas prediais, constituidas por um
carro guincho movel que se desloca sobre um caminho de rolamento Portaria
metalico, uma langa com um alcance entre 4 e 15m equilibradas com Secint n°
8428.90.90 | 533 | contrapesos, uma coroa giratoria, cestas paralelepipedal icada por cabos | 391 de 07
de aco, guinchos elétricos de cabo passante de aco acoplados com de maio
enrolador automatico de cabo, altura de trabalho do guincho: até 190m; de 2019
dispositivo de controle de velocidade automatico com sistema de
frenagem antiqueda.
Robds industriais para carregamento e/ou descarregamento de substratos
graficos, para uso em conjunto com maquina impressora industrial a jato Portaria
de tinta, operando por meio de brago articulado com movimentos orbitais | Secint n°
8428.90.90 | 535 | de 4 a 6 graus de liberdade, contendo dispositivo de sucgao a vacuo, 440 de 10
painel de controle, detectores ultrassonicos e dispositivos de cameras de junho
inteligentes, tamanho maximo da folha de 3.220 x 1.600mm, peso maximo |de 2019
de 10kg.
Maquinas para transferéncia automatica e estanque de suspensodes Portaria
bifasicas (solido e liquido) de insumos farmacéuticos ativos altamente Secint n°
8428.90.90 | 539 |toxicos entre equipamentos, por meio de sucgao a vacuo por bomba com 440 de 10
velocidade de succao de 300nm?3/h e poténcia de 8,60kW, em tanque de junho
com volume de 19 litros. de 2019
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Sistemas de classificacao, contendo bandejas transportadoras nas
dimensodes de 600 x 800mm, classificadores de pedidos e/ou volumes
diversos, computadorizados, tipo bandeja nas dimensdes de 600 x
800mm, que suportam ateé 30kg, velocidade de 1Im/s e capacidade de
5.375bandejas/h, para classificacao de caixas e "flyers" com produtos nas
dimensoes maximas de ate 750 x 550 x 400mm (comprimento x largura x
altura) acionados por motores, controlados por controlador Logico

programavel (CLP), utilizados para movimentar e classificar produtos ggga??‘o
8428.90.90 | 557 acabados e/ou volumes diversos, visando a sua classificacao e expedicao 531 de 20
U automatizada ou nao, dotados de sistema de separacao mecanica com de agosto
aproximadamente 118m de comprimento; estagoes de de 2%19
introducao/alimentacao manual e automatica contendo um total de 5
inducoes automaticas e 2 inducoes manuais; inducoées automatica com
sistema de pesagem dinamico e as indugdes manuais com sistema de
passagem estatico; bandejas com impulsor para separacao dos artigos;
calha de saida do separador; calha de rejeicao, equipada com dispositivos
de escaneamento para leitura de coédigo de barras através de um sistema
camera scanner e cubagem
automatica, contendo 32 saidas duplas (do tipo "Flipper") e 44 saidas
normais.
Transportadores-classificadores de pedidos e/ou volumes diversos,
computadorizados, tipo bandeja nas dimensdes de 500 x 800mm,, que
suportam ate 30kg, velocidade de 1m/s e capacidade de
8.400bandejas/h, para classificacao de caixas de papelao e "flyers" com
produtos nas dimensdes maximas de até 450 x 750 x 400mm
(comprimento x largura x altura) acionados por motores, controlados por Portaria
controlador légico programavel (CLP), utilizados para movimentar e Secint n°
8428.90.90 | 558 classificar produtos acabados e/ou volumes diversos, visando a sua 531 de 20
e classificacao e expedicao automatizada ou nao, dotados de sistema de de agosto
separagao mecanica com aproximadamente 129m de comprimento; de 2%19
estacoes de introducao/alimentacao manual e automatica contendo um
total de 8 inducodes automaticas e 4 inducdes manuais dotados de
bandejas com impulsor para separacao dos artigos; calha de saida do
separador; calha de rejeicao, dispositivos de escaneamento para leitura de
codigo de barras atraves de um sistema camera "scanner”, contendo 56
saidas.
Combinagoes de maquinas para transporte pneumatico, remogao e
separacao de sucatas de alumino e névoas de oleo, tintas e verniz gerados
durante processo produtivo de latas de aluminio para bebidas, com
capacidade para atender linhas de producao com velocidade maxima
igual ou superior a 3.000 latas/min, compostas de: sistema para Portaria
esqueletos e aparas de aluminio, sistema para latas de aluminio molhadas Secint n°
e lavadas, sistema para latas decoradas, sistema para nevoa de dleo e 5024 de
8428.90.90 | 561 | sistema para nevoa de tintas e verniz; dotados de: ductos, separadores de 12 de
oleo, trituradores de sucata/geradores de vacuo, sopradores de ar, setembro
separadores de sucata/ar tipo "air screen’, ventiladores de balanceamento de 2019
de ar, silenciadores de ruido de descarga de 14dB(A), valvulas guilhotina,
valvulas damper, instrumentacao, caixas receptoras, sifoes dreno (selos
barométricos), filtros, coletor de admissao multivias, caixa plenum de
sucgao, paineis de comando com controlador logico programavel e
protocolo de comunicacao “ethernet”.
Estacdes de alimentacao de anéis internos flangeados ou anéis externos Portaria
flangeados de rolamentos flangeados de rodas de veiculos automotores, | Secint n°®
8428.90.90 | 562 | Para anéis com diametro de flange maximo de 200mm e altura maxima de | 2.024 de
e 150mm, dotadas de robd com 6° de liberdade e capacidade de carga de 12 de
20kg, camera, dispositivos de manipulagao, dispositivos de seguranca e setembro
controlador logico programavel (CLP). de 2019
Gondolas automaticas permanente para limpeza e manutencao de
fachada predial, dotadas de coroa giratéria, enrolador automatico do cabo Resolucao
de alimentacgao, dispositivo de controle de velocidade automatico com n® 02 dge
84289090 | 570 sistema de frenagem, detectores de cabo frouxo, lanca giratéria, guincho 59 de
T auxiliar para troca de vidro, carro sobre trilhos para translado horizontal e outubro
cesta paralelepipedal, com alcance maximo da langa de 6,45m, altura de de 2019
elevacao de 275m, carga util de 240kg, capacidade de carga do guincho
auxiliar de 500kg, com controlador logico programavel (CLP).
Transportadores-classificadores de pedidos e/ou volumes diversos,
computadorizados, tipo bandeja, acionados por motores, controlados por
controlador logico programavel (CLP), utilizados para movimentar e
classificar produtos acabados e/ou volumes diversos, visando a sua Resolucao
classificacao e expedicao automatizada ou nao, dotados de sistema de n° 14 dg
8428.90.90 | 593 separagao mecanica com aproximadamente 57m de comprimento e 9m 19 de
e de largura; estacoes de introducao/alimentacao manual; bandejas com fevereiro
impulsor para separagao dos artigos; calha de saida do separador; calha de 2020

de rejeicao, equipada com dispositivos de escaneamento para leitura de
codigo de barras atraves de um servidor de OST, com capacidade de
separagao mecanica igual ou superior a 7.615bandejas/h com dimensoes
de bandejas de 450 x 700mm.
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Robds de descarga e carregamento automatico de bandejas de Ec? izlggao
8428.90.90 | 600 nascedouros para separadores de casca e pintinho, com possibilidade de 19 de
U uso para multiplas bandejas e bandejas de alta carga, com capacidade de fevereiro
movimentar até 700bandejas/h. de 2020
Misturadores farmacéuticos de rotacao assimétrica de 360 Graus, em aco
inoxidavel AISI 304L com intensificador de mistura, para processamento de
pos, graos e outros materiais solidos farmacéuticos em recipientes com
capacidades maximas de 500 a 2.000L e rotagao maxima de 5 a 15rpm, Resolucao
com capacidade de funcionamento em modo reverso, dotados de sistema | n° 14 de
8428.90.90 | 603 |automatico de fixacao equipado com travas giratorias, com ou sem 19 de
receptaculo farmacéutico para pos do tipo IBC (Intermediate Bulk fevereiro
Container), equipado com “scanner” laser de seguranca, controlador logico | de 2020
programavel (CLP) integrado ao sistema computadorizado com "software"
dedicado e interface homem-maquina (IHM) com tela sensivel ao toque de
15 polegadas.
Sistemas de transporte e classificacao de pedidos e volumes diversos,
computadorizado, tipo esteira nas dimensoes de 800 x 410mm, que
suporta até 15kg, capacidade de 17.000carros/h, acionados por motores,
controlados por controlador logico programavel (CLP), dotados de sistema
de separagao mecanica com 169,4m de comprimento, 154 carros e 308
esteiras (2 esteiras por carro); 10 estagdes de introducao/alimentagcao
semiautomaticas; calha de saida do separador, de dimensodes especificas | Resolugao
para separacao direta (70 saidas) e buffer de alimentacao dos AGVs (14 n° 14 de
8428.90.90 | 604 | saidas), de largura 545mm; calha de rejeicao (2 saidas), de largura 945mm, |19 de
dispositivos de escaneamento para leitura de codigos 1D (cédigos de fevereiro
barras) e 2D (QR Codes) atraveés de dois sistemas cameras "scanner”, 2 de 2020
"sets" de cubadoras a laser, utilizados para movimentar e classificar
produtos acabados tipo caixas de papelao e/ou envelopes diversos, nas
dimensdes maximas de até 600 x 350 x 350mm (comprimento x largura x
altura), visando a sua classificagao e expedicao automatizada; com
sistemas de transportadores por esteira para alimentacao das zonas de
inducao e transporte da carga tratada para a zona de
expedicao.
Receptaculos farmacéuticos do tipo IBC, utilizados para transporte, mistura
e mantimento de granéis farmacéuticos solidos, em aco inoxidavel AlSI
316L para areas de contato com o produto e AlSI 304L para areas sem Resolucio
contato com o produto, com capacidade nominal de até 2.000L, com n° 14 dg
8428.90.90 | 606 vedacoes de silicone, equipados com porta de carregamento de produtos 19 de
U e entrada de ar para filtro cartucho de polipropileno, compartimento de fevereiro
descarregamento de produtos com rampa de descarga em cone 60 Graus, de 2020
4 barras para travamento lateral, valvulas borboleta em ago inoxidavel com
vedacao periférica em silicone, secao transversal de 1.200 x 1.200mm e
altura maxima de 2.311mm.
Equipamentos computadorizados para transporte-classificacao de
produtos acabados e/ou volumes diversos, com bandejas com
empurrador com dimensao de 500 x 700mm e capacidade maxima para
ate 15kg, operando com velocidade de 1m/s e capacidade maxima para
6.315bandejas/h, dotados de estacao de indugao montada em plataforma
de trabalho com 4 inducdes manuais; equipamento de separagao ou
classificacao mecanica (sorter), acionado por motores controlados por CLP, Resolucao
com comprimento superior ou igual a 27m, largura superior ou igual a 8,5m n° 14 dg
8428.90.90 | 611 € Para classificacao de produtos e/ou volumes com dimensdes maximas 19 de
o de até 680 (comprimento) x 480 (largura) x 200mm (altura); calhas de fevereiro
saida para separacao de produtos e/ou volumes, contendo 60 saidas de 2020

normais; calhas de saida para rejeicao de produtos e/ou volumes,
contendo 3 saidas especiais (Rejeicao, Sem leitura/Deteccao de folga e
"Overflow"); painel de controle montado em gabinete com ar condicionado,
monitor com "display” sensivel ao toque, controlador logico programavel
(CLP), programa (software) dedicado e interface de comunicacao com o
sistema do cliente; dispositivo de escaneamento para leitura do codigo de
barras

dos produtos e/ou volumes, atraves de um servidor OST; cercas de
protecao.
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8428.90.90

626

Transportadores-classificadores de pedidos e/ou produtos diversos,
compondo uma unica maquina, computadorizada e automatizada, dotada
de separagao mecanica/computadorizada com aproximadamente 56m de
comprimento e 10m de largura, do tipo bandeja, nas dimensdes de 500 x
800mm, que suporta ate 15kg, com estacoes de introducao/alimentacao
manual e automatica de pedidos e/ou produtos, contendo um total de 4
inducdes manuais e 1 automatica, composto também de 75 saidas duplas
(do tipo Flipper) e 3 saidas normais, com capacidade operacional de até
6.316bandejas/h, na velocidade de aproximadamente 1m/s, impulsionado
mecanicamente via motores, controlado por controlador logico
programavel (CLP), com classificagao de produtos com dimensoes
maximas de até 780 x 480 x 420mm (comprimento x largura x altura),
direcionados para as bandejas com impulsor para separacao dos artigos,
equipados com dispositivos de escaneamento para leitura automatica de
codigo de barras, atraves de sistema camera "scanner’, contendo
direcionador de saidas via "flipper", com comunicacao visual apos a
conclusao do pedido e/ou produto programado.

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

8428.90.90

628

Equipamentos eletromecanicos para distribuicao de até 2.154t/h de
mateérias-primas (metalicos, coque e fundentes) no interior do alto-forno,
"bell less top", constituido de caixa de engrenagens com didmetro nominal
do flange de 3.310mm para movimento rotacional continuo e de inclinagao
da calha de carregamento de carga metalica, coque e fundentes no topo
do alto-forno, temperatura maxima de operacao de 600 Graus Celsius,
monitoramento por sensores de posicao, sensores de indicagcao do
movimento rotacional, sensores de inclinacao da calha, termopares;
sondas tipo radar e mecanica para analise de nivel da carga; sondas curtas
para analise de gas e temperatura de carga; monitoramento 3D da carga e
medifc;éo bidimensional de temperatura das matérias primas no interior do
alto-forno.

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

8428.90.90

663

Transportadores-classificadores de pedidos e/ou volumes diversos,
computadorizados, tipo bandeja, acionados por motores, controlados por
controlador logico programavel (CLP), utilizados para movimentar e
classificar produtos acabados e/ou volumes diversos, visando a sua
classificacao e expedicao automatizada ou nao, dotados de sistema de
separagao mecanica com comprimento entre 48 e 55m; estacoes de
introducao/alimentacao manual; bandejas com impulsor para separagao
dos artigos; calhas de saida do separador; calhas de rejeicao, com ou sem
dispositivos de escaneamento para leitura de codigo de barras atraves de
um servidor de OST, com capacidade de separagcao mecanica igual ou
superior a 6.315bandejas/h com dimensoes de 400 x 600 mm ou 500
x800 mm.

Resolucao
n° 14 de
19 de
novembro
de 2019

8428.90.90

664

Combinagdes de maquinas para movimentacao e classificagao de
pacotes/caixas (sorter) de dimensodes de 150 x 100 x 5 até 700 x 500 x
500 mm e pesos de 0,1 até 30kg, com capacidade de expansao para
pacotes/caixas de dimensoes até 1.200 x 800 x 700 mm e peso de até
50kg, por meio de sistema de leitura de etiquetas/codigos de barras (CDB)
feito por cameras, aptas a detectar quaisquer das 5 faces visiveis dos
pacotes, para posterior separacao e direcionamento, constituidas por
estacao de recepgao com 8 entradas simultaneas no sistema, com
capacidade individual maxima de ate 2.150pacotes/h, e dotada de 8
balancas dinamicas (1 por entrada), com uma precisao de +/-50¢g e
capacidade de 0,1 até 50kg; classificador de alta velocidade, de ate
2,5m/s, tipo "crossorter" (movimentagao com agao de motores lineares, em
anel, com controle realizado através de controlador de fluxo, composto por
carros para transporte de pacotes com comunicacao realizada por
infravermelho, com uma esteira para cada carro para carregar/descarregar
as encomendas no classificador, com movimentacao dos motores das
esteiras realizada através de moto tambores), com capacidade de até
17.200pph, com 10 cameras de

Resolucao
n° 14 de
19 de
fevereiro
de 2020

visao artificial (leitura das 5 faces) e 2 cubadores volumétricos a laser;
estacao de saida com 50 areas de saida, a roletes com freio, sendo 30
saidas para pacotes pequenos/medios, 15 saidas para pacotes grandes; 1
saida para rejeito técnico e 4 saidas para recondicionamento.
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Combinagdes de maquinas para movimentacao e classificacao de
pacotes/caixas (sorter) de dimensdes de 100 x 100 x 2 até 750 x 750 x
750mm e pesos de 0,05 até 35kg, por meio de sistema de leitura de
etiquetas/codigos de barras (CDB) feito por cameras, aptas a detectar a
face superior dos pacotes, para posterior separacao e direcionamento,
compostas de: estagao de recepgao com 6 entradas simultaneas no
sistema, com capacidade individual maxima de ateé 2.720pacotes/h, e

dotada de 6 balancas dinamicas (1 por entrada), com uma precisao de E?izlggao
8428.90.90 | 669 +/-50g e capacidade de 0,05kg até 35kg; classificador de alta velocidade, 19 de
U de até 2,2m/s, tipo "crossorter” (movimentacao com agao de motores fevereiro
lineares, em anel, com controle realizado através de controlador de fluxo, de 2020
composto por carros para transporte de pacotes com comunicagao
realizada por infravermelho, com duas esteiras para cada carro para
carregar/descarregar as encomendas no classificador, com movimentagao
dos motores das esteiras realizada através de moto tambores), com
capacidade de até 16.320pph, com 2 cameras de visao artificial (Leitura de
1 face) e 2 cubadores volumétricos a laser; estacao de saida com 156 areas
de saida,
sendo 154 saidas para rotas e 2 saidas para rejeito, com acessorios e
controlador logico programavel (CLP).
Transportadores pneumaticos de residuos gerados em linha de producao | Resolugao
de latas de aluminio para bebidas com velocidade maxima igual ou n° 14 de
8428.90.90 | 689 | superior a 3.000latas/min, controladas por CLP, compostos por: sistemas |19 de
para remocao de: esqueletos e aparas de aluminio (sucata), névoa de oleo | fevereiro
e névoa de tintas/verniz. de 2020
Equipamentos para armazenagem e extracao de cavacos de madeira em Resolucao
pilha, com volume de estocagem igual ou superior a 43.000m?, didmetro Camexgn°
da pilha igual ou superior a 82m, altura da pilha igual ou superior a 18,5m, 15 de 28
8428.90.90 | 691 dotados de transportador principal de alimentacao, tremonhas de de
dosagem de cavacos e transportador para distribuicao de cavacos em ate fevereiro
360 graus, rosca para extracao e transporte de cavacos com capacidade de 2018
igual ou superior a 350m3/h.
Combinacdes de maquinas para dosar, pesar e ensacar produtos para
nutricao humana em sacos com capacidade de até 25kg, com capacidade
de producgao de até 2sacos/min, compostas de: coluna estacionaria de
elevacao hidraulica, tipo IBC ("Intermediate Bulk Container"), carga maxima
de 2.500kg, projetada para elevar recipientes com volumes de 1.000,
2.000 e 3.000L, dotadas de acionamento eletro hidraulico, unidade Resolucao
hidraulica e correntes para elevacgao, dispositivo de parada de altura para n° 14 dg
8428.90.90 | 705 repeticao exata das alturas de posicionamento, retracao pneumatica, 19 de
T dispositivo vibrador, sistema de abertura de valvula pneumatica e painel de fevereiro
controle com CLP integrado na coluna; unidade mével de dosagem e de 2020
pesagem com valvula dosadora, capacidade de carga 30kg, configurada
para alimentar sacos com capacidade de 7,5, 10, 15 e 25kg, dotada de funil
de carga, valvula dosadora vibratéria em aco inoxidavel, acionada por
atuador pneumatico, plataforma de pesagem, barra ergonémica para
movimentacao lateral da unidade movel, interface operacional e painel do
operador tipo IHM com tela de 15 polegadas.
Equipamentos robotizados de carga e descarga para transferéncia Resolucao
automatica de pecgas entre operacoes em linha de fabricagao de motores n° 14 dg
8428.90.90 | 711 de veiculos, dotados de robd com 6 graus de liberdade, montado sobre 19 de
U trilho, com alcance maximo de 2.339mm, capacidade de carga de 140kg, fevereiro
com movimento horizontal, vertical e giratorio, sensores de de 2020
posicionamento, programavel via CNC.
Robds industriais constituidos de braco mecanico, com movimentos
orbitais de 6 graus ou mais de liberdade, capacidade total de carga ate Resolucao
150kg, controlados por computador industrial, "softwares” especificos e n° 14 dg
8428.90.90 | 715 painel de controle, com sistema de braco especifico para carregamento, 19 de
T transferéncias e descarregamento de chapas metalicas e pegas fevereiro
estampadas, para manuseio de pecas durante o processo de estampagem de 2020
de processo de estampagem de pecas automotivas, para utilizagao em
linhas de prensas de alta velocidade servo acionadas.
Robds paletizadores para caixas de embarque de mercadorias, contendo 4 Resolucao
eixos de movimentacao, capacidade de elevacao variando de 4,8 a n° 14 dg
8428.90.90 | 719 18kg/caixa, com velocidade variando de 4,4 a 32,5ciclos/min e capacidade 19 de
e maxima de empilhamento de 1.100caixas/h dotadas de painel com fevereiro
controlador logico programavel (CLP), tensao elétrica de 200V, poténcia de 2020

elétrica de 13kVA, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$15.299,82.
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Sistemas de classificagao automatica de volumes diversos, tipo "Pusher”
com braco empurrador, com bandejas nas dimensoes de 600 x 800mm,
para pesos de até 30kg, velocidade de 1m/s e capacidade de
5.373bandejas/h, para a classificacao de caixas e "flyers" nas dimensoes
minimas de 50 x 50 x 5mm e maximas de ate 780 x 580 x 400mm
(comprimento x largura x altura) acionados por motores, controlados por
controlador logico programavel (CLP), utilizados para a classificacao de

produtos acabados e/ou volumes diversos, sistema com E? izlggao
8428.90.90 | 725 aproximadamente 56,5m de comprimento, estacdes de alimentacao 19 de
U manual e automatica contendo um total de 3 inducoes automaticas com fevereiro
sistema de pesagem dinamico e 2 indugdes manuais podendo conter ou de 2020
nao conter sistema de pesagem estatico, bandejas com braco impulsor
para a separacao dos volumes, rampas de saida, sistema equipado com
dispositivo de escaneamento para leitura de codigo QR ou coédigo de
barras atraves de um sistema cameras scanner e sistema de cubagem
automatica contendo um total de 62 saidas com 15 saidas duplas, 30
saidas normais, 1 saida para produtos nao identificados e 1 saida para
produtos rejeitos.
Combinagoes de maquinas para moagem, separacao de solidos e
inativagao enzimatica para base liquida de soja, obtida a partir de graos
destinados a formulagao de bebidas, compostas de: conjunto de moinhos Resolucao
de graos, tanque BTD, intercambiador de calor para aquecimento, bomba Camexgn°
8438.80.90 | 034 positiva para transferéncia de agua e graos, separador mecanico de 44 de 28
T particulas solidas tipo decantador, unidade de limpeza para o separador, de iunho
sistema de injecao de vapor para aquecimento, desodorizador, d eJ2018
intercambiador de calor para resfriamento painéis de controle, formando
um maodulo unico, com capacidade de processamento maior ou igual a
4.000kg/h.
Aparelhos geradores e aplicadores de ondas eletromagnéticas em Resolucao
comprimento e frequéncia de ondas tipicas de radiofrequéncia de Camexgn°
27,12MHz, com geracao de calor subita, com elevacao da temperatura em 15 de 28
8438.80.90 | 072 | 0,2 décimos de segundo atraves da friccao molecular, para aquecimento de
e/ou tratamento térmico, inativagao de enzimas, pasteurizacao e/ou fevereiro
esterilizacao de alimentos e bebidas alcodlicas e nao alcodlicas em geral, de 2018
em estado liquido, pastoso, solido, semissoélido ou granular.
Maquinas para moagem de vegetais secos, ervas, especiarias, capim, Resolucao
raizes, cascas e flores, dotadas de: alimentador com tremonha de Cam exgn°
alimentacao, inversor para regulagem de velocidade, rotor com laminas e 73 de 05
8438.80.90 | 093 | contralaminas intercambiaveis, com motor de 55kW trifasico com de
capacidade de 1.000/3.000kg/8h, para particulas de po abaixo de outubro
500microns, ciclone pneumatico de enchimento de sacos, detector de de 2018
metais conectado ao transportador e controlado por painel elétrico.
Moinhos construidos em aco inox sanitario, encamisado para refrigeracao
da massa e do rolamento, com sistema de moagem por conjunto de Resolugao
rotores, capacidade de 1.820 a 2.725kg/h, ajuste de micragem na n° 14 de
8438.80.90 | 101 | moagem, selos de tungsténio que suportam temperatura maior ouiguala |19 de
230°C, acoplados em motor elétrico, utilizados para fabricacao de fevereiro
lubrificantes "Food Grade" e moagem de graxas altamente fibrosas com de 2020
alta viscosidade dinamica.
Unidades de pasteurizacao instantanea de produto, dotadas de: unidade E‘? izlggao
8438.80.90 | 103 de conexao de midia, tanque pulmao e trocador de calor tubular ou a 19 de
e placas, com ou sem desaerador, com ou sem unidade de carbonatacao, fevereiro
com capacidade entre 7500 a 60.000L/h. de 2020
Maquinas de pré-alimentacao, automaticas e continuas de chapas de Resolucao
papelao ondulado, concebidas para operar com chapas de papelao de n° 14 de
8441.80.00 |141 |dimensao maxima iguais ou inferiores a 2.500 x 1.050 x 2.000mm (Cx L x |19 de
A), com velocidade maxima de operacao igual ou inferior a fevereiro
26.000chapas/h, dotadas de controlador logico programavel (CLP). de 2020
Maquinas para corte e vinco de materiais diversos como papel, plastico e Resolucao
aluminio, alimentadas por bobinas, para uso no processo produtivo de n° 14 dg
84418000 | 146 rotulos, tampas planas e etiquetas, velocidade maxima de 100m/min, 19 de
T capacidade de até 500batidas/min, area de corte maxima de 610 x fevereiro
510mm, com ou sem extracao automatica dos rotulos atravées de um braco de 2020
robotico, com ou sem camera de inspecao de qualidade.
Resolucao
: e : Camex n°
Equipamentos para estampagem de agulhas cirurgicas, com velocidade 96 de O7
8462.10.11 011 |nominal de até 250agulhas/min e capacidade de prensagem de até de
25.000kgf (kilograma forga), 440V, 3 fases, 60Hz a 14kVa, com CLP. dezembro

de 2018
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Combinagoes de maquinas automaticas para a producao de embalagens
alimenticias descartaveis de diversas medidas a partir de folhas de
aluminio, por meio de processo de estampagem, com velocidade de

producao de 68batidas/min, produzindo quantidades variadas de Resolucao

bandejas dependendo do molde utilizado, compostas de: 1 desbobinador | Camex n°
84621011 |01z €OmM dispositivo de lubrificacao para o aluminio e com espacgo para 15 de 28

o armazenamento de 6leo; 1 prensa de 80 toneladas de pressao, com de

velocidade maxima de 68batidas/min e possibilidade de utilizagao de fevereiro

moldes de até 1.480 x 900mm; 1 empilhador de bandejas em esteira de 2018

ajustavel, podendo trabalhar com ate 6 bandejas por batida e com fibra

otica programavel para contagem de bandejas; 1 aspirador de sucata de

3kW e 1 painel de controle programavel.

Prensas para execugao por puncionamento de ranhuras em laminas de ago chgﬁ:)él;(gr?oo

inteiricas (discos) por meio do deslocamento do eixo X em uma base 15 de 28
8462.10.11 | 013 | rotativa indexada por servomotores que utilizam comando numérico de

computadorizado (CNC), com capacidade de 80kN e velocidade maxima fevereiro

de 1.200golpes/min. de 2018

Combinagoes de maquinas automaticas para a producao de embalagens

alimenticias (latas) DRD descartaveis de diversas medidas a partir de folhas

de TFS, por meio de processo de estampagem, com velocidade maxima Resolucao

de 150batidas/min, profundidade maxima de estampagem 60mm e n° 30 de
8462.10.11 | 014 possibilidade de utilizacao de moldes de até 1.050 x 320mm, produzindo |30 de

250latas/min, compostas de: 1 maquina de cisalhamento scroll; 1 prensa dezembro

de embutimento; 1 prensa de reembutimento; 1 prensa de recorte com de 2019

saida de sucata e 1 painel de controle programavel (PLC) com tela

“touchscreen” colorida.

Maquinas automaticas para fabricagao de parafusos, rebites e pinos de 1

matriz e 2 pungoes por arames de metais, com extracao positiva do

puncao minimo de 6,5mm e no maximo 12mm, com distancias entre a Resolucao

matriz principal e de corte de 30mm e no maximo 40mm, com sistema n° 30 de
8462.10.11 | 015 |auto checagem para informar falta de material, alimentagao curta de 30 de

material, sobrecarga no motor e contador de pecas para diametro de corte | dezembro

superior a 2mm e velocidade maxima superior a 100pegas/min, de 2019

controlado por um painel elétrico com controlador logico programavel

(PLC) e painel de controle.

Prensas automaticas do tipo "Portal’, para producao de componentes

(tampas e fundos) utilizados na montagem de embalagens metalicas de 18

e 20L, com capacidade de fabricagao entre 2.400 a 3.000unid/h,

utilizando folhas metalicas com dimensdes maximas de até 1.000 x

1.200mm e espessura entre 0,15 a 0,40mm, com capacidade de Resolugao

prensagem de 100t, para estampagem das folhas no conceito “scroll’, n°® 30 de
8462.10.11 | 016 dotadas de: mesa hidraulica para elevacao dos fardos de folhas metalicas; |30 de

unidades automaticas com rolo para alimentacgao e lubrificagao das folhas; | dezembro

mesas de posicionamento com manipulador automatico das folhas por de 2019

meio de comando numeérico computadorizado (CNC), em sincronia com o

movimento da prensa; extratores automaticos para remover retalhos de

sucata do equipamento; paineis de controle programavel; com pecas e

acessorios para sua montagem e funcionamento.

Combinagoes de maquinas automatica, para producao de componentes,

(tampas e fundos), a frio, utilizados na montagem de embalagens

metalicas de metal macio com diametro 99 e 105mm, com capacidade de

fabricacao entre 280 - 300unidades/min, utilizando folhas metalicas com

dimensdes maximas de até 1.050 x 1.050mm e espessura entre 0,15 -

0,25mm, para estampagem das folhas no conceito "scroll’, composta por: 1

prensa excéntrica portal de alta precisao com capacidade de 90t, Resolucao

cabecgote duplo, dimensdes da mesa de 370 x 1.450mm e alimentacao de ' n°1llde
8462.10.11 017 | 380V, AC-trifasica, 60Hz, e poténcia de 18,5kVA; 1 mesa hidraulica para 30 de

elevacao dos fardos de folhas metalicas com capacidade para 2500kg; 1 |janeiro de

unidade automatica com rolo para alimentagao e lubrificagao das folhas; 1 |2020

mesa de posicionamento com manipulador automatico das folhas por
meio de comando numeérico computadorizado (CNC), em sincronia com o
movimento da prensa, com precisao de 0,15mm no posicionamento da
folha; 1 extrator automatico para remover retalhos de sucata do
equipamento; 1 painel de controle programavel; pecas e acessorios para
sua montagem e funcionamento.
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Combinagdes de maquinas automaticas para fabricagcao de pecgas
metalicas estampadas, compostas de: sistema de alimentacao automatico
com velocidade de 75m/min, com desbobinador com capacidade de
carga de 25.000kg, para bobinas com diametro interno maximo de
610mm:; 1 prensa vertical excéntrica, tipo "transfer”, quatro bielas, com

capacidade de 12.500kN e velocidade maxima de 25golpes/min, dotadas ﬁsizlggao
84621011 018 de sistema hidraulico de lubrificacao de embreagem; 2 mesas de troca 19 de
T rapida com dimensodes de 6.100 x 2400mm; sistema de transferéncia fevereiro
eletronica de 3 eixos com rastreamento ponto a ponto do movimento da de 2020
prensa; desempilhador automatico longitudinal; cintas de transporte
magnéticas, sistema de lubrificagao por pulverizagao; sistema de
isolamento acustico integral com nivel sonoro maximo de 80dbA
funcionamento sem carga; painel eletrico com controlador logico
programavel (CLP), de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 16.401.865,10.
Combinagoes de maquinas para produgcao da primeira operacao de
estampagem das tampas utilizadas em potes de vidro "Twist off Caps",
com diametro de 74mm, com capacidade de fabricagao entre 45.000 a
48.000pecas/h, utilizando folhas metalicas (folha-de-flandres ou folha-
cromada) com dimensdes maximas de até 1.000 x 1.200mm e espessura
entre 0,17 e 0,19mm, para estampagem das folhas no conceito “scroll’, Resolucio
compostas de: prensa excéntrica portal de alta precisao com capacidade n° 14 dg
84621011 | 019 de 120t, 5 cabecotes e alimentacao de 380V, AC-trifasica, 60Hz, e poténcia 19 de
o de 25kW; mesa hidraulica para elevacao dos fardos de folhas metalicas fevereiro
com capacidade para 3.000kg; unidade automatica com rolo para de 2020
alimentacao e lubrificacao das folhas; mesa de posicionamento com
manipulador automatico das folhas por meio de comando numeérico
computadorizado(CNC) em sincronia com o movimento da prensa; extrator
automatico para remover retalhos de sucata do equipamento; painel de
controle programavel; pecas e acessorios para sua montagem e
funcionamento.
Maquinas automaticas para fabricacao de parafusos, rebites e pinos de 1
matriz e 2 pungdes por arame de metais com extracao positiva do puncao Resolucaio
no maximo 17mm, com distancia entre a matriz principal e de corte de no n° 14 dg
84621011 | 020 maximo de 556mm, com sistema de auto checagem para informar falta de 19 de
o material, alimentacao curta de material, sobrecarga no motor e contador fevereiro
de pecas para diametro de corte superior a 2mm e velocidade superior a de 2020
70pecas/min, controlado por um painel elétrico com controlador logico
programavel (PLC) e painel de controle.
Equipamentos para estampagem de agulhas, compostos de computador,
capazes de gravar até 1.000 receitas de agulhas com "setup” automatico ,
capacidade de processar bobina de fita de metal agco de ate 300kg com
controle da alimentagcao em passos pré definidos de 0,5 até 2 polegadas,
dotados de prensas de corte e estampagem, respectivamente com Resolucao
capacidades de 10 e 40t com velocidade nominal de 240agulhas/min, n° 14 dg
84621011 | 021 alimentacao de 440V e amperagem de 80A com sistema de vacuo para 19 de
o remocao automatica de sujidades provenientes do processo e controle fevereiro
dimensional da ponta da agulha , com caracteristicas diametro minimo de de 2020
0,457mm (18mils), diametro maximo de 1,6mm (62mils) , curvatura: 60 a
166 graus, raio: 4,14mm a 13,157mm (0,163 a 0,518 polegadas), agulhas
retas com até 84mm (3,3 polegadas) de comprimento, diametro menor de
furacao de 0,0102 polegadas, diametro maior de furacao de 0,0276
polegadas.
Prensas excéntricas de duplo joelho, com pressao nhominal de trabalho
igual ou superior a 45t, com painel de comando, com ajuste micrométrico Resolucao
motorizado e tela de visualizagao centesimal da altura do molde, para Camexgn°
84621019 | 001 produzir almas de aco, lubrificagao centralizada, alimentador eletronico de 55 de 10
o rolos M 200 E, para largura de tira de até 200mm, com espessura maxima de aqosto
de 2,5mm; com todos 0s acessorios necessarios para seu funcionamento de 2%18
(placa superior para a fixagcao do molde e placa inferior para a fixacao da
placa inferior do molde).
: = 18 : : : Portaria
Equipamentos de transformagao metalico por meio orbital rotativo, Secint n°
horizontal, para recalque a quente de 1.100 a 1.200° C, a partir de barra de 5024 de
8462.10.19 | 002 | aco, com flanges de 250mm, com forca de forjamento rotativa nominal de 12 de
2.600kN, forca maxima de aperto de 2.500kN, com o curso do cilindro do setembro
forjamento giratorio de 400mm. de 2019
Prensas elétricas, tipo parafuso, automatica, com servomotor de
velocidade variavel acionando diretamente o volante por engrenamento Resolucao
dentado, para forjamento de pegas de ago, do tipo dedo duplo, utilizado na | n°14 de
8462.10.19 | 003 | montagem das plataformas de corte das colheitadeiras, com forca nominal |19 de
de 10.000kN, capacidade de 17batidas/min, dimensao da mesa de 1.000 x | fevereiro
900mm, forca de ejecao de 150kN, com comando numeérico de 2020

computadorizado (CNC).
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Equipamentos de forjamento de alta produtividade 1.200p¢s/h para latao,
aluminio e cobre, dotados de; uma prensa de forjamento a quente de 90t,

um forno de combustao integrado com poténcia de aquecimento de até Resolucao
800 graus Celsius para o aquecimento das barras de diametro max.32mm | n° 14 de
8462.10.19 | 004 | e ate 4m de comprimento, possui 3 puncdes horizontais, reguladas de 19 de
forma independente por um PLC industrial permitindo diferentes fevereiro
regulagens de (1/100s), tamanho da matriz 160 x 150mm, incluindo de 2020
dosagem automatica de lubrificacao com grafite em 20 pontos diferentes
controlados de forma independentes.
Prensas de acao simples (prensa Shell) para fabricacao de tampas basicas E(;Sﬁ? élj(gr?oo
de latas de aluminio, com velocidade maxima entre 450 e 700golpes/min, 15 de 28
8462.10.90 | 073 | capacidade de producao de ate 12.600tampas/min e controlador Logico de
programavel.(Redacao dada pela RESOLUCAO N° 30 DE 30 DE DEZEMBRO fevereiro
DE 2019) de 2018
Prensas eletromecanicas para fabricacao de tampas de latas de aluminio, Egz%t;(gr?oo
com forca maxima de impacto de 125t, velocidade maxima de producgao de 15 de 28
8462.10.90 | 074 | até 3.000tampas/min, capacidade de até 750golpes/min, contendo até 4 de
matrizes de conversao e até 4 matrizes de anel, com Controlador Logico fevereiro
Programavel (CLP). de 2018
Prensas rotativas para conformacao e estampagem (gravacao) da cabeca
de estojos, a serem utilizados em municao tipo cartucho de calibre 22, com | Portaria
taxa de produgao de até 50.000pecas/h (850rpm), dotadas de: sistema de | Secint n°
8462.10.90 | 114 |alimentacao de componentes com 2 silos, plataforma com 4 rodas duplas |440 de 10
e seus transportadores, unidade de classificacao por diametro, armario de junho
elétrico contendo CLP, console de comando com monitor com tela de de 2019
toque e HMI.
Combinagdes de maquinas para gravagcao por processo de estampagem
em fita metalica com espessura de O,1Imm, largura de 12mm, para Resolucao
aplicacao em pneumaticos, compostas de: 1 unidade de alimentagao da fita| Camex n°
8462.10.90 | 117 |de metal, 1 corpo principal com cilindros pneumaticos de gravagao do 51de O5
codigo com sistema de troca automatica de digitos e furacao de diametro | de julho
maximo de 2,6mm na fita metalica, 1 unidade de rebobinamento com de 2017
motor elétrico e 1 painel de operagao e controle.
Maquinas conformadoras universais, para produgao de rebites, com
controlador loégico programavel (CLP), 5 matrizes, capacidade maxima de | Resolucao
corte de 8mm (diametro), capacidade maxima de producao de Camex n°
846210.90 118 350pecas/min, forca de prensagem de 500kN, motor com poténcia 8ldel7
T maxima de 26kW, dispositivo computadorizado para ajuste do de
comprimento de corte, dispositivo para alimentacao e extracao de pecas outubro
por meio de pingas de movimentos lineares, esteiras para pecas acabadas |de 2017
e sucata.
Maquinas conformadoras, a frio, de parafusos de 4 ou mais milimetros, com ggsrﬁgj(gr?oo
capacidade de producao de 45 ou mais pegas por minuto, contendo 4 ou 90 de 13
8462.10.90 | 119 | mais matrizes de corte, com sistema de lubrificagao, painel de controle e de
monitoramento de velocidade, esteiras de pecas acabadas e refugo e dezembro
gabarito de ajuste. de 2017
Maquinas conformadoras para producao de porcas rebite e fixadores Resolucao
especiais, com controlador logico programavel (CLP), 6 matrizes de Camex n°
846210.90 | 120 conformagao progressiva de prensagem, diametro do corte 11,5mm, 90 de 13
o comprimento maximo do corte 85mm, expulsao maxima das matrizes de
65mm, expulsao maxima das pungoes 20mm, producao maxima de dezembro
275pecas/minuto, poténcia do motor 30kW. de 2017
Combinacoes de maquinas para estampagem a quente de laminas de ago
para produzir partes estruturais de automoveis, compostas de: forno tipo
‘rolling beam" para aquecimento das laminas com 22 tubos radiantes
alimentados por gas natural (GN) ou gas liquefeito de petroleo (GLP), com
capacidade de processamento de 4.600kg/h, para lotes de material de ate Resolucao
30kg, com 2.200mm de largura e 1.800mm de comprimento; um sistema Camexgn°
automatico de carga ate a area de aquecimento para obtencao de 15 de 28
8462.10.90 | 121 |temperatura maxima de 950°C, sistema de descarregamento e de
transferéncia automatica comandados por console central de comando e fevereiro
controlados atraves de cameras termograficas; prensa servo-hidraulica de 2018
com 2 pistoes de forga de prensagem varidvel de 2 x 600 até 2 x 6.000kN,
com possibilidade de atuar individual ou conjuntamente, com dimensoes
principais de cada um de 1.800 x 2.600mm uteis; com capacidade de
producao entre 1 e 4 pecas individuais por cada ciclo da prensa com
duragao aproximada de 12 segundos, com comando central unico.
Martelos hidraulicos para forjar, utilizando matriz de impressao de dupla CR:esolugaoo
- : . . . . amex n
84621090 122 | 8630 de fo_rjgmento, com c_apaadade de batida igual ou superior a 16I§J e 31 de 02
curso do pilao compreendido entre 480 e 840mm, com controlador logico de maio

programavel (CLP).

de 2018
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Maquinas automaticas para produgao de aletas internas de tubos de
evaporadores automotivos, em diferentes comprimentos, com largura de
33mm, por meio do processamento de fitas de aluminio, dotadas de:
desbobinador duplo servodirigido; rolos tracionadores com velocidade

controlada; sistema de rolos tensionadores com guia linear; sistema de Resolucao
lubrificacao da fita com tanque pressurizado e valvulas "spray” de alta Camex n°
8462.10.90 | 123 | sensibilidade para aplicacao de 6leo volatil com sistema de exaustao de 38 de 05
névoas e particulas de lubrificante; berco com alojamento para cassetes de junho
formadores de aletas pilotado por servomotor com velocidade controlada |de 2018
eletricamente; mesa em aluminio com guilhotina de corte preciso das
aletas; esteira continua para saida das aletas; com controlador logico
programavel e painel para insercao de parametros (IHM).(Redacao dada
pela RESOLUCAO CAMEX N° 61 DE 31 DE AGOSTO DE 2018)
Maquinas automaticas de prensagem de agulhas cirurgicas oftalmicas de
aco inoxidavel, velocidade maxima de producao de 13agulhas/min, Resolucao
pressao 6bar, alimentacao elétrica: 440V/60Hz 3 P/N/PE, contendo as Camexgn°
8462.10.90 | 124 etapas: desenrolamento da bobina de arame, curvatura da rabeta e corte 55 de 10
o do "blank®, rebolos primarios, prensa de canal, endireitamento do arame e de agosto
corpo quadrado, prensa de baioneta e corpo quadrado, rebolos de 2%18
secundarios, estacoes de curvatura, destempera do canal, estagcao de
rejeitos, descarregamento de agulhas e painel de controle.
Maquinas de 4 eixos de conformacao a frio, para geragao de estrias em
pecas com diametro entre 20 e 50mm e comprimento maximo de 800mm, Resolucao
com comando numeérico computadorizado (CNC), contraponto eixo X, com Cam exgn°
84621090 125 | CuUrso de maximo de 811lmm, velocidade maxima de 30.000mm/min, e 55 de 10
e torque maximo de 11Nm, eixo Z (porta peca), com maximos de 85mm de de aqosto
curso, 15.000mm/min de velocidade e 6Nm de torque, porta de 2%18
ferramenta/"racks" eixos Y1 e Y2, com maximos de 1.115mm de curso,
15.000mm/min de velocidade e 227Nm, de torque em regime continuo.
Maquinas automaticas para conformacgao de curvaturas, em perfis pestana
externa dianteira esquerda/direita e perfis pestana externa traseira, ambos
com alma metalica; com velocidade de ciclo de 40s para carregamento,
corte, conformacgao e descarregamento, com capacidade de producao de
2pecas/perfil, sendo uma esquerda outra direita, dotadas de: 1 cabecote Resolucao
pestana externa dianteira, 1 cabecote pestana externa traseira, ambos Cam exgn°
846210.90 126 acionados por servo motor com torque controlado; 1 unidade pneumatica 55 de 10
o de corte reto realizado por uma faca guilhotina conforme programacao de agosto
realizada na receita de cada produto; conjunto de dispositivos de de 2%18
segurancga dotado de 2 barreiras de seguranga com sensores a laser e
trava de operacao e acesso conforme norma NR12; dispositivo de controle
de qualidade por dimensionamento geomeétrico e toleranciamento tipo "GD
e T"; sistema de operagao com controlador logico programavel (PLC),
interface homem maquina (IHM), painel de controle de 6 polegadas.
Maquinas automaticas para fabricagao de porcas e artefatos semelhantes Portaria
por estampagem, a partir de arames de metal com diametro maximo de Secint n°
corte igual ou maior que 8mm, com 5 ou mais estacoes de forjamento, 550 de 25
8462.10.90 | 127 |forca de estampagem igual ou maior que 30t, comprimento maximo do de
corte igual ou maior que 55mm, comprimento maximo de extragao igual fevereiro
ou maior que 8mm, com capacidade de producao igual ou maior que 45 de 2019
pecas/min.
Maquinas de conformacao de arame de 6 matrizes para fabricagao de
fixadores com alimentacgao linear e sistema de aquecimento parcial da
matéria-prima por indugao de 50kW antes da posi¢cao de corte, incluindo Portaria
sistema de resfriamento a agua; tamanho de corte minimo de matéria- Secint n°
846210.90 128 prima reduzido a 0,8 vezes o diametro da matéria-prima e comprimento 220 de 25
e maximo de 190mm; dotadas de sistema de monitor de forca integrado, de
sistema de reforgo para cortes de bitolas de até 18mm com material de fevereiro
700N/mm?, sistema intermitente de alimentacdo de matéria-prima, de 2019
possibilitando trabalhar com o preenchimento alternado das matrizes,
controle integrado no painel e sistema de refrigeracao dos blocos a agua.
Prensas mecanicas horizontais para estampagem de pecas especiais em
aco a frio, dotadas de 6 estagios com 6 matrizes e 6 martelos, pinos de
extracao em todas as puncgoes ajustadas individualmente, com Portaria
alimentacao de arame linear e com rolos de transporte, sistema de Secint n°
84621090 129 | S€gurancana alimentacao do arame, diametro maximo de 18mm, 391 de 07
o comprimento maximo de corte de 185mm, expulsao da matriz de 160mm, de maio
expulsao da puncao em 32mm, com diametro maximo de cabeca de de 2019

32mm, forgca de estampagem de 230t, matrizes de 100 x 245mm, puncao
de 75 x 190mm, cortador de 70 x 100mm e bucha de corte de 70 x 100mm,
capacidade de producao de 100pecas/min.
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Prensas verticais excéntricas de dupla agao, dinamicamente balanceadas,
dotadas de guias de centralizagao hidraulicas, com forca maxima de 150t
(métricas), motor de 125HP, velocidade de producao maxima acima de
300golpes/min, capazes de trabalhar com sistema de alimentagcao
automatico de alta velocidade para folha de aluminio com largura nominal

de 183,32cm e passo regulavel eletronicamente, dotadas de sistema gg:;ti?]??]o
8462.10.90 | 130 hidraulico de lubrificacao e embreagem, console de operagao, "chiller, 391 de 07
T painel eletrico com controlador logico programavel e protocolo de de maio
comunicacao ethernet, base de fixagao anti vibragao, guardas de protecao, de 2019
sistema de alimentacao de alta velocidade com lubrificador automatico de
matéria prima acoplado e controlado eletronicamente, transportadores de
descarga para saida de copos, coifa de coleta de sucata, ferramental
escalonado de 12 saidas ou mais com sistema magnético de fixacao para
troca rapida; para producao de copos de latas de aluminio para bebidas.
Maquinas conformadoras a frio multi-estagio, para fabricacao de pecgas
metalicas a partir de arames em rolo pelo processo de conformacgao a frio Portaria
para producao de autopecas, porcas, buchas, roletes e assemelhados com Secint n°
846210.90 131 capacidade de corte inferior a 35mm com 6 matrizes, capacidade de 391 de 07
e producao de até 120pecas/min, dotadas de sistema de lubrificacao; de maio
equipadas com extragao-positiva nos 6 pungoes, "transfer" universal de 2019
(reto+180°) e monitor de processo para protecao de ferramental contra
sobrecarga, com painel de controle (CLP).
Prensas rotativas para conformagao e estampagem (gravagao) da cabecga
de estojos, a serem utilizados em munigao tipo cartucho de calibre .22, Portaria
com taxa de producao de até 50.000pecas/h (850rpm), dotadas de Secint n°
8462.10.90 | 132 | sistema de alimentagcao de componentes com 2 silos, plataforma com 4 391 de O7
rodas duplas e seus transportadores, unidade de classificacao por de maio
diametro, armario elétrico contendo CLP, console de comando com de 2019
monitor com tela de toque e HMI.
Maquinas automaticas para estampar parafusos e rebites metalicos de alta
precisao a frio de comprimento até 45mm, com arames de 2,50 a 5,0mm Portaria
de diametro, dotadas de: 1 matriz e 2 pungoes, com controlador logico Secint n°
846210.90 133 programavel (CLP), sistema de corte fechado modulo bucha, com 510 de 26
o deslizamento da barra desenfornadeira, velocidade varidvel de 200 a de iulho
250pecas/min, desempenadeira de arame vertical para remogao de d eJ2019
irregularidade do material, dotado de sistema "PKO" cronometrado fixo
durante forjamento e limpador mecanico de peca forjada.
Combinagoes de maquinas para producao de prato de valvula destinada a
producao de embalagens para produtos em aerossol, compostas de:
estampadora com forgca de fechamento de 60t, velocidade de ciclo a altura
de curso de 2,5" de 280ciclos/min., dotada de uma unidade de passagem, Portaria
alinhador, unidade de alimentacao com ventilacao intermediaria, estampo Secint n°
8462.10.90 | 134 progressivo com 3 linhas de estampagem, esteira de saida dos pratos, e 531 de 20
o sensor de presenca da largura da chapa; desbobinador com rolete, de aqosto
unidade condutora para puxar e virar a chapa da posicao vertical para a de 2%19
horizontal, e al¢a da chapa; triturador da sobra de chapa com funil de
descarga; dispositivo de saida dos pratos prontos separados por linha de
estampagem; console principal e armario de distribuicao de energia; e
cabine de isolamento acustico.
Maquinas conformadoras de parafusos, a frio, com capacidade de Portaria
producao de 180 ou mais pegas/min, de 8 a 12mm de diametroe 70 a Secint n°
8462.10.90 | 135 |105mm de comprimento, contendo 3 ou mais matrizes de corte; com 531de 20
sistema de lubrificagao; painel de controle e monitoramento de velocidade; | de agosto
esteiras de pecas acabadas e refugo; e gabarito de ajuste. de 2019
Prensas para fabricacao de aletas de aluminio utilizadas em trocador de
calor, com poténcia nominal de 75t e velocidade de atée 320GPM, dotadas
de: painel de comando por PLC com "display" alfanumeérico e
autodiagnostico, desbobinador que utiliza como matéria prima fitas de Portaria
aluminio de largura maxima da bobina de 620mm e espessuras de 0,1 a Secint n°
8462.10.90 | 136 | 0,2mm, tanque de lubrificacao das fitas, unidade de sucgao (sistema de 531de 20
vacuo) para fixacao da matéria prima no momento do corte com inversao | de agosto
de succao, unidade empilhadora de 2 posigoes, caixa coletora de cavacos |de 2019
e ferramenta de estampagem de progressao dupla com 24 filas, geometria
de 25 x 21,65mm para aletas com furos de 9.9mm e fabricagao de
colarinhos de 1,8 a 5mm.
Portaria
Maquinas automaticas para fabricagao de porcas, dotadas de 5 estagios de | Secint n°
8462.10.90 | 137 conformacao a frio, com capacidade para produzir entre 200 e 2.024 de
T 260pecas/min, comprimento maximo do diametro de 15mm, comprimento |12 de
maximo de extracao de 18mm e forca de estampagem de 85t. setembro
de 2019
Portaria
Maquinas automaticas para fabricacao de porcas, dotadas de 5 estagios de | Secint n°
846210.90 138 conformacao a frio, com capacidade para produzir entre 320 e 2.024 de
o 400pecas/min, comprimento maximo do diametro de 11mm, comprimento |12 de
maximo de extragao de 13mm e forca de estampagem de 55t. setembro

de 2019
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Portaria
Maquinas automaticas para fabricacao de porcas, dotadas de 5 estagios de | Secint n°
846210.90 139 conformacao a frio, com capacidade para produzir entre 150 e 2.024 de
o 190pecas/min, comprimento maximo do diametro de 19mm, comprimento |12 de
maximo de extracao de 25mm e forgca de estampagem de 130t. setembro
de 2019
Maquinas para dobrar chapas de ago inox ou carbono com espessura de 1 Portaria
a 1,5mm, utilizando 4 eixos acionados por servo motores para conformacgao Secint n°
de tubos circulares de diametro de 110 a 140mm e geometrias complexas 5024 de
8462.10.90 | 140 |de largura maxima 440mm e comprimento maximo 530mm para ambos os 12 de
processos, acionamento por controle numerico e IHM "touchscreen” com setembro
capacidade de armazenamento de 200 programas com até 40 passos de de 2019
dobra, CLP para controle dos periféricos e do sistema de seguranca.
Maquinas extrusoras horizontais de alta precisao para produgao de
"eletrodo central' componente da vela de ignicao para motores de
combustao interna, dotadas de um bloco com 6 matrizes de conformacao
progressiva, didmetro de conformacao entre 2 e 9mm com capacidade de
carga de 250kN de conformacgao, alimentador de pegas com sistema de Resolucao
posicionamento desenvolvido especialmente para jungao (Copo de niquel + | n° 02 de
8462.10.90 | 141 | pino de cobre), sistema de transferéncia por garras, precisao no curso de 22 de
conformacao de +/-0,001mm monitorado com limitador de curso, sistema | outubro
de lubrificagcao continua, esteira transportadora, sistema de inspecao do de 2019
diametro do colar, painel de comando e controle eléetrico eletronico com
controlador logico programavel (CLP), com a capacidade de producao
maxima de até 250pecas/min regulavel por meio de controlador de
velocidade.
Prensas eletromecanicas para fabricagao de parafusos especiais (para
fixacao de pa edlicas) em aco a quente, com capacidade de impacto Resolucio
nominal de 400t, com 24golpes/min, dotadas de sistema extrator n° 30 dge
846210.90 | 142 hidraulico com forca de 250kN, com transmissao de energia por 30 de
o engrenagem tipo "Bull’, acionados por 2 motores (poténcia 2 x 30kW¥/=60) dezembro
de corrente continua tipo BLDC (brushless DC) dotadas de controlador de 2019
eletrénico de velocidade computorizado (PLC) e preparadas para receber
braco robd articulado.
Prensas automaticas do tipo "C" para producao de tampas com diametro
de 290mm, utilizadas ha montagem de embalagens metalicas de 18 e 20L,
com capacidade de fabricacao entre 2400 a 3.000unid/h, para realizar a Resolucio
segunda operacao de estampagem de tampas dos tipos "segura’ (sem n° 30 dge
8462.10.90 | 144 anel de fechamento) e "homologada" (com anel de fechamento), 30 de
o capacidade de prensagem de 80t, dotadas de alimentador automatico dezembro
com controlador logico programavel (CLP) sincronizado para de 2019
posicionamento das pecas abaixo da ferramenta de estampagem e
esteiras para entrada e saida das pecas do equipamento, com pecgas e
acessorios para sua montagem e funcionamento.
Prensas com forca de prensagem de 1.250kN, altura do ferramental (SDAU)
330 a 380mm e regulagem do martelo de 50mm com capacidade de
estampar componentes ago carbono com alto teor de carbono com
espessura variando entre 1,5 até 2,4mm em alta velocidade
(700golpes/min) e capacidade de fabricar entre 1.400 a 4.200pegas/min,
destinadas a producao de elos para correntes, mesa com dimensoes de
1.200 x 800mm, velocidade minima de 100 e maxima de 700golpes/min, Resolucao
curso do martelo fixo em 1 polegada, ajuste motorizado da altura do n° 30 dge
846210.90 | 145 martelo em incrementos de 0,001mm (1 micron), com guias de alta 30 de
o precisao (0,001mm), dispositivo de travamento hidraulico e levantamento dezembro
rapido do martelo, com memoaria de reposicionamento, corpo fundido de 2019
especial e sem solda, sistema de compensacao da dinamica do martelo e
controle térmico automatico do 6leo sem auxilio de refrigeracao a
agua/torre de resfriamento, sistema de absorcao de vibragao nas sapatas
dispensando a necessidade de piso com fundacao especial e com
alimentador eletronico de matéria prima de alta precisao (+0,03mm de
repetibilidade) e velocidade (35mm a 700 golpes/min), angulo de avanco
ajustavel de 120, 180 e 220° e sistema de
monitoramento e controle de ferramental e memorizacao automatica de
dados para 1.000 ferramentas (GPM, altura de ferramenta, avango, angulo
de avanco, angulo de liberacao de piloto guia, forca de prensagem). Valor
unitario (CIF) da mercadoria de no maximo R$ 2.650.060,00
Maquinas extrusoras horizontais de alta precisao para produgao de "copo
de niquel do eletrodo central' componente semiacabado da vela de
ighicao para motores de combustao interna, composta por um bloco com 6
matrizes de conformacao progressiva, diametro de conformacao entre 2 a
9mm, didmetro de corte entre 2 a 8mm e comprimento de corte maximo Resolucao
45mm, com capacidade de carga de 250kN de conformacao; com n° 14 de
8462.10.90 | 146 | alimentador automatico por rolo de tragao, sistema de transferéncia por 19 de
garras, com precisao no curso de conformagao de +/-0,001mm fevereiro
monitorado por limitador de curso, sistema de lubrificagcao continua, painel |de 2020

de comando e controle elétrico eletronico com controlador logico
programavel (CLP); com capacidade de producao maxima de até
250pecas/min regulavel através de controlador de velocidade (inversor de
frequéncia).
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Maquinas conformadoras de tubo octogonal em acgo galvanizado utilizadas
como eixo da persiana integrada com 40 ou 60mm de diametro com
comprimento ajustavel entre 4 e 6m, com capacidade de conformar

bobinas de 0,4 a 0,8mm de espessura, com desbobinador com capacidade | Resolugao
de 2t com servo motor para desbobinamento, com molde perfurador com | n°14 de
8462.10.90 | 147 |forca de 25t, com linha de conformacao de 21 estacdées com caixas de 19 de
engrenagens e velocidade de 6m/min, com gabinete elétrico com fevereiro
controlador logico programavel (PLC) e painel de controle com tela de 2020
"touchscreen’, com plataforma de corte com serra com avango continuo e
corte automatico por servo motor com motor elétrico, com mesa de saida
de 6m de comprimento.
Maquinas extrusoras horizontais de alta precisao para produgao de "pino
terminal’, componente da vela de ignicao para motores de combustao
interna, com capacidade conformacao de arame com diametro entre 2 a
9mm, diametro de corte entre 2 a 8mm e comprimento de corte maximo Resolucao
45mm, com capacidade de carga de conformagao de 250kN, dotadas de: n° 14 dg
8462.10.90 | 148 alimentador automatico por rolo de tragao, sistema de transferéncia por 19 de
o garras, com precisao no curso de conformacgao de +0,001mm monitorado fevereiro
por limitador de curso, sistema de lubrificacao continua, painel de de 2020
comando e controle elétrico eletronico com controlador logico
programavel (CLP); com capacidade de producao maxima de até
250pecas/min regulavel através de controlador de velocidade (inversor de
frequéncia).
Maquinas de conformacgao de aletas, para fabricagcao de colmeias para
trocadores de calor automotivos, a partir de tiras de aluminio em bobinas
nas especificagoes de largura entre 11,5 e 54mm, espessura de entre 0,05 e
0,15mm, altura da aleta conformada entre 4 e 10mm, velocidade maxima Resolucao
de entrada de até 300m/min, com sistema de refile da tira em duas pistas n° 14 dg
846210.90 | 149 paralelas e capacidade de até 80cortes/min em cada pista, dotadas de: 19 de
o desbobinador duplo com giro, unidade de controle de tensao da tira por fevereiro
servo motor, sistema de refile da tira em duas pistas paralelas, unidade para de 2020
conformacao e corte das venezianas das aletas, sistema de ajuste do passo
da aleta para o comprimento final, fuso acionado por servo motor para
sincronizacao da posicao da aleta e sistema de corte tipo guilhotina e calha
de saida de 2 canais.
Prensas horizontais, tipo excéntrica de 6 estagios com as respectivas
matrizes, proprias para corte e estampagem a frio de pecas de ligas de
latao, com transferéncia progressiva matriz por matriz, micro-posicionador
por pingas e eixo de cames para prensagem com precisao atraves de
conjunto de "encoders" e transdutores posicao piezo, forca de fechamento
de 700kN, velocidade compreendida entre 100 a 300batidas/min,
equipadas com sistema de seguranga para operador, posicionamento Resolucao
digital do martelo com ajuste a tela "touchscreen’, micro posicionamento n° 14 de
8462.10.90 | 151 | do martelo com monitoramento da forca de conformacao dentro de 19 de
parametros regulados, alimentador linear de arame com precisao de fevereiro
0,01mm, corte por cisalhamento, endireitador duplo de arame, de 2020
enclausuramento acustico, unidade de lubrificagcao de matrizes operando
com filtro magnético, unidade de exaustao com filtragem eletrostatica de
névoa/vapores, unidade de lubrificagao com filtro duplo, transportador de
talisca para saida/descarga das pecgas, armario elétrico contendo CLP,
console de comando com monitor com tela de toque e IHM e
monitoramento de micro posicao.
Maquinas automaticas para fabricacao de grampos de aluminio utilizados Resolucao
no fechamento de embalagens de embutidos, compostas de uma prensa n° 14 dg
846210.90 | 152 eletromecanica excéntrica, com fungao para cortar, prensar e moldar o 19 de
o grampo em forma de "U", capacidade de 200 a 600grampos/min, com fevereiro
perfilamento para aplicacao de fita térmica a uma temperatura de 260 de 2020
Graus Celsius, com controlador logico programavel (CLP).
Martelos pneumaticos para forjar, utilizando matriz de impressao de dupla ﬁoe izlggao
8462.10.90 | 153 acao de forjamento, com capacidade de batida igual ou superior a 0,18kJ, 19 de
o diametro de forjamento 10mm igual ou superior, com ou sem controlador fevereiro
logico programavel (CLP), velocidade do motor de 980 a 1.480rpm. de 2020
Maquinas automaticas de estampagem e forjamento de emendas, para
alongamento e reducao do diametro de tubos e/ou hastes solidas de Resolucaio
aluminio, sem deformagao do mesmo, com capacidade (tubulagao) de 2 n° 14 dg
846210.90 | 154 1/2 polegadas, maior conicidade possivel em uma operacao de 8 1/4 19 de
o polegadas, tamanho da matriz com dimensdes de 2,937 polegadas de fevereiro
largura x 1,920 polegadas de altura x 8 3/8 polegadas de comprimento, de 2020
com 12 rolos, velocidade nominal do fuso de 250rpm, com capacidade de
1.800golpes/min, com alimentador e ferramentas.
Prensas eletromecanicas para montar rolamentos com controladora de
posicao, cilindro eletro mecanico com forca de 6.700Lbs, curso de 350mm, | Resolucao
velocidade de 200mm/s, comunicacao via ethernet IP, contendo interface |n°14 de
8462.10.90 | 155 | com sistema operacional, "software" com monitoramento grafico de 19 de
desempenho com controle de posicao "on time', registro de processo e fevereiro
rastreabilidade, barreira de seguranca a laser, painel de controle de 2020

"touchscreen’, tensao de alimentagao 380V 60Hz.
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Maquinas automaticas para estampar fusos e rebites metalicos de alta

precisao a frio, com capacidade dimensional de conformacao de diametro | Resolugao
nominal de até 3mm e comprimento compreendido de até 30mm, dotadas | n° 14 de
8462.10.90 | 156 |de dupla acao sendo 1 matriz e 2 pungdes, controle automatico de 19 de
producao "autochecker" com informagodes de producao, fechamento fevereiro
completo(CAPA), velocidade variavel de 180 a 200pecas/min, interface de 2020
homem maquina (IHM) e controlador logico programavel (CLP).
Maquinas automaticas para fabricagcao de parafusos, rebites e pinos, por
estampagem, a partir de arames de metais, contendo 2 matrizes, diametro
maximo de arame de 5mm, com comprimento maximo de corte de 67mm, Resolucio
comprimento maximo de extragao de 51mm e velocidade maxima de n° 14 dg
846210.90 | 157 300pecas/min com sistema de faca com corte fechado, com sistema de 19 de
o auto checagem para verificar a velocidade de produgao, sobrecarga do fevereiro
motor principal, alimentacao curta, fim de material, configuracao do de 2020
contador de pecas, baixa pressao do 6leo e baixa pressao do ar, controlado
por um painel elétrico com controlador logico programavel (PLC) e painel
de controle.
Maquinas automaticas para estampar fusos e rebites metalicos de alta
precisao a frio, com capacidade dimensional de conformacao de diametro | Resolugao
nominal de até 5mm e comprimento compreendido de ate 38mm, dotadas | n°14 de
8462.10.90 | 158 |de dupla agao sendo 1 matriz e 2 pungoes, controle automatico de 19 de
producao "autochecker” com informagodes de producao, fechamento fevereiro
completo(CAPA), velocidade variavel de 180 a 200pecas/min, interface de 2020
homem maquina (IHM) e controlador logico programavel (CLP).
Maquinas automaticas para estampar fusos e rebites metalicos de alta
precisao a frio, com capacidade dimensional de conformacao de diametro Resolucao
nominal de até 6mm e comprimento compreendido de até 76mm, dotadas n° 14 dg
8462.10.90 | 159 de dupla acao sendo 1 matriz e 2 pungoes, controle automatico de 19 de
e producao "autochecker" com informagodes de producao, fechamento fevereiro
completo(CAPA), inversor de frequéncia, velocidade variavel de 100 a de 2020
120pecgas/min, interface homem maquina (IHM) e controlador logico
programavel (CLP).
Maquinas automaticas para fabricacao de parafusos, porcas, pinos, anéis e Resolucao
artefatos semelhantes por estampagem, a partir de arames de metais n° 14 dg
846210.90 160 | cOmMuns com diametro maximo de corte entre 5 e 10mm, com 2 estagios 19 de
o de conformacao, forca de estampagem entre 22 e 70t, comprimento fevereiro
maximo de corte entre 54 e 230mm, extragcao maxima entre 38 e 102mm, de 2020
com capacidade de producgao entre 120 e 350pcs/min.
Maquinas CNC de conformacgao radial a frio, em matriz aberta, com forca
de forjamento de 1.250kN e maximo de 1.200batidas/min, proprias para
forjamento de cano de arma de fogo, a partir de "blank” de diametro
maximo de 55mm e comprimento maximo de 630mm, acionadas por
motor principal de 75kW, dotadas de: corpo principal com matriz aberta,
com 4 martelos de forjamento e seus eixos excéntricos dispostos Resolucao
simetricamente; robd orbital manipulador computadorizado de 6 eixos; n° 14 dg
846210.90 161 central com: unidade hidraulica para forjamento (22kW, 110bar e 19 de
i reservatorio de 300 litros) e de unidade de lubrificacao da cabeca do fevereiro
mandril (30bar, reservatorio de 6 litros) e da unidade de lubrificacao do de 2020
forjamento (11kW, 8bar e reservatorio de 650 litros); unidade de
resfriamento de agua pressurizada de 5m3/h; ferramental de forjamento;
sistema eletronico de protecao e seguranga; conjunto de armario elétrico
(380V - 60Hz, trifasico) com controlador logico programavel (CLP); painel
de comando com interface homem-maquina (IHM), com PC e monitor para
CNC.
Maquinas-ferramentas do tipo perfiladeiras, para fabricagao de tampas Resolucio
metalicas de facil abertura (Easy Open), com velocidade maxima de n° 14 dg
846210.90 162 producao de até 800tampas/min, quando o diametro da tampa for de 19 de
e 89mm e, com velocidade maxima de producao de até 1.250/min quando o fevereiro
diametro da tampa for de 30mm, dotadas de unidade de abastecimento e de 2020
CPL.
Maquinas conformadoras a frio para fabricacao de parafusos, rebites e Resolucio
pinos, com controlador logico programavel (CLP), 2 matrizes ou mais, com n° 14 dg
846210.90 163 capacidade maxima de corte de 8mm de diametro, comprimento maximo 19 de
e do corte de 105mm, capacidade maxima de producao de 240pecas/min, fevereiro
com sistema de lubrificagcao, com esteiras de pecgas acabadas e gabarito de de 2020
ajuste.
Maquinas para formatacao de rebites, juncao/uniao dos produtos entre si, Resolucao
alimentadas com mandril de aco e corpo de aluminio ou ago, aperto lateral n° 14 dg
846210.90 164 | NO corpo do rebite para a fixacao do mandril, com comando elétrico, nao 19 de
T numerico, sendo que toda regulagem € manual, por meio de fusos fevereiro
(parafusos de aperto e soltura), com quatro moldes de mandibulas de 2020

independentes, velocidade de fabricacao de 200 a 250pecgas/min.
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Maquinas automaticas para estampar fusos e rebites metalicos de alta

precisao a frio, com capacidade dimensional de conformacao de diametro | Resolugao
nominal de até 5mm e comprimento compreendido de até 52mm, dotadas | n° 14 de
8462.10.90 | 165 |de dupla agcao sendo 1 matriz e 2 puncgoes, controle automatico de 19 de
producao "autochecker" com informagodes de producao, fechamento fevereiro
completo (CAPA), velocidade variavel de 130 a 160pecas/min, interface de 2020
homem maquina (IHM) e controlador logico programavel (CLP).
Prensas verticais excéntricas de dupla acao, dinamicamente balanceada,
dotadas de guias de centralizagao hidraulicas, com forca maxima de 150
toneladas (métricas), velocidade de producao maxima acima de
300golpes/min, dotadas de: sistema hidraulico de lubrificacao e Resolucao
embreagem, console de operagao, painel elétrico com controlador logico n° 14 dg
846210.90 166 programavel e protocolo de comunicagao ethernet, base de fixacao 19 de
e antivibracao, guardas de protecao, sistema de alimentacao de alta fevereiro
velocidade com lubrificador automatico de matéria prima acoplado e de 2020
controlado eletronicamente, transportadores de descarga para saida de
copos, coifa de coleta de sucata, ferramental escalonado de 12 saidas ou
mais com sistema magnético de fixagcao para troca rapida; para producao
de copos de latas de aluminio para bebidas.
Prensas verticais mecanicas, tipo "transfer’, automaticas, para producao de
pecas automotivas forjadas tais como cubos de roda e juntas homo Resolucao
cinéticas, com forca de fechamento nominal igual a 3.200t, 4 estacoes de | n°14 de
8462.10.90 | 167 | forjamento, sistema de transferéncia automatica de pecgas entre estacdes, |19 de
sistemas de lubrificagcao automatica, painéis e quadros elétricos, sistema fevereiro
de automacgao com controlador logico programavel (CLP) com "software" | de 2020
dedicado e painel de interacao homem maquina (HMI).
Prensas rotativas para conformacao e estampagem (gravacao) da cabeca
de estojos, a serem utilizados em munigao tipo cartucho de calibre .22, por Resolucio
processo continuo, com taxa de producao de até 50.000pecas/h, dotadas n° 14 dg
846210.90 168 de: sistema de alimentacao de componentes com 2 silos, 4 alimentadores 19 de
o com rodas duplas, transportador vertical, 4 calhas horizontais (tipo esteira) fevereiro
e plataforma com escada tipo marinheiro; unidade de classificacao por de 2020
diametro; armario elétrico contendo CLP; console de comando com
monitor com tela de toque e IHM.
Maquinas automaticas para estampar fusos e rebites metalicos de alta
precisao a frio, com capacidade dimensional de conformacao de diametro Resolucao
nominal de até 5mm e comprimento compreendido de até 64mm, dotadas n° 14 dg
846210.90 169 de dupla acao sendo 1 matriz e 2 pungoes, controle automatico de 19 de
e producao "autochecker” com informagoes de producgao, fechamento fevereiro
completo (CAPA), inversor de frequéncia, velocidade variavel de 130 a de 2020
160pecas/min, interface homem maquina (IHM) e controlador logico
programavel (CLP).
Maquinas conformadoras a frio de 5 estagios sequenciais para fabricagao
de parafusos e pecgas especiais em aco de comprimento e bitola maximos
de 180 e 24mm de diametro respectivamente, com controlador logico Resolucao
programavel (CLP), capacidade de producao de até 120pecas/min com n° 14 de
8462.10.90 | 170 |forca até 3.200kN, sistema de troca rapida de ferramentas, regulagem do |19 de
sistema de extracao das matrizes e alimentagao de matéria prima fevereiro
motorizados, sistema pneumatico adicional de abertura das garras do de 2020
primeiro estagio para evitar producao de produtos com dimensional fora
do especificado.
Prensas para aplicagao de fundo triplo em corpos de panelas em ago
inoxidavel, pelo processo de "impact bonding", com forca de prensagem
em trabalho continuo de 28.000kN; curso de 610mm; plano movel com Resolucao
guias alongadas de 2.480mm, fuso em aco cromo/niquel/molibdénio com n° 14 dg
846210.90 | 171 didmetro de 410mm; bucha em liga de bronze/niquel; comando 19 de
o pneumatico independente dos discos; freio eletropneumatico automatico fevereiro
com 2 sapatas; sistema de lubrificacao centralizado; dispositivo para de 2020
contrabalancear o martelo da prensa; painel eletrico com controlador
logico programavel (CLP) para todo o gerenciamento e controle das
funcdes da maquina.
Maquinas de perfilamento de aco laminado a frio ou galvanizado de Re = Resolucao
430Mpa, para folhas de espessura 1,1 até 1,55mm, com largura maxima de n° 14 dg
846210.90 | 172 banda 500mm e largura da banda do perfil até 364mm, secao maxima 19 de
e 800mm?, velocidade média 40 a 60 m/min, com sistema de detecgéao fevereiro
eletrénico de folha dupla, batente mecanico ativo que impede a introducao de 2020

do material duplicado, para obtencao de perfil tipo dmega (banzo).

https://www.in.gov.br/en/web/dou/-/resolucao-gecex-n-319-de-23-de-marco-de-2022-388323867

60/320



28/03/22, 10:01

RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - RESOLUGAO GECEX N° 319, DE 23 DE MARGO DE 2022 - DOU - Imprensa Nacional

Maquinas automaticas, tipo "transfer”, horizontal, de velocidade variavel,
com 4 estagios de carregamento (estojo, polvora, bucha e chumbo) do
cartucho e 4 estagios de fechamento do cartucho, préprias para
carregamento de municao tipo cartucho calibre 12, com capacidade de
producao de ate 12.500pecas/h, dotadas de: sistema de alimentagao de
estojo, contendo elevador de taliscas, panela de alimentacao e cano de

polietileno para escoamento do estojo; sistema de alimentacao de buchas, | Resolucao

contendo elevador de taliscas, panela de alimentagao e cano de n° 14 de
8462.10.90 | 173 |escoamento para buchas; sistema de alimentacao de chumbo, contendo 19 de

elevador de canecas, e cano de polietileno para escoamento do chumbo fevereiro

até o dosador volumétrico; sistema de alimentacao de poélvora, contendo | de 2020

reservatorio cilindrico de fundo cénico, com capacidade para ate 2kg, e

mangueira de dosagem ligada a dosador volumeétrico; sistema com 4

estagios para fechamento do cartucho carregado, por prensagem

eletromecanica, utilizando o préprio material do estojo (fechamento tipo

estrela de seis pontas); saida do cartucho carregado, contendo régua

“transfer" até o tubo de latao que conduz o cartucho para um elevador de

taliscas ligado a operacao de gravacgao; painel de comando.

Maquinas de fechamento de cartuchos de caga, portateis, de bancada para | Resolucao

laboratério, com alimentacao manual, tipo prensa eletromecanica vertical, |n°14 de
8462.10.90 | 174 | proprias para fechar municao tipo cartucho calibre 12 em baixo volume, 19 de

capacidade para até 2.000pecas/h, com ejecao de cartucho pronto, fevereiro

equipadas com ferramental para calibre 12. de 2020

Maquinas automaticas para curvar tubos, de comando numeérico

computadorizado (CNC), com 12 ou mais eixos controlados, com Resolucao

capacidade para diametros compreendidos entre 4 e 50,8mm, capacidade |Camex n°
84622100 | 074 de curvar ate 8 raios diferentes no mesmo ciclo, aptas a curvar por sistema |15 de 28

T de raio fixo e variavel por meio de sistema "booster”, com sentido de de

curvatura direito e esquerdo em processo, com ou sem carregador fevereiro

automatico e com descarregamento automatico por meio de rotacao do de 2018

cabecote de curvatura.

Maquinas automaticas para conformacgao de extremidades de tubos Resolucao

metalicos, de comando humérico computadorizado (CNC), com Camex n°
8462 21.00 | 080 capacidade para diametros compreendidos entre 10 e 100mm, com 6 ou 15 de 28

= mais unidades deformadoras com forga axial na puncao ou rotativas, para | de

usinagem, rosqueamento, faceamento, rolagem e corte orbital, sistema de |fevereiro

sequéncia automatica no mesmo ciclo. de 2018

Maquinas automaticas para curvar tubos, eletropneumaticas, de comando

numeérico computadorizado (CNC), com 8 ou mais eixos controlados dos Resolucio

quais o mordente, a calha movel e a espiga acionados por servomotores, Camexgn°

com capacidade para diametros compreendidos entre 4 e 150mm, 15 de 28
8462.21.00 | 084 | podendo curvar varios raios diferentes (ate 8 pistas), aptas a curvar por de

sistemas de raio fixo e varidvel por meio de sistema "booster", com fevereiro

possibilidade de inversao de sentido de curvatura de direito para esquerdo de 2018

ﬁu vice-versa por meio de troca de "setup” feito em aproximadamente uma

ora.

Maquinas com comando numerico computadorizado (CNC) para executar

operagdoes de curvatura a frio em arames ou barras de metal com diametro

solido compreendido entre 4 e 30mm ou tubos com diametro Resolucao

compreendido entre 4 e 38mm, alimentagao por meio de sistema Camexgn°

automatico de tracao, endireitamento e corte com chanfro a partir de 15 de 28
8462.21.00 | 087 | bobina ou com carregamento manual ou automatico das barras ou tubos de

pré-cortados, com 2 unidades deslizantes de alta velocidade com cabecas fevereiro

bidirecionais para curvatura horaria e anti-horaria, 5 ou mais eixos de 2018

programaveis, com unidade central de rotagcao para curvatura 3D e

descarregamento automatico das pecas acabadas, com jogo de

ferramentas de curvatura intercambiaveis.

Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos

de acgo, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos,

podendo trabalhar com 2 raios fixos ou multiplos variaveis, mordente e

canaleta de acionamento com sistema de joelho mecanico com bucha

grafitada, 3 pisos de ferramentas, com possibilidade de conexao a internet

para reparos a distancia, tecnologia DGT de transmissao direta por Resolucao

engrenagem e com fungao de furagao tipo pungao, para tubos de até Camexgn°

©38,1mm x 3,2t, com comprimento de até 3.850mm, raio maximo de 15 de 28
8462.21.00 | 160 | curvatura para raio fixo de 180mm, raio maximo de curvatura para raio de

variavel infinito em angulo maximo de curvatura de 190°, carro de avancgo e fevereiro

cabecote na lateral, cabegote de curva compacto, pescoco da maquina de 2018

longo, carro de avango com booster com capacidade de raio de curvatura
de até 1D x raio medio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50
curvas cada, tela com visualizacao 3D e rotacao com identificacao do inicio
da peca, capacidade de abertura de ate 4 programas simultaneos, extragao
automatica do mandril por tempo e/ou frequéncia, capacidade de
programacao de todos os eixos servo-controlados individual ou

simultaneamente, canaleta de pressao individual para cada piso e
capacidade de curvatura da peca com Omm de comprimento entre curvas.
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8462.21.00

161

Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos
de acgo, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos,
podendo trabalhar com 2 raios fixos ou multiplos variaveis, mordente e
canaleta de acionamento com sistema de joelho mecanico com bucha
grafitada, 3 pisos de ferramentas, com possibilidade de conexao a internet
para reparos a distancia, tecnologia DGT de transmissao direta por
engrenagem e com fungao de furagao tipo pungao, para tubos de até
©@63,5mm x 2,5t, com comprimento de até 3.700mm, raio maximo de
curvatura para raio fixo de 250mm, raio maximo de curvatura para raio
variavel infinito em angulo maximo de curvatura de 190°, carro de avanco e
cabecote na lateral, cabecgote de curva compacto, pescoco da maquina
longo, carro de avango com "booster" com capacidade de raio de curvatura
de ate 1D x raio medio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50
curvas cada, tela com visualizacao 3D e rotacao com identificacao do inicio
da peca, capacidade de abertura de ate 4 programas simultaneos, extragao
automatica do mandril por tempo e/ou frequéncia, capacidade de
programacao de todos os eixos servo-controlados individual ou

Resolucao
Camex n®
15 de 28
de
fevereiro
de 2018

simultaneamente, canaleta de pressao individual para cada piso e
capacidade de curvatura da peca com Omm de comprimento entre curvas.

8462.21.00

162

Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos
de aco, através de coordenadas polares ou cartesianas, 7 eixos elétricos
servo-controlados de tubos de curva 2 + 2 equipada com tecnologia de
curvatura a esquerda e a direita no mesmo ciclo, podendo trabalhar com 4
raios fixos ou em multiplos variaveis, mordente e canaleta de acionamento
com sistema de joelho mecanico com bucha grafitada, com possibilidade
de conexao a internet para reparos a distancia, tecnologia DGT de
transmissao direita por engrenagem e com funcao de furagao tipo puncao,
para tubos de até @32,0mm x 1,6t, com comprimento de até 3.750mm, raio
maximo de curvatura para raio fixo de 120mm, raio maximo de curvatura
para raio variavel infinito em angulo maximo de curvatura de 190°,
capacidade de raio de curvatura de até 0.D.32mm, armazenamento de
2.000.000 programas com 50 curvas cada, tela com visualizacao 3D e
rotacao com identificagao do inicio da pega, capacidade de abertura de até
4 programas simultaneos, extragcao automatica do mandril por tempo e/ou
frequéncia, capacidade de programacao de todos os eixos servo-
controlados individual ou simultaneamente, canaleta de pressao

Resolucao
Camex n°
15 de 28
de
fevereiro
de 2018

individual para cada piso e capacidade de curvatura de peca com Omm de
comprimento entre curvas.

8462.21.00

163

Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos
de aco, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos,
podendo trabalhar com 2 raios fixos ou multiplos variaveis, mordente e
canaleta de acionamento com sistema de joelho mecanico com bucha
grafitada, 3 pisos de ferramentas, com possibilidade de conexao a internet
para reparos a distancia, tecnologia DGT de transmissao direta por
engrenagem e com funcao de furacao tipo puncao, para tubos de até
©@50,8mm x 2,8t, com comprimento de até 3.700mm, raio maximo de
curvatura para raio fixo de 250mm, raio maximo de curvatura para raio
variavel infinito em angulo maximo de curvatura de 190°, carro de avango e
cabecote na lateral, cabecgote de curva compacto, pescoco da maquina
longo, carro de avanco com booster com capacidade de raio de curvatura
de até 1D x raio medio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50
curvas cada, tela com visualizacao 3D e rotacao com identificacao do inicio
da peca, capacidade de abertura de até 4 programas simultaneos, extracao
automatica do mandril por tempo e/ou frequéncia, capacidade de
programacao de todos os eixos servo-controlados individual ou

Resolucao
Camex n°
15 de 28
de
fevereiro
de 2018

simultaneamente, canaleta de pressao individual para cada piso e
capacidade de curvatura de pegca com Omm de comprimento entre curvas.

8462.21.00

164

Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos
de aco, atraves de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos,
podendo trabalhar com 2 raios fixos ou multiplos variaveis, mordente e
canaleta de acionamento com sistema de joelho mecanico com bucha
grafitada, 3 pisos de ferramentas, com possibilidade de conexao a internet
para reparos a distancia, tecnologia DGT de transmissao direta por
engrenagem e com funcao de furagao tipo pungao, para tubos de até
@76,2mm x 2,0t, com comprimento de até 4.600mm, raio maximo de
curvatura para raio fixo de 250mm, raio maximo de curvatura para raio
variavel infinito em angulo maximo de curvatura de 190°, carro de avango e
cabecote na lateral, cabecote de curva compacto, pescoco da maquina
longo, carro de avanco com booster com capacidade de raio de curvatura
de até 1D x raio médio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50
curvas cada, tela com visualizacao 3D e rotacao com identificagcao do inicio
da peca, capacidade de abertura de até 4 programas simultaneos, extracao
automatica do mandril por tempo e/ou frequéncia, capacidade de
programacao de todos os eixos servo- controlados individual ou

Resolucao
Camex n®
15 de 28
de
fevereiro
de 2018

simultaneamente, canaleta de pressao individual para cada piso e
capacidade de curvatura de peca com Omm de comprimento entre curvas.
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Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos
de acgo, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos,
podendo trabalhar com 2 raios fixos ou multiplos variaveis, mordente e
canaleta de acionamento com sistema de joelho mecanico com bucha
grafitada, 3 pisos de ferramentas, com possibilidade de conexao a internet
para reparos a distancia, tecnologia DGT de transmissao direta por

engrenagem e com fungao de furagao tipo pungao, para tubos de até Egﬁ,?gj(gr?oo
@90mm x 2,2t, com comprimento de até 4.600mm, raio maximo de 15 de 28
8462.21.00 | 165 | curvatura para raio fixo de 250mm, raio maximo de curvatura para raio de
variavel infinito em angulo maximo de curvatura de 190°, carro de avanco e fevereiro
cabecote na lateral, cabecgote de curva compacto, pescoco da maquina de 2018
longo, carro de avango com booster com capacidade de raio de curvatura
de ate 1D x raio medio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50
curvas cada, tela com visualizacao 3D e rotacao com identificacao do inicio
da peca, capacidade de abertura de ate 4 programas simultaneos, extragao
automatica do mandril por tempo e/ou frequéncia, capacidade de
programacao de todos os eixos servo-controlados individual ou
simultaneamente, canaleta de pressao individual para cada piso e
capacidade de curvatura de peca com Omm de comprimento entre curvas.
Maquinas automaticas para conformacao de extremidade de tubos
metalicos, com funcionamento hidraulico, destinadas a fabricacao de Resolucao
tubulacoes utilizadas em sistema de ar-condicionado veicular, com Camexgn°
capacidade de realizar de 3 a 4 estagios de conformacao, com sistema de 96 de O7
8462.21.00 | 186 |batente de posicionamento do tubo, com sensor eletronico de presenca de
peca, poténcia do cilindro formador de 5t, ou 8t, ou 16t, com capacidade dezembro
para conformar tubos de diametro maximo de 32mm, ou 42mm, ou 60mm de 2018
com controlador logico programavel (CLP) com tela "touchscreen”.
(Redacao dada pela PORTARIA SECINT N° 531 DE 20 DE AGOSTO DE 2019)
Maquinas automaticas de roletamento e alinhamento, para conformagao Resolucao
das golas dos munhodes e moentes por interpolagao e desempeno de Camex n°
84622100 189 virabrequins, com capacidade maxima de aplicacao de forca de 30kN, 96 de 07
= diametros maximo e minimo 30 a 84mm respectivamente, com distancia de
maxima entre pontas 920mm, com sistema "MQL" (quantidade minima de | dezembro
lubrificacao). de 2018
Maquinas (CNC) para dobrar painéis metalicos, com regulagem automatica
do comprimento da ferramenta de dobra superior através de comando
CNC integrado, capacidade de fazer toda a sequéncia de dobra de pecas Resolucio
com conformagoes diferentes entre si, capacidade de ajuste de ferramenta Cam exgn°
superior sem parada da operacao da maquina, forca de 135t, comprimento 90 de 13
8462.21.00 | 196 | de dobra igual ou superior a 3.000mm, com altura de dobra de 350mm, de
velocidade de dobra ajustavel até 10mm/s, com movimento de alta dezembro
velocidade de 250mm/s, parada automatica em até 2mm de distancia da de 2017
peca trabalhada, estrutura fechada com precisao de 2um (micrometro) no
reposicionamento.(Redacao dada pela RESOLUCAO CAMEX N° 55 DE 10 DE
AGOSTO DE 2018).
Combinagdes de maquinas para a produgao automatica de molas e pecas
dobradas em arame, compostas de: 1 maquina para conformar, enrolar e
dobrar arames, equipada com 8 ou mais eixos controlados, podendo ser
configurada com até 24 eixos CNC, dotada de unidade de alimentacao Resolucao
giratoria com 2 pares de roletes de alimentacao; guia giratéria para corte Camexgn°
84622100 | 199 individualmente programavel; desbobinador automatico e unidade de 51 de 05
e enrolamento e dobra, para processar arames com diametros de iulho
compreendidos entre 0,4 e 1,6mm, velocidade de alimentagcao do arame deJ2017
de até 120m/min e 1 gabinete de controle com CNC, com monitor de
toque tipo "touchscreen" HD acoplado; com conjuntos de ferramentais
universais para enrolar e dobrar para trabalhar com diversos diametros de
arames diferentes.
Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos, de comando Resolucao
numerico computadorizado (CNC), com capacidade de dobrar para cima e Camexgn°
para baixo, para largura maxima da chapa de até 1.600mm, comprimento 15 de 28
8462.21.00 | 200 | maximo da chapa de 2.495mm, espessura da chapa compreendida entre de
0,4 e 4mm, com braco manipulador com movimentagao no plano fevereiro
horizontal, para rotagao e posicionamento da chapa.(Redacao dada pela de 2018
PORTARIA SECINT N° 3.533 DE 25 DE SETEMBRO DE 2019)
Maquinas-ferramentas, com controle numeérico computadorizado, para Portaria
endireitar placas e partes metalicas, trabalhadas ou nao, de espessura Secint n°
84622100 | 202 compreendida entre 2 e 23mm, largura maxima compreendida entre 800 e | 220 de 25
e 2.000mm e comprimento minimo igual a 160mm, com painel de controle, |de
ajuste hidraulico, protecao contra sobrecarga nos rolos, contendo sistema | fevereiro
de troca rapida de rolos. de 2019
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Maquinas curvadeiras automaticas de tubos com controle numeérico

computadorizado (CNC), com ciclo completamente automatico, para tubos | Resolucao
de diametro maximo 42 x 2mm ou 55 x 2,5mm, com 10 eixos acionados por | Camex n°
84622100 | 204 servomotores elétricos digitais, com duplo sentido de dobra (direito e 90 de 13
e esquerdo), possibilidade de curvar com raios e blocagens diversos, com de
carga e descarga automatica do tubo integrado ao movimento do dezembro
cabecote.(Redacao dada pela PORTARIA SECINT N° 220 DE 25 DE de 2017
FEVEREIRO DE 2019)
Maquinas conformadoras de extremidade de tubos com controlador (R;gsrﬁél)i(gr?oo
numeérico computadorizado (CNC), com capacidade de realizar no maximo 96 de O7
8462.21.00 | 208 | 6 operacoes de conformacao do tubo com poténcia de 8t, com ou sem de
ferramentas rotativas, poténcia do cilindro formador de 8t, com capacidade dezembro
de conformar tubos de diametro maximo de 42mm. d
e 2018
Maquinas automaticas para endireitar e cortar tubos com sistema de corte Egﬁ;)él;(gﬁoo
orbital sem producao de cavacos, a partir da bobina, com precisao de 96 de O7
8462.21.00 | 210 |+/-0,2mm, velocidade maxima de alimentacao 1,5m/s, capacidade de de
endireitar e cortar tubos de cobre e/ou aluminio de no maximo 24 x 2,5mm
de diametro dezembro
' de 2018
Maquinas com controle programavel para fabricagao de nucleos tipo Resolucao
"Wound Core', com capacidade de processamento simultaneo de 2 chapas | Camex n°
8462.21.00 | 223 | de aco silicio entre 30 e 180mm e espessura entre 0,2 e 0,35mm, dotadas |51 de 05
de desbobinador, cabecote de corte e formatadora das chapas de aco de julho
silicio. de 2017
Maquinas para climpar chapas metalicas com espessura maxima de 6mm,
controle humérico computadorizado (CNC), 2 cabecotes para climpagem,
sistema integrado a controlador logico programavel (CLP), 2 eixos para Resolugcao
movimentacao dos cabecotes, 4 mesas fixas com roletes, mecanismo para | Camex n°
8462.21.00 | 224 | movimentagao das pecas climpadas, cortina luminosa de segurancga, 2 69 de 21
motores e 2 drives para acionar componentes mecanicos, computador de agosto
para interface homem-maquina, pressao de operagao maxima de 630bar, |de 2017
capacidade de 30 climpagens por minuto, poténcia instalada de 33kVA e
corrente nominal de 40A.
Maquinas de dobragem automatica robotizada, para dobragem de
componentes de perfil de aluminio, com 2 unidades de trabalho
interligadas por meio de um sistema informatizado de integracao a 1 robd
com 6 eixos de movimento e capacidade de 120kg, montadas sobre uma | Resolucao
base de aco carbono medindo 1.828 x 1.828 x 28mm, com sistema Camex n°
84622100 | 225 automatico de carga e descarga e sistema de localizacao para o punho das | 78 de 21
= pecas, 1 pegador para 2 pegas, 2 furadeiras com cabeca unica com de
contéiner de cavaco e dutos para aspiracao do mesmo, sistema de setembro
segurancga de bloqueio, conjuntos de ferramentas para o estiramento de 2017
dobrando perfis de metal, controles pneumaticos e elétricos, painéis de
controle moével com painel LCD "touchscreen® de 10" para controle total da
unidade.
Maquinas dobradeiras de barramentos para dobrar, curvar e torcer barras Resolucao
de cobre, ferro, aluminio e outros metais, com comprimentos até 2.000mm, Camexgn°
com forca maxima de trabalho de 22t, com sistema hidraulico hibrido com 90 de 13
8462.21.00 | 226 |velocidade variavel controlada, com comando numérico computadorizado de
(CNC) para 2 eixos controlados, sistema de correcao automatica de angulo, dezembro
operadas por IHM "touch sreen’, programadas manualmente ou por de 2017
"software" CAD/CAM.
Maquinas automaticas para dobrar e modelar chapas de ago, com E(;Srﬁél;(gr?oo
espessura de até 0,65mm, para formacao de telhas, dotadas de sistema de 90 de 13
8462.21.00 | 227 | desbobinamento, sistema de formagcao com tecnologia de dupla pressao, de
sistema de corte, sistema hidraulico e controle central, com capacidade de dezembro
producao de até 6m/min. de 2017
Dobradeiras de tubos e perfis direita e esquerda com raio variavel Egz%t;(gﬁoo
comando numeérico 13 eixos servo acionados com precisao de +0,01mm, 90 de 13
8462.21.00 | 228 | trés matrizes direita, trés matrizes esquerda, cabecote porta ferramentas de
giratorio 180 graus integrado com braco de dobra até 190 graus com dezembro
transmissao através de sistema planetario de engrenagens. de 2017
Combinagoes de maquinas para dobra e separacao de chapas metalicas
pré-pintadas, para fabricagao de portas de refrigeradores, com templo de
ciclo de 15 segundos por conjunto de portas e capacidade produtiva de
240p¢/h, compostas de: estagao de carregamento com 1 carro de Resolucao
alimentacao, para chapas com dimensoes de 2.030 x 1.050mm; estacao de | Camex n°
84622100 | 229 dobra com 2 prensas dobradoras com comando numerico 15 de 28
e computadorizado (CNC) com comprimento maximo de dobra de 2.050mm; |de
5 unidades de transferéncia de chapas por ventosa; estagao de separagao | fevereiro
de pecas com uma prensa servo acionada e um carro lateral para troca de 2018

automatica de ferramenta com largura de 600, 700 e 800mm; estagao
automatica e programavel para lubrificagao de chapas por pulverizagao de
oleo.
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Combinagoes de maquinas para producao automatica de espelhos para

placas automotivas com capacidade de fabricacao maxima de 2.700 Resolucao
unidades por hora, compostas de: 1 unidade de suprimento de metal Camex n°
8462 2100 | 230 (desbobinadeira) com capacidade maxima de 2,7t, 1 unidade de formacao |15 de 28
e de metal com velocidade maxima de até 16m/s, 1 unidade de laminacao de
de precisao, 1 unidade de alimentacao de precisao e registro grafico, 1 fevereiro
prensa, 3 matrizes customizaveis de espelhos e esteira de saida, controle | de 2018
numeérico computadorizado (CNC) (unidade funcional)
Dobradeiras computadorizadas, com comando numeérico, 5 eixos, para gg‘:’]sg(gﬁoo
tubos com diametro maximo na faixa de 25 a 100mm, brago de dobra com 15 de 28
8462.21.00 | 231 |abertura maxima de 190’ atraves de transmissao planetaria com precisao de
de +/-0,01mm, mandril com angulo de retorno programavel, mordente do fevereiro
braco movel com movimento ascendente e descendente. d
e 2018
Maquinas automaticas para curvatura e corte de tubos, de comando Resolucao
numeérico computadorizado (CNC), com capacidade de controlar até 64 Cam exgn°
eixos, com interpolacao continua do movimento, gestao da trajetoria com 15 de 28
8462.21.00 | 232 | correspondéncia precisa e simulagcao em 3D, integracao com motores, de
transdutores, motores elétricos brush-less com retroacao de posigao de fevereiro
encoder, interface H/M, dotados de processador, sistema operacional de de 2018
64bit, "display” de 19" multitouch e teclado.
Maquinas automaticas para enformar e soldar tubos de aluminio com
altura compreendida entre 10 a 31mm e comprimentos entre 300 e
800mm, por método de indugao, em multiplas formas geomeétricas, com
precisao de corte de +/-0,3mm e velocidade da producao de 200m/min,
precisao para geometria de tubo +/-0,05mm operando com fita de
aluminio 0,20 até 0,35mm, dotadas de: desenrolador duplo de fita, estacao Resolucaio
de soldagem de fita a arco elétrico (TIG); torre acumuladora de tiras de Camexgn°
7,5m; estacao de enformacao de fita; estagao de solda por indugao com 15 de 28
8462.21.00 | 233 | poténcia de 100kWh e calibracao de tubo; 1 servo cortadora rotativa de de
alta velocidade com capacidade de 10cortes/s, a 2.000 e 2.400rpm, fevereiro
tolerancia de comprimento tipico de O,1mm equipada com lamina de alta de 2018
durabilidade; sistema de empilhamento de tubos prontos com capacidade
de 250 a 666 tubos dependendo do cumprimento do tubo; 3 scanner a
‘laser" de piso de segurancga; controlador de movimento, com |/0
analogico de controle avancado de 4 acionamentos, 5 codificadores FPGA,
35 1/0 digitais, sinal em tempo real <1lps, frequéncia de pulso de 30MHz;
painel de operagao intuitivo.
Maquinas para conformacgao de extremidades de tubos metalicos com
capacidade para 6 posicoes de ferramentas, mordente para fixacao do
tubo através de sistema hidraulico, movimento horizontal das ferramentas | Resolucao
sobre guias lineares atraves de servomotor, movimento de avanco das Camex n°
8462 2100 | 234 ferramentas em direcao ao tubo através de sistema hidraulico, 15 de 28
T comprimento maximo de conformagao de 100mm, pressao hidraulica de
maxima de 170kgf/cm?, pressao hidraulica padrao de 100kgf/cm?, cortina | fevereiro
de luz, totem de seguranca, acionamento simultaneo 2 botoes, interface de 2018
homem maquina através de tela colorida sensivel ao toque, sistema de
refrigeracao a ar do 6leo hidraulico.
Maquinas para curvar tubos ferrosos e nao ferrosos, de comando numeérico | Resolugao
computadorizado (CNC), com 7 ou mais eixos elétricos, capazes de curvar | Camex n°
8462 2100 | 235 tubos de diametro maximo compreendido entre 30 e 50,8mm, com 15 de 28
e sistema de curvamento em raio fixo e variavel, com precisao de +/-0,1 grau | de
de rotagao, com sentido de curvatura direito e esquerdo no mesmo ciclo, | fevereiro
lubrificagao automatica do mandril. de 2018
Dobradeiras de tubos, de comando numérico, com 3 ou 5 eixos
programaveis, resfriamento hidraulico por meio de trocador de calor 6leo-
ar, sistema central de lubrificagao com irrigagao a varios pontos de
desgaste, mordente do bragco moével com movimento ascendente e Resolucao
descendente, braco de dobra com abertura angular até 190°, pedestal de | Camex n°®
8462.21.00 | 236 |acionamento por meio de 2 botdes de acao sincrona, cortina de luz 23 de 27
horizontal, sistema "vibra stop’, totem com luzes de segurancga, tela de de marco
controle colorida sensivel ao toque em gabinete movel ou pedestal, de 2018
"software" com sistema de conversao de coordenadas de XYZ para YBC e
vice-versa, painel de comando e de poténcia integrados a estrutura da
maquina.
Maquinas para conformar, enrolar e dobrar arame de metal, para a
producao automatica de molas, equipada com 8 ou mais eixos controlados,
podendo ser configurada com ateé 24 eixos CNC, dotadas de: unidade de
alimentacao giratoria de alta precisao com 3 pares de rolos de Resolucao
alimentacao; guia de corte e condugao de arame programavel Camex n°
8462.21.00 | 238 | individualmente e unidade de enrolamento e dobra, para processar arame |23 de 27
com diametros compreendidos entre 0,8 e 3,2mm, velocidade de de marco
alimentagao do arame de ate 100metros/min, controlada por 1 gabinete de 2018

com CNC, com IHM com monitor de toque tipo "multi-touch screen” Full
HD" teclado e controle manual, dotada de conjuntos de ferramentais
universais para enrolar e dobrar arame de diversos diametros diferentes.
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Maquinas especiais para producao de aletas para aquecedores
automotivos com tecnologia brasada, com velocidade maxima de 150
aletas/min e capacidade de producao de aletas em diferentes formatos,
larguras e comprimentos, com utilizacao de rolos conformadores
especificos, a partir de tiras de ligas de aluminio com larguras entre 12 e
60mm e espessura de 0,05mm, automaticas, dotadas de: desbobinador

duplo servodirigido, rolos tracionadores com velocidade controlada, Resolucao

sistema mecanico para limpeza da tira de aluminio, sistema de lubrificagcao | Camex n°
8462.21.00 | 244 | com tanque pressurizado e valvulas "spray" de alta sensibilidade para 38 de 05

aplicacao de o6leo volatil com sistema de exaustao de névoas e particulas | de junho

de lubrificante, rolos conformadores com berco para alojamento para de 2018

cassetes formadores das aletas pilotado por servomotor com velocidade

controlada eletricamente, conjunto de roldanas para ajuste mecanico para

passo das aletas, mesa em aluminio com conjunto de guilhotina e rosca

sem-fim para contagem das convolugoes e corte preciso das aletas, tunel

de saida das aletas com controle automatico de comprimento das aletas e

sistema automatico de descarte para aletas fora da

especificacao, sistema de protecao e seguranca, painel com controlador

logico programavel (CLP) e painel para insercao de parametros (IHM).

Maquinas especiais para producao de tubos para aquecedores

automotivos de tecnologia brasada, com capacidade de producao de

tubos em diferentes formatos, larguras e comprimentos e velocidade de

até 300tubos/min, produzidos por conjuntos rolos conformadores, a partir

de fitas de ligas aluminio com revestimento com larguras entre 10 e 35mm,

dotadas de: desbobinador duplo servodirigido, rolos tracionadores com

velocidade controlada, sistema de lubrificagcao com tanque pressurizado e | Resolucao

valvulas "spray” de alta sensibilidade para aplicagao de oleo volatil com Camex n°
8462.21.00 | 245 |sistema de exaustao de névoas e particulas de lubrificante, rolos 38 de 05

conformadores com bercos com alojamentos especifico para cassetes de junho

formadores de tubos pilotados por servomotor com velocidade controlada | de 2018

eletricamente, sistema de aplicacao de fluxo na face da fita por meio de

rolos aplicadores ajustados mecanicamente com sistema automatico de

deteccao de falha de aplicagcao do fluxo controlado por sistema de visao,

sistema de ajuste mecanico para altura e espessura dos tubos com

controle automatico de comprimento (encoder), sistema flutuante de corte

dos tubos, esteira de saida dos tubos, com painel com

E:ont;olador logico programavel (CLP) e painel para insercao de parametros

IHM).

Maquinas computadorizadas para corte e dobra de ldaminas metalicas Resolucao

utilizadas para fabricacao de letras tipo caixa e luminosos, com espessura Cam exgnO
8462 2100 | 246 maxima da lamina compreendida entre 0,8 e 1,6mm e altura da letra 44 de 28

e compreendida entre 25 e 203,8mm, com angulo maximo de dobragem de de iunho

120° (rolo) e 100 (letterbox), dotadas de modulo de corte, sistema de dobra d eJ2018

com dedos e modulo de alimentacao.

Maquinas automaticas para conformacao de extremidades de tubos

metalicos no processo "Spinning", com funcionamento eletro-hidraulico,

destinadas a fabricacao de ressonador/catalisador, utilizados em sistema Resolucao

de exaustao para veiculos automotores, com capacidade de conformar Cam exgn°
84622100 | 247 tubos de aco lnox com diametro maximo de 150mm, espessurade 1 a 44 de 28

e 2mm; constituidas de 5 eixos com capacidade de conformar tubos de iunho

obliquos, excéntricos e concéntricos; forca de 10kN a um deslocamento de d eJ2018

67,5mm no eixo X e forca de 20,5kN a um deslocamento de 275mm no eixo

Z; funcionamento por CLP com programa CNC capaz de pausar um

programa a meio caminho e reiniciar quando o ciclo € iniciado.

Maquinas para conformar, enrolar e dobrar arames, para produgao

automatica de molas e pecgas dobradas em arames, com 8 eixos

controlados e com processador com capacidade de configuragao para até

20 eixos CNC, dotadas de: unidade de alimentacao giratéria com um par de | Resolugcao

roletes de alimentacao; guia de corte e conducao de arame programavel | Camex n°
8462.21.00 | 248 | individualmente; desbobinador automatico e unidade de enrolamento e 55de 10

dobra para processar arames com diametros compreendidos entre 0,16 e | de agosto

0,8mm, velocidade maxima de alimentacao do arame de até 120m/min e 1 | de 2018

gabinete de controle com CNC, com monitor de toque tipo "touchscreen”

Full HD acoplado; com conjuntos de ferramentais universais para enrolar e

dobrar para trabalhar com diversos diametros de arames diferentes.

Maquinas com comando numerico CNC, para curvar tubos e serpentinas

continuas em tubos lineares de até 48m de comprimento sem uso de

guia/mandril interno ao tubo, dotadas de: sistema de corte automatico Resolucao

com CNC por meio de serra; processo de avanco, corte e dobra Camex n°
8462.21.00 | 249 | programavel para construir curva sobre curva, com capacidade de flexao 55 de 10

de tubos de diametro de até 88,9 x 11mm de espessura, e diametro externo | de agosto

do menor tubo igual a 30mm, raio de curva desde 1 vez o diametro ate de 2018

350mm, angulo de dobras desde O até 200" com precisao de +/-0,1"; e
conjunto de ferramentas de dobras para tubos de diametro 26 a 89.
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Maquinas dobradeiras com comando numeérico (CNC) com sistema de
acionamento hibrido servo/hidraulico para dobrar chapas metalicas, com

trocador automatico de ferramentas (ATC), com magazine de ferramentas CR:esolugaoo
. P . . p amex n
84622100 250 | €OM capacidade de armazenar ate 25 conjuntos de matrizes e ate 18 55 de 10
conjuntos de pungdes, com 4 manipuladores de ferramentas para trocas de aqosto
de ferramentas rapidas e precisas, comprimento maximo de dobra de até de 2(9318
4.300mm, forca de até 220t, curso do avental de 250mm, com
repetibilidade do avental de +/-0,001mm.
Maquinas automaticas para dobrar serpentinas de cobre-aluminio na forma | Resolugao
de "u’, com comando numérico computadorizado (CNC), com 7 ou mais Camex n°
8462 2100 | 251 eixos controlados, com capacidade de executar 2 dobras no mesmo ciclo, |73 de 05
= com raio de dobra de 112mm, comprimento final de dobra minimo de de
221mm e maximo de 651mm, utilizadas na fabricacao de trocadores de outubro
calor aletados para equipamentos de ar condicionado com tecnologia VRF. | de 2018
Maquinas com comando eletrénico programavel (CNC), para a produgao de Resolucio
pecas em até 3 dimensoes, a partir de arame retangular nas medidas 9 x 4 Camexgn°
e 12 x 4mm acondicionados em rolos, velocidade/producao de 0,8s por 73 de 05
8462.21.00 | 252 |dobra, dotadas de: desbobinador automatico para até 2t, com velocidade de
de alimentagao de até 600m/min; brago rotativo rigido de giro livre; outubro
endireitamento com plano duplo de roletes; exclusivo nariz de dobra fixo de 2018
com 7 eixos controlados; unidade de corte; e gradil de protecao.
Dobradeiras de tubos CNC (4 eixos) com capacidade maxima para tubos de | Resolucao
diametro na faixa de 35 a 114,3mm, utilizadas para a fabricacao de Camex n®
84622100 | 253 serpentinas em caldeiras, equipadas com sistema "booster" para dobra de |73 de 05
= tubos, com raio medio minimo igual a uma vez o diametro do tubo, de
podendo ser equipadas com mesa basculante auxiliar para rotagao e outubro
ferramentas para sua utilizacao. de 2018
Calandras de chapa, 3 rolos, geometria variavel, comando numérico CNC, ngﬁét)l(gr?oo
rolos forjados e motorizados individualmente, capacidade maxima para 73 de 05
8462.21.00 | 254 | chapas com espessura de 20 a 350mm e largura maxima de 2 a 8m, de
paralelismo dos rolos eletrénico e hidraulico simultaneo, carregador outubro
automatico de chapa por ventosas, € mesa de alimentacgao. de 2018
Maquinas de comando numeérico computadorizado (CNC) para conformar,
enrolar e dobrar arames, utilizadas na producao de molas e/ou corpos de
mola, podendo ser configuradas com até 24 eixos controlados, dotadas de: | Resolugao
unidade de alimentacao giratoria; guia giratoria para corte individualmente |Camex n°
8462 2100 | 255 programavel e unidade de enrolamento e dobra, para processar arames 85 de 09
. com diametros compreendidos entre 0,8 e 2,5mm, velocidade de de
alimentagao do arame de ate 120m/min, acompanhadas de gabinete de novembro
controle, com monitor multitoque "FULL HD" e ferramentais universais para | de 2018
enrolar e dobrar para trabalhar com diversos diametros de arames
diferentes.
. : A i 1 Portaria
Maquinas computadorizadas para corte e dobra de laminas metalicas com Secint n°
espessura de 1,5, 2, 3 ou 4 pontos e altura maxima de lamina de 50,8mm, 550 de 25
8462.21.00 | 256 | dotadas de sistema de corte com guilhotina e sistema de dobra com dedos de
com angulo maximo de ateé 125°, com sistema de alimentacao continua e fevereiro
pressao de ar ideal para trabalho de 90psi. de 2019
Maquinas computadorizadas para corte e dobra de laminas metalicas, com | Portaria
capacidade de dobra de laminas rotativas de 10 a 27 polegadas de Secint n°
84622100 | 257 diametro interno, com espessura de lamina de 1,4mm, altura de lamina 220 de 25
= compreendida entre 24,64 e 26,16mm, diametro de laminas de 257 ou de
695mm, com pressao de trabalho entre 4 e 6bar e sistema hidraulico fevereiro
integrado. de 2019
Endireitadores automaticos para usinagem completa de serras fita com Portaria
velocidade de trabalho de aproximadamente 15m/min e estacao de Secint n°
8462 2100 | 258 medicao patenteada, lamina de serra € simultaneamente tensionada e 391 de 07
e endireitada podendo ser programadas em tela sensivel ao toque no de maio
"display’, um sensor de medicao eletronico mede os desvios, 2 pares de de 2019
rolos controlados por CNC, positivos e negativos.
Maquinas para dobrar chapas metalicas com comprimento de dobra de
3.000 até 4.000mm, com forca de dobra de 135 até 220t, com 10 eixos ou
mais, controlados por CNC, dotadas de: sistema de armazenamento e
carga/descarga das ferramentas de processo de forma automatica, 2
sistemas de manipulacao de ferramentas com 3 eixos cada (X1R1Z1 e Portaria
X2R2Z2) controlados pelo CNC, que fazem a colocacao das ferramentas de | Secint n°
8462.21.00 | 259 | processo em conformidade com a programacgao CNC, tendo o magazine 440 de 10
capacidade de armazenamento de 3.750 até 17.280mm para os pungoes e | de junho
de 17.640 até 40.320mm de comprimento da dobra para as matrizes, o de 2019

sistema executa a preparacao da maquina para o trabalho seguinte, em
conformidade com a programacao CNC feita em "software" a distancia,
eliminando o trabalho de preparacao manual e reduzindo drasticamente os
tempos de preparacgao.
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Combinagdes de maquinas para dobrar, chanfrar, arquear e modelar
chapas de aco galvanizado ou galvalume com largura variavel de 1.000 a

1.500mm e espessura entre 0,5 a 1,2mm, utilizado para fabricacao de dutos | Portaria
para sistema de refrigeracao, com velocidade maxima de alimentagcao de | Secint n°
8462.21.00 | 260 | 16m/min e capacidade de fabricacao de mais de 1.000m? por dia, 510 de 26
compostas de: desbobinadeira com capacidade de carga maxima de 7t, de julho
niveladora, reviradora de bordas, entalhadora e puncionadora, cortadeira, | de 2019
formadora de encaixe "Pittsburgh” e flange TDF por dobra hidraulica, com
comando numeérico computadorizado (CNC) e motor de 28kW.
Maquinas dobradeiras com comando numeérico (CNC) com sistema de
acionamento hibrido servo/hidraulico para dobrar chapas metalicas, com
trocador automatico de ferramentas (ATC), com magazine de ferramentas
com capacidade de armazenar até 35m de ferramentas e brago robotizado | Portaria
para trocas rapidas e precisas de ferramentas superiores e inferiores, mesa | Secint n°
8462.21.00 | 261 |com compensacao dinamica, reativa e hidraulica da flecha de flexao, 531de 20
maquina com compensagao automatica da deflexao da estrutura lateral, de agosto
comprimento maximo de dobra igual ou superior a 3.100mm, forca de de 2019
dobra igual ou superior a 1.500kN, curso do avental igual ou superior a
415mm, precisao do avental (eixo Y) de 0,004mm, velocidade maxima de
dobra do eixo Y em alta velocidade de 20mm/s, com ferramental padrao.
Maquinas-ferramentas automaticas para dobrar painéis e/ou chapas
metalicas de espessura compreendida entre 0,5 e 4,0mm, de comando
numeérico computadorizado (CNC), com capacidade para dobrar para cima | Portaria
e para baixo, com troca automatica de ferramentas, para chapas com Secint n°
8462.21.00 | 262 | comprimento compreendido entre 370 e 2.850mm e largura 531de 20
compreendida entre 180 e 1.500mm, comprimento maximo de dobra de de agosto
2.250mm, com forca de dobramento igual a 32t, dotadas de dispositivo de |de 2019
afiacao, dispositivo de carregamento aéreo das chapas fixo no pavimento e
no corpo da maquina e manipulador de chapas.
Dobradeiras de tubos, de comando numérico, com 3 ou 5 eixos
programaveis, resfriamento hidraulico por meio de trocador de calor 6leo- Portaria
ar, sistema de lubrificacao central com irrigacao a varios pontos de Secint n°
desgaste, braco moével com abertura angular até 190°, pedestal de 5024 de
8462.21.00 | 263 |acionamento por meio de 2 botdes de acao sincrona, cortina de luz 12 de
horizontal, sistema "vibra stop®, totem com luzes de seguranga, tela de setembro
controle colorida sensivel ao toque em gabinete movel, "software" com de 2019
sistema de conversao de coordenadas de XYZ para YBC e vice-versa,
painel de baixa e alta poténcia integrados a estrutura da maquina.
Maquinas-ferramentas, com comando numérico computadorizado, para gggﬂ?io
desempeno de lamina metalica com espessura minima de 10mm, com 5 3533 de
8462.21.00 | 264 | eixos de endireitamento e 5 rolos de alisamento com dureza de 56 a 55 de
60HRC, leitura digital da posicao dos rolos, painel de controle sobre rodas setembro
com "joysticks" e sem sistema de troca rapida de rolos. de 2019
- , : : o - : Portaria
Maquinas para crimpagem de terminal dianteiro, intermediario e traseiro do Secint n°
trilho do assento automotivo tipo LWR, por meio de cilindros robds de eixos 3533 de
8462.21.00 | 265 | elétricos; capacidade produtiva de 5partes/min, tempo produtivo de 11,3s, 55 de
area de trabalho de 510mm; 3 leitores de cdédigo de barras SR-1000 para setembro
intertravamento. de 2019
Maquinas endireitadeiras e perfiladeiras multirotores, para a producao de
barras retas, estribos grandes e moldes com dobras nas 2 extremidades, a
partir de ferro em bobina, diametro do fio de 6 até 20mm, capacidade de
confeccao de estribos de até 2 x 3m, dotadas de grupo de arraste de 4 Resolucao
rodas acionado por servomotores, velocidade maxima de arraste de n° 14 dg
8462 2100 | 266 140m/min, grupo de corte acionado por servomotor com velocidade de 19 de
= dobra de 320°/s, 2 cabecas de dobra bidirecionais "off line" para dobrar novembro
enquanto a maquina continua endireitando; troca de bitolas dos arames de 2019
feito por sistema automatizado pelo controlador logico programavel (CLP)
€ com exercicio da operacao em tempo igual a 5s/bitola, troca de pinos de
dobra automatica, capacidade de producao do produto final na forma de
elemento (pilar, viga).
Dobradeiras elétricas com acionamento dos eixos por servo motor e fuso Resolucao
de esfera, serie BB, com regulagem automatica da altura da ferramenta de n° 11 dg
8462 2100 | 269 dobra superior e regulagem do encosto traseiro através de comando CNC, 30 de
= velocidade de aproximagao e retorno de 0,95 até 100mm/s, velocidade de “neiro de
dobra de 0,2 até 20mm/s, precisao de repetibilidade de parada menor que JZOZO
5microns.
Maquinas automaticas eletro-hidraulicas de dois eixos, de comando Egicl)l(l;gao
84622100 | 270 numerico, para conformagao de extremidades de tubos metalicos no 30 de
= processo "spinning’, com capacidade de conformar tubos de ago Inox com janeiro de

diametro maximo de 160mm, espessura de 1a 2mm.

2020
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Maquinas de comando numeérico computadorizado (CNC) para curvar e/ou
dobrar tubos de aco ou de aluminio, utilizadas para a producao de pecgas
complexas em duas ou trés dimensoes, podendo trabalhar com tubos de
aco com resisténcia a tracao de até 400N/mm2 e dimensodes de 4 a 10 x

1Imm e tubos de aluminio com resisténcia a tracao de até 270N/mmz2 e E?izlggao
8462 2100 | 271 dimensodes de 4 a 12,7 x Imm e com até 6.000mm de comprimento, 19 de
e dotadas de 2, 4 ou 6 cabecotes giratorios para curvar e/ou dobrar a fevereiro
esquerda, direita e dobra por cilindro em até trés planos; bracos de 2020
telescopicos; garras estabilizadoras; com ou sem rack de descarga dos
tubos; quadros de distribuicao; uma ou mais estagoes de trabalho
(dependendo do numero de cabegotes); magazine e painel de controle
com monitor e tela tipo "touchscreen”
Calandras de 4 rolos hibrida de design hipercompacto para a conformagao
de chapa metalica, velocidade de calandragem de até 8m/min ajuste
articulado variavel VSA dos rolos laterais, permitindo a conformagao de
pequenos diametros e grandes espessuras mudando o ponto de Resolucao
articulacao dos rolos laterais, sistema hibrido de acionamento HHDS n° 14 de
8462.21.00 | 272 | combinando motores elétricos com sistemas planetarios, sistema de 19 de
comando com inteligéncia artificial integrado, conformagao de geometrias | fevereiro
simples e complexas, ovais, e formatos "S", equalizacao automatica de de 2020
pressao entre os rolos superior e inferior, manutencao remota, sistema de
suporte eletromecanico para rotagao do rolo superior, otimizagao de eixo
de maneira automatica.
Calandras de 4 rolos de acionamento 100% elétrico, com rolos de alta
resisténcia, velocidade de trabalho variavel entre O -14m/min, capacidade
de conformacao permite espessuras ate 4,5mm, posicionamento do rolo Resolucao
motorizado, ajustavel continuamente, comando do equipamento NC por n°14 de
8462.21.00 | 273 | meio de painel "touchscreen’, capacidade de armazenagem de 19 de
200programas, sendo que cada programa permite 40passos com fevereiro
comando, "backup” de todos arquivos em caso de queda de energia, de 2020
configuracao de programas individual para diferentes geometrias de tubos,
dados, programas e servigos sao protegidos por senha.
Maquinas para curvar tubos ferrosos e nao ferrosos, de comando numeérico |Resolugcao
computadorizado (CNC), com 9 ou mais eixos elétricos, capazes de curvar | n°14 de
8462.21.00 | 274 |tubos de diametro maximo compreendido entre 42 a 150mm, com sistema |19 de
de curvamento em raio fixo e variavel, com precisao do eixo Y e Z de fevereiro
+/-0,05°, com sentido de curvatura direito esquerdo no mesmo ciclo. de 2020
Dobradeiras de tubos de comando numero 7 eixos servo acionados
cabecote frontal giratorio com 3 polias de dobras sentido direito e 3 polias
sentido esquerdo completa com ferramentas, capacidade maxima para Resolucao
dobra em tubos diametro externo atée 15mm, sistema de lubrificacao n° 14 dg
8462 2100 | 275 central com irrigacao a varios pontos de desgaste, braco movel com 19 de
= abertura angular ate 190°, pedestal de acionamento por meio de 2 botoes fevereiro
de agao sincrona, cortina de luz ou scanner de seguranga, sistema "vibra de 2020
stop’, totem com luzes de seguranca, tela de controle colorida sensivel ao
toque em gabinete movel, "software" com sistema de conversao de
coordenadas de XYZ para YBC e vice-versa.
Dobradeiras de comando numérico computadorizado, com minimo de 4 Resolucao
eixos, 100% elétricas, servo acionadas, para chapas metalicas, capacidade |n°14 de
8462.21.00 | 276 | maxima na faixa de 40 a 100t forga, inexisténcia de movimentos 19 de
hidraulicos, avental com velocidade de 220mm/s através de redutor fevereiro
planetario e fuso de esferas, sistema de economia "start-stop”. de 2020
Calandras de chapa, 3 rolos, geometria variavel, comando humeérico CNC, | Resolucao
rolos forjados e motorizados individualmente, capacidade maxima para n°14 de
8462.21.00 | 277 | chapas com espessura de 20 a 350mm e largura maxima de 2 a 8m, 19 de
paralelismo dos rolos eletrénico e hidraulico simultaneo, podendo ser fevereiro
equipada com suporte central ou suportes laterais ou ambos. de 2020
Dobradeiras servo hidraulicas, com no minimo de 4 eixos, comando
numeérico computadorizado, para chapas metalicas, capacidade maxima na | Resolucao
faixa de 70 a 600t forca, sistema de construcao "h-box frame", sistema n° 14 de
8462.21.00 | 278 | conico de dobras "swaybend', avental com velocidade de retorno minima |19 de
"boost" de 200mm/s, movimento vertical do avental através de sistema 3 | fevereiro
guias, sistema de economia "standby function’, podendo integrar sistema | de 2020
de movimentacao robdtico.
Calandras de 4 rolos automatica, de uso em metais, com acionamento
100% elétrico, velocidade de trabalho entre (O-14m/min), capacidade de Resolucao
conformagao de até 4, 5mm espessura em (400N/mm?), rolo superior até | n° 14 de
8462.21.00 | 279 | 100mm (+/-5mm), batente de alinhamento e ejetor de pecas acionados 19 de
pneumaticamente, software de comando numeérico, tela de operacao fevereiro
sensivel a toque, sistema de backup integrado em caso de queda de de 2020

energia.
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Maquinas automaticas para endireitar e cortar arames, operando a partir de

bobinas com diametro de 3 a 8mm, aplicagao de processo de Resolucao
endireitamento rotativo, sistema de corte volante sem parada do processo | n°14 de
8462.21.00 | 280 | no momento do corte, precisao de 0,5mm/m, velocidade maxima de 19 de
endireitamento 160m/min, sistema de emparelhamento das pontas na fevereiro
mesa recolhedora para que o feixe fique alinhado, com controlador logico | de 2020
programavel (CLP).
Maquinas para endireitar, dobrar e cortar pegas de arames de aco com
diametro de entrada variando de 10 a 25mm, a partir de bobinas, providas
de puxador para avanco independente de 1 ou 2fios (sistema par/impar),
velocidade maxima do puxador de 160m/min, operando a partir de servo | Resolucao
motores elétricos, contando com sistema de endireitamento automatico n° 14 de
8462.21.00 | 282 | por meio de roldanas com fungao antitorcao, dobra de perfilados nas 2 19 de
extremidades na mesma operagao, troca de bitolas dos arames feito por fevereiro
sistema automatizado pelo controlador logico programavel (CLP) e com de 2020
exercicio da operacao em tempo igual ou menor a 50s/bitola, capacidade
para dobrar 2 fios de arame de diametro de até 20mm simultaneamente
ou 1 fio de arame de diametro de até 25mm.
Dobradeiras elétricas compactas série EG com acionamento por duplo
servo motor (DSP) em fuso de esferas, sendo um para realizar dobras com | Resolucao
alta precisao e outro para aproximacgao e recuo em alta velocidade, com n° 14 de
8462.21.00 | 283 | batente traseiro de 5 eixos incorporando sistema L-Shift controlados 19 de
atraves de comando CNC, com velocidade de aproximacgao e retorno de fevereiro
até 220mm/s, velocidade de dobra de até 25mm/s, precisao de de 2020
posicionamento de 1 micron, com ou sem sensor angular Bi-S.
Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos, de comando Resolucao
numerico computadorizado (CNC), com capacidade de dobrar para cima e n° 14 dg
84622100 | 285 | Para baixo, para largura maxima da chapa de 1.524mm, comprimento 19 de
= maximo da chapa de 2.495mm, espessura da chapa compreendida entre fevereiro
0,4 e 4mm, com braco manipulador com movimentagao no plano de 2020
horizontal, para rotagao e posicionamento da chapa.
Maquinas automaticas para dobrar e modelar chapas de aco/aluminio, Resolucao
com espessura de até 0,8mm, para formacao de calhas utilizadas em n° 14 dg
84622100 | 286 estufas de uso agricola, dotadas de: sistema de desbobinamento, sistema 19 de
e de formacao com tecnologia de dupla pressao, sistema de corte, sistema fevereiro
hidraulico e controle central, com capacidade de producao de 4 ate de 2020
40m/min.
Calandras "servo-tronic" de 4 rolos sincronizados para chapa de acos,
comando numérico CNC com sistema digital "roll-by-wire" conexao remoto, | Resolucao
rolos forjados e temperados, capacidade maxima para chapas com n° 14 de
8462.21.00 | 287 | espessura de 4 a 350mm, largura maxima de 0,5 a 8m, paralelismo dos 19 de
rolos mecanico-hidraulico e eletronico simultaneo, guias planetarias PSG, | fevereiro
lubrificagao permanente PLT, com ou sem suporte central ou suportes de 2020
laterais ou ambos.
Calandras "servo-tronic" de 4 rolos sincronizados para fabricagao de torres
eolicas em chapas de aco, comando nhumerico CNC com sistema digital
roll-by-wire", conexao remoto, rolos forjados e temperados, capacidade Resolucao
maxima para chapas com espessura de 30 a 350mm e largura maxima de |n°14 de
8462.21.00 | 288 | 2,5 a 5m, paralelismo dos rolos mecanico-hidraulico e eletrénico 19 de
simultaneo, guias planetarias PSG, lubrificacao permanente PLT, suporte fevereiro
central, suportes laterais, mesa de entrada motorizada com empurradores | de 2020
para automatizacao do processo, com ou sem elevagao independente ou
‘software" para fabricacao de cones em continuo ou ambos.
Dobradeiras servo hidraulica para chapas metalicas, minimo de 4 eixos Resolucio
controlados, comando numérico CNC com "software" externo, capacidade n° 14 dg
84622100 | 289 de 40 a 1.000t, forca, comprimento de dobra de 1a 8m, velocidade de 19 de
e retorno avental "boost" de até 230mm/s, sistema de economia "Standby fevereiro
Function®, com ou sem integracao tandem ou células robotizadas ou de 2020
ambos. ©
Maquinas dobradeiras elétricas, com comando numérico computadorizado,
sistema de fixagao e alinhamento da ferramenta automatica para pungao e
matriz, sistema de seguranca com ajuste automatico da posicao de dobra,
painel de operagao "touch’, disposto com sistema de programacao grafica
no comando da maquina em desenhos com definicao em 3D e "software"
especifico instalado no comando da maquina "TecZone Bend", que permite
abrir arquivos em 3D e gerar o programa automaticamente, posicao da Resolucao
matriz variavel, dotadas de: mesa de suporte frontal com regulagem de n° 14 de
8462.21.00 | 290 | altura e posicao para trabalho, armario ferramental integrado a estrutura da | 19 de
maquina com capacidade de armazenar até 15,1m (ou até 230kg) conjuntos | fevereiro
de matrizes e pungao para trocas de rapidas e precisas, com iluminacao de 2020

frontal e traseira para auxilio no trabalho, feixe de laser para
posicionamento preciso da dobra e posicionamento instrutivo em LED para
posicionamento da estacao de dobra, sistema de medicao de angulo
automatico ACB "Wireless', acionamento atraves de cartao RFID para
controle de acesso do painel da maquina, comprimento maximo de dobra
de até 1.530mm, forca de operacao até 50t, disposta com até

9 eixos de acao.
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Maquinas dobradeiras elétricas, com sistema hibrido servo hidraulica
acionada por 4 cilindros, com comando numeérico computadorizado,
compensacgao de flecha CNC com deslocamento da ferramenta inferior
CNC, acionamento por pedal sem fio, sistema de fixacao e alinhamento da
ferramenta automatica para puncao e matriz, sistema de seguranca com
ajuste automatico da posicao de dobra, painel de operacao "touch”,

disposto com sistema de programacao grafica no comando da maquina em | Resolucao

desenhos com definicao em 3D e "software" especifico instalado no n° 14 de
8462.21.00 | 291 |comando da maquina "TecZone Bend", que permite abrir arquivosem 3D e |19 de

gerar o programa automaticamente, posicao da matriz variavel, com fevereiro

iluminacao frontal e traseira para auxilio no trabalho e posicionamento de 2020

instrutivo em LED para posicionamento da estagcao de dobra, sistema de

medicao de angulo automatico ACB "Wireless', acionamento atraves de

cartao RFID para controle de acesso do painel da maquina, comprimento

maximo de dobra de até 4.420mm, forca de operagao até 320t, disposta

com até 10 eixos de acao, com ou sem trocador automatico de ferramentas

(TOOLMASTER).

Maquinas dobradeiras elétricas, com comando numérico computadorizado,

sistema de fixacao e alinhamento da ferramenta automatica para puncao e

matriz, sistema de seguranca com ajuste automatico da posicao de dobra,

painel de operagao "touch’, dispostos de sistema de programacao grafica

no comando da maquina em desenhos com definicao em 3D e "software" Resolucao

especifico instalado no comando da maquina "TecZone Bend", que permite | n° 14 de
8462.21.00 | 292 | abrir arquivos em 3D e gerar o programa automaticamente, posicao da 19 de

matriz variavel, com iluminacao frontal e traseira para auxilio no trabalho e |fevereiro

posicionamento instrutivo em LED para posicionamento da estacao de de 2020

dobra, sistema de medicao de angulo automatico ACB "Wireless",

acionamento através de cartao RFID para controle de acesso do painel da

maquina, comprimento maximo de dobra de até 1.530mm, forca de

operacgao ate 50t, disposta com até 9 eixos de acgao.

Expansoras automaticas horizontais para expansao de tubos de cobre para

trocadores de calor aletados, proprios para condensadores e evaporadores

de sistemas frigorificos de supermercados e cameras industriais, com Resolucio

velocidade de 40m/min, para tubo de diametros de 7a 20mm e n° 14 dg
84622100 | 293 comprimento maximo de expansao de 5.000mm, dotado de controlador 19 de

e logico programavel (PLC), dotadas de: conjunto de ferramentas com varoes fevereiro

principais, hastes internas para abertura das ogivas, cones para abertura de 2020

das ogivas, ogivas com cabecas de expansao, conjunto de suporte das

hastes, buchas de tubo, suporte dianteiro e traseiro das hastes, dispositivo

automatico para lubrificagao interna e barreiras de segurancga a laser.

Maquinas para curvar tubos automatica totalmente elétrica, equipadas

com controle numérico por computador (CNC), com 8 eixos controlados

por CNC, com capacidade para dobrar tubos material aco inoxidavel com

range de diametro entre 25 e 75mm, espessura maxima de 2mm e

comprimento maximo de 2.000mm, maximo angulo de flexao de 180graus | Resolucao

incluindo compensacao de retorno com mola (5graus) com precisao de n° 14 de
8462.21.00 | 294 | +0O,1graus, velocidade de transporte de 50m/min, servomotor controlado, |19 de

raio de curvatura igual ao diametro, motor de flexao (elétrico), lubrificacao | fevereiro

automatica do eixo por spray, fixagcao programavel do tubo, extragcao de de 2020

mandril elétrico, mordente hidraulico para cabecote indexador (mandril),

com transporte impulsionador - "boosting’, monitoramento grafico do

desenvolvimento do tubo, monitoramento da pressao do ferramental,

sistema de seguranca por scanner na area de risco.

Maquinas dobradeiras com comando numerico (CNC) com sistema de

acionamento hibrido servo/hidraulico para dobrar chapas metalicas, com Resolucao

trocador automatico de ferramentas (ATC), com magazine de ferramentas n° 14 dg
84622100 295 | oM capacidade de armazenar 18 conjuntos de matrizes e 15 conjuntos de 19 de

e pungdes, com 4 manipuladores de ferramentas para trocas de ferramentas fevereiro

rapidas e precisas, comprimento da mesa de dobra de 3.110mm, forca de de 2020

ateé 100t, curso do avental de 250mm, com repetibilidade do avental de

+/-0,001mm.

Maquinas automaticas para producao de tubos (bengalas) de cobre ou

aluminio, proprios para condensadores e evaporadores de sistemas

frigorificos de supermercados e cameras industriais, com diametros de 9,52 | Resolucao

a 12,7mm e comprimento de 200 a 5.000mm, com controlador logico n°14 de
8462.21.00 | 296 | programavel (PLC), dotadas de: desbobinadeiras de tubos, unidade de 19 de

dimensionamento, unidade de alinhamento, unidade de alimentacao, fevereiro

unidade de corte orbital, unidade de dobra, mandris de dobra com de 2020

dispositivo de lubrificagcao automatica, unidade de extragao, sistema de

descarregamento automatico de bengalas e barreiras de seguranca a laser.

Maquinas dobradeiras com comando numeérico (CNC) com sistema de

acionamento hibrido servo/hidraulico para dobrar chapas metalicas,

minimo de 7 eixos controlados, com controlador "AMNC3i" de tela multiplo | Resolucao

toque LCD vertical de 18.5 polegadas, com sistema de detecgao de n°14 de
8462.21.00 | 298 | espessura (TDS), com controle de forca aplicada (FORCE CONTROL) para 19 de

dobras a 90 graus, curso do avental de 250mm, com precisao do angulo fevereiro

de dobra de +/-15 minutos em qualquer posi¢ao ao longo da mesa, com ou | de 2020

sem sensor angular Bi (bending indicator) para medicao e corregcao angular

automatica durante o processo.
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Maquinas dobradeiras de chapas metalicas com capacidade de forca de

ateé 135t e comprimento de dobra de até 3m, totalmente acionadas por Egizlggao
8462 2100 | 299 | S€rvo motor diretamente conectado a sistema fuso de esferas de alto 19 de
torque, permitindo o movimento servo acionado preciso do martelo em fevereiro
velocidades de aproximagao superiores a 120mm/s, de retorno superiores de 2020
a 200mm/s e de trabalho superiores a 25mm/s.
Maquinas automaticas para dobrar paineis metalicos completos, de Resolucao
comando numeérico computadorizado ( CNC), para largura maxima da n° 14 dg
hapa de até de 1.000mm, comprimento maximo da chapa de até de
8462.21.00 300 | S25P mim, comp c1ap 19 de
1575mm, espessura minima da chapa de 0,4mm e maximo de 1,60mm, fovereiro
com braco manipulador com movimentacao no plano horizontal, para de 2020
rotagao e posicionamento da chapa.
Maquinas prensas viradeiras hidraulicas para cortar e dobrar chapas Resolucao
metalicas com forca de dobra maxima ate 1.250kN, comprimento de dobra | n° 14 de
8462.21.00 | 301 | de 4.000mm, abertura maxima até 415mm, dotado de motor elétrico 19 de
trifasico, sistema de controle numérico com servo motor, sistema de top fevereiro
traseiro motorizado e pedal de acionamento. de 2020
Maquinas para dobrar chapas metalicas, de acionamento hidraulico ou
servo acionado, com capacidade de 40 ate 5.000t de forgca e
comprimentos de dobra de 1 até 156m, de controle numérico CNC com Resolucao
grafico 3D que possibilite programagao "off-line", com indicador de posicao n° 14 dg
84622100 302 de ferramentas a laser, dotadas de dispositivo de controle de angulo de 19 de
e dobra de chapa a cada 20 milissegundos conectado a base de dados fevereiro
existente no CNC, através de sistema optico a laser classe Il que mega as 2 de 2020
faces da ferramenta inferior de dobra e as 2 faces da pecga a ser dobrada,
com ajuste em tempo real, sem contato mecanico e de auto calibragcao
com precisao no angulo de dobra de +/-0,3 graus.
Maquinas dobradeiras elétricas, com sistema hibrido servo hidraulica
acionada por 4 cilindros, com comando numeérico computadorizado,
compensacgao de flecha CNC, sistema de fixagao e alinhamento da
ferramenta automatica para puncao e matriz, sistema de seguranca com
ajuste da posicao de dobra, painel de operagao "touch’, disposto com
sistema de programacao grafica no comando da maquina em desenhos Resolucao
com definicao em 3D e "software" especifico instalado no comando da n° 14 de
8462.21.00 | 303 | maquina "TecZone Bend', que permite abrir arquivos em 3D e gerar o 19 de
programa automaticamente, posicao da matriz variavel, com iluminacao fevereiro
frontal e traseira para auxilio no trabalho e posicionamento instrutivo em de 2020
LED para posicionamento da estacao de dobra, acionamento atraves de
cartao RFID para controle de acesso do painel da maquina, comprimento
maximo de dobra de ate 4.420mm, forca de operacao até 320t, disposta
com ate 10 eixos de acao, com ou sem trocador automatico de ferramentas
(toolmaster).
Maquinas dobradeiras eletro hidraulica, acionadas por ate 4 cilindros, com
comando numérico computadorizado, compensacao de flecha automatico,
sistema de fixacao e alinhamento da ferramenta automatica para puncao e Resolucao
matriz, sistema de seguranca com ajuste da posicao de dobra, painel de n° 14 dg
84622100 | 304 operagao "touch’, disposto com sistema de programacao grafica no 19 de
e comando da maquina em desenhos com definicao em 3D, com iluminagao fevereiro
frontal e traseira para auxilio no trabalho e, sistema de medicao de angulo de 2020
automatico ACB laser, comprimento maximo de dobra de até 4.080mm,
forca de operagao até 170t, disposta com ate 7 eixos de acao com ou sem
interface para robo.
Maquinas estribadeiras, controladas por controlador logico programavel
(CLP), para a producao de estribos, barras retas e barras com dobras em
uma das extremidades, a partir de ferro em bobina, diametro do fio de 8 até
20mm, capacidade de trabalhar com 2 fios até a bitola de 16mm, dotadas | Resolugao
de grupo de arraste acionado por servomotores, velocidade maxima de n° 14 de
8462.21.00 | 305 | arraste de 140m/min, grupo de dobra acionado por servomotor com 19 de
velocidade de dobra de 1.668graus/s, 1 cabeca de dobra bidirecional "on fevereiro
line', sistema para evitar a rotacao do ago e troca de bitolas automatica dos | de 2020
arames feito por sistema de seis gatilhos motorizados que fazem a insercao
ou a extragcao do material, desprovida de "payoffs" e mesa e mesa
acessoria.
Maquinas endireitadeiras e perfiladeiras, controladas por controlador logico
programavel (CLP), para a producao de estribos, barras retas, barras com
dobras em uma das extremidades e barras com dobras nas 2 das
extremidades, a partir de ferro em bobina, diametro do fio de 8 até 20mm, |Resolucao
capacidade de trabalhar com 2 fios até a bitola de 16mm, dotadas de grupo | n° 14 de
8462.21.00 | 306 | de arraste acionado por servomotores, velocidade maxima de arraste de 19 de
140m/min, grupo de dobra acionado por servomotor com velocidade de fevereiro
dobra de 840graus/s, 2 cabecas de dobra bidirecionais "on line", sistema de 2020

para evitar a rotagao do aco e troca de bitolas automatica dos arames feito
por sistema de seis gatilhos motorizados que fazem a insergao ou a
extracao do material, desprovida de "payoffs” e mesa e mesa acessoria.
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Maquinas curvadeiras de tubos com controlador numérico Resolucao
computadorizado (CNC), com ciclo completamente automatico, para tubos | Camex n°
84622100 307 de diametro maximo de 25mm, ou maximo 42mm ou maximo de 55mm ou | 96 de 07
e maximo de 80 mm, com 9 ou mais eixos elétricos (tecnologia "full electric"),  de
possibilidade de curvar com raios e mordentes diversos e "software" com | dezembro
grafica tridimensional. de 2018
Maquinas prensas viradeiras hidraulicas para cortar e dobrar chapas Resolucao
metalicas com forca de dobra maxima até 1.250kN, comprimento de dobra | n° 14 de
8462.21.00 | 308 | de 3.200mm, abertura maxima até 320mm, dotadas de motor elétrico 19 de
trifasico, sistema de controle numérico com servo motor, sistema de "top" | fevereiro
traseiro motorizado e pedal de acionamento. de 2020
Maquinas automaticas para espiralizar juntas em perfil "W" a partir de tiras
metalicas planas, com diametros das juntas compreendidos entre 1/2 até 8 Resolucao
polegadas (padrao ASME), com sistema automatico de regulagem de n° 14 dg
84622100 309 pressao da polia enroladora, ferramentas para fabricar juntas com altura 19 de
= total de 4 e 5,3mm, fabricada com dispositivo para extragao mecanica das fevereiro
juntas, equipadas com computador preparado para interface com sistema de 2020
supervisorio e aquisicao de dados (SCADA), e "software" gerenciador de
receitas para diversos tipos de juntas.
Maquinas dobradeiras elétricas, com comando numeérico
computadorizado, sistema de fixagao e alinhamento da ferramenta auto-
centrante para pungao e matriz, sistema de seguranca com ajuste da
posicao de dobra, painel de operacao "touch’, dispostos de sistema de Resolucao
programacao grafica no comando da maquina em desenhos com definicao | n° 14 de
8462.21.00 | 310 |em 3D e "software" especifico instalado no comando da maquina "TecZone |19 de
Bend', que permite abrir arquivos em 3D e gerar o programa fevereiro
automaticamente, com iluminacao frontal e traseira para auxilio no de 2020
trabalho e, acionamento através de cartao RFID para controle de acesso do
painel da maquina, comprimento maximo de dobra de até 1.530mm, forca
de operacao ate 50t, disposta com até 9 eixos de acgao.
Maquinas curvadeiras de tubos com controlador numeérico (Rzgﬁ:)él;(gr?oo
computadorizado (CNC), com ciclo completamente automatico, para tubos 96 de O7
8462.21.00 312 | de diametro maximo 20mm, ou 25mm, ou 42mm ou 55mm com 5 ou mais de
eixos elétricos, possibilidade de curvar com raios e mordentes diversos e dezembro
"software"” com grafica tridimensional. d
e 2018
Maquinas curvadeiras de tubos controladas por CNC, com 9 ou mais eixos
elétricos, (tecnologia "full electric"), com precisao de curvatura de +/-0,05 | Resolucao
Graus e precisao de avancamento de +/-0,05mm, capazes de dobrar tubos | Camex n°
84622100 | 313 de diametro maximo 114 x 2,5mm de espessura ou 150 x 3mm de 30,de 30
= espessura, com sistema de raio varidvel (calandra), com ou sem dispositivo | de
“tangent boost" para reducao do sobremetal no final da peca, com dezembro
"soft